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User Safety

A

WARNING:

Read all safety warnings and instructions
included in the Safety Instructions and
User Manuals before using this product.
Failure to follow the warnings and instructions
may result in electric shock, fire and/or
serious injury.” The person responsible for

the instrument must ensure that all users
understand and adhere to these instructions.

CAUTION

Use of controls or adjustments or performance
of procedures other than those specified
herein may result in hazardous radiation
exposure.

WARNING:

The following labels are placed on the laser
tool to inform you of the laser class for your
convenience and safety.

IEC /EN 60825-1

& LA;ER @

Made in China

WARNING: LASER RADIATION. DO
NOT STARE INTO BEAM. CLASS 2 LASER
PRODUCT.

CAUTION:

While the laser tool is in operation, be careful
not to expose your eyes to the emitting

laser beam Exposure to a laser beam for an
extended time may be hazardous to your eyes.

CAUTION:

Glasses may be supplied in some of the laser
tool kits. These are NOT certified safety glasses.
These glasses are ONLY used to enhance the
visibility of the beam in brighter environments
or at greater distances from laser source.

WARNING There are no user serviceable parts
inside. Do not attempt repairs. Return the
product to your local service center for
assistance.

WARNING To reduce the risk of injury, user
must read the Product User manual, Laser
Safety and Battery Safety manuals.

CAUTION-Recycle per your local regulations
for Li- lon batteries or return the product to
your local service center
Li-ion
2INR19/66




Product Overview

Figure A - Laser Tool
1. Laser Window/Aperture
2. Keypad Switch
3. Power/pendulum Lock Switch
4. DC Power supply jack

Figure B - Power /Transport Lock
5. Label
6. 1/4-20 and 5/8-11 threaded mount

Flgure C - Keypad and Laser Modes
7. Battery/Power
8. Beam Activation Key
9. Pulse Mode Activation Key
10. Pulse Mode/Out of level indicator LED

=)

Figure D - Beam Options

Figure E - Horizontal Beam Scan Direction Accuracy
Figure F - Horizontal Beam Pitch Direction Accuracy
Figure G - Vertical Beam Accuracy

Figure H - Vertical Beam 90° Accuracy

Keypad, Modes, and LED

Power /Pendulum Lock Switch (Fig B)

aPower ON/Pendul

lock off /Self-leveling

Q Power OFF/Pendulum lock on

o To tum the laser tool ON move switch to the
unlocked position

* To tumn the laser tool OFF, move switch to the locked
position

Modes

Laser Beam Available Modes.

See Figures C and D for beam configuration.

Self-Leveling (Fig B)
o The pendulum lock on the laser tool needs to be
switched to the unlocked /ON position to enable
self-leveling when placed in a position <4 °.

Out of Level (Fig B)
o Ifthe laser has been tilted > 4° then it cannot
self-level and the laser beam will flash.

Keypad-Pulse key.

Pulse mode ON/OFF key
(See figure ©)
Press @ to activate Pulse mode.

(See figure © #9)

Pulse Mode LED/Out-of-Level Indicator Operation
(See figure © # 10)

o4

LED OFF
1. Pulse Mode is OFF/ Unit is level

LED ON-CONTINUOUS GREEN
2. PULSE MODE is ON, and laser unit is within self-
leveling range. (<4 °)

LED ON-FLASHING RED

3. Laser unitis OUT OF LEVEL and beams will flash.
(PULSE MODE may be ON or OFF depending on
initial state set.)

Keypad-Battery key

@

Battery Life LED
(See figure © #7)

Battery level indicator key
(See figure ©)

LED ON-CONTINUOUS GREEN
1. Battery life >25%
LED ON-FLASHING RED
2. Battery life <25%
LED OFF
3. Battery needs recharging. Laser Beams shut off.
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Applications

Plumb Transfer

 Using the vertical laser beam, establish a vertical
reference plane.

o Position the desired object(s) until they are aligned
with the vertical reference plane to ensure object(s)
are plumb.

Level Transfer

 Using the horizontal laser beam, establish
a horizontal reference plane.

o Position the desired object(s) until they are aligned
with the horizontal reference plane to ensure
object(s) are level.

Square

 Using the vertical and horizontal laser beams,
establish a point where the two beams cross.

o Position the desired object(s) until they are aligned
with both the vertical and horizontal laser beams to
ensure objects(s) are square.

Batteries, Safety and Power

WARNING:
Read all safety warnings and instructions
included in the accompanying Safety
Instructions and User Manuals before using
this product. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire
and/or serious injury." The person responsible
for the instrument must ensure that all users
understand and adhere to these instructions.

Prevent unintentional start up. Ensure the switch
is in the off-position before picking up or carrying
the device. Carrying the device with your finger
on the switch or energizing the unit with the
switch in the on position invites accidents.

o The laser should only be recharged with the
power supply provided by connecting it to
the DC power supply jack shown in Figure
A#4 (Power supply: Huntkey Model #
HKA03612030-8C) A charger that is suitable
for one type of product or battery pack may
create arisk of fire when used with another
product or battery pack.

The laser comes with an integrated and
rechargeable Li-lon battery pack which is not
user replaceable or serviceable. Do not attempt
to install any other battery packs as this may
create a risk of injury and fire.

When device is not in use, keep it away from
other metal objects, like paper clips, coins, keys,
nails, screws or other small metal objects, that
can make a connection from one terminal to
another. Shorting the battery terminals together
may cause burns or a fire. Ensure the DC power
supply jack is closed with the attached rubber
plug when not in use.

Under abusive conditions, liquid may be ejected
from the integrated batteries; avoid contact. If
contact accidentally occurs, flush with water. If
liquid contacts eyes, additionally seek medical
help. Liquid ejected from the batteries may cause
irritation or bumns.

Do not use the device if damaged or modified.
Damaged or modified Li lon battery powered
product may exhibit unpredictable behavior
resulting in fire, explosion or risk of injury.

Do not expose a battery pack or appliance to
fire or excessive temperature. Exposure to fire
or temperature above 130°C (265°F) may cause
explosion. See recommended temperatures in
the Specifications Table.

The laser product is not user serviceable and
should be returned to your distributor or Stanley
Warranty/Service Center in the event of failure
or damage. Any service applicable should be
performend by a qualified repair person using
only identical replacement parts. This will ensure
that the safety of the product is maintained.




o Please read all related instructions and warnings
in the accompanying Battery Safety and Laser
Safety/Warranty manuals. Follow all local
regulations for disposal of the product at the
end of its life.

Power Supply Operation and
Safety

Important Safety Instructions for Power Power supply/
Supply.

SAVE THESE INSTRUCTIONS:

Your tool uses a power supply operating between
100-240V AC @50/60Hz.

Before using the power supply, read all safety
instructions and cautionary markings on power supply,
and product before using your power supply.

A WARNING: Shock hazard. Do not allow any
liquid to get inside power supply. Electric shock
may result.

A CAUTION: Burn hazard.

© NOTICE: Under certain conditions, with the
power supply plugged in to the power supply,
the power supply can be shorted by foreign
material. Foreign materials of a conductive
nature such as, but not limited to, grinding dust,
metal chips, steel wool, aluminum foil, or any
buildup of metallic particles should be kept away
from power supply cavities.

o Always unplug the power supply from the power
supply when not in use. Unplug power supply
before attempting to clean. Clean only with
asoft dry cloth

* DO NOT attempt to charge the product with any
power supplys other than the one provided with
your product. The power supply and integrated
battery pack are specifically designed to work
together.

 The power supply provided with your laser is not
intended for any uses other than charging the
Fatmax laser. Any other uses may result in risk
of fire, electric shock or electrocution. Use only
HUNTKEY Model # HKA03612030-8C

o Store power supply out of reach of children.

Do not expose power supply to rain or snow.

o Pull by plug rather than cord when disconnecting-

power supply. This will reduce risk of damage to
electric plug and cord.

* Do not place any object on top of power supply
that might result in excessive internal heat. Place
the power supply in a position away from any
heat source.

Do not operate power supply with damaged
cord or plug.

* Do not operate power supply if it has received
a sharp blow, been dropped, or otherwise
damaged in any way. Take it to an authorized
service center.

Do not disassemble power supply; take it to
an authorized service center if service or repair
is required.

o The power supply is designed to operate on
100-240V AC @50/60Hz.

Do not attempt to use it on any other voltage.

o Refer to Battery Safety Manual for additional
instructions.

Charging Procedure
1. Plug the power supply into an appropriate
outlet before connecting to laser unit.
2. Insert the charging cable into the charging port
on the rear of the laser unit.

NOTE: A battery pack will slowly lose its charge when
left idle for extended periods of time. The product may
need to be recharged before use.

Important Charging Notes

The power supply may become warm to touch while
charging. This is a normal condition, and does not
indicate a problem. To facilitate the cooling of the
battery pack after use, avoid placing the power supply
or battery pack in a warm environment such as in

a metal shed, or an uninsulated trailer.

If the internal battery does not charge properly:

a. Check operation of receptacle by plugging in
a lamp or other appliance;

b. Check to see if receptacle is connected to a light
switch which turns power off when you turn out
the lights;

. Move power supply and laser unit to a location
where the surrounding air temperature is
approximately 65 °F - 75 °F (18 °- 24 °C);

d. If charging problems persist, take the tool, and
power supply to your local service center.
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© Do not freeze or immerse power supply in water
or any other liquid.

A WARNING: Shock hazard. Don't allow any liquid
to get inside power supply. Electric shock may
result.

CAUTION: Never attempt to open the power
supply or any reason. The product has no user
serviceable parts inside.

Set Up

Laser Tool

®  Place laser tool on a flat, stable surface.

* To power ON and activate the auto leveling
feature move the pendulum / transport lock to
the unlocked position. (Fig B #3)

© The laser tool must then be positioned in its
upright position on a surface that is within the
specified compensation range.

o Select the desired beam configuration by
pressing the beam activation key (Figure C #8)
repeatedly and cycling through the options
shown in Figure D.

Mounting on Accessories

© Position accessory in a place where it will not be
easily disturbed and near the central location of
the area to be measured.

© Set up the accessory as required. Adjust
positioning to be sure accessory base is near
horizontal (within laser tools compensation
range).

*  Mount the laser tool to the accessory using the
appropriate fastening method to be used with
such accessory / laser tool combination.

A CAUTION:

¢ Do not leave the laser tool unattended
on an accessory without fully tightening
the fastening screw. Failing to do so may
lead to the laser tool falling and sustaining
possible damage.

NOTE:

e Itis best practice to always support laser
tool with one hand when placing or
removing laser tool from an accessory.

o |f positioning over a target, partially tighten
the fastener, align laser tool, and then
fully tighten.

Operation

NOTE:

Before operating the laser tool always be sure to
check the laser tool for accuracy.

Laser tool will indicate when it is out of
compensation range. Reference LED Descriptions.
Reposition laser tool to be closer to level.

When not in use, please be sure to power OFF
the laser tool by placing the pendulum lock in the
locked position.

Power

To turn the laser ON move the pendulum /
transport lock to the unlocked position.(Fig B #3)
To turn the laser OFF, move the pendulum /
transport lock to the locked position.

Select the desired beam configuration by
pressing the beam activation key (Figure C #8)
repeatedly and cycling through the options
shown in Figure D.

Modes
OFF/ Locked (See figures ®)

The laser will be OFF and the pendulum
locked.

ON/ Self-Leveling (See figures ®)

The pendulum lock on the laser tool will be
positioned in the unlocked /self-leveling position
when the laser is turned ON.

The lasers are designed to self-level. If the
laser has been tilted > 4° then it cannot
self-level and the laser beam will flash. When
the beams flash THE LASER IS NOT LEVEL
(OR PLUMB) AND SHOULD NOT BE USED
FOR DETERMINING OR MARKING LEVEL OR
PLUMB. Try repositioning the laser on a more
level surface.




Accuracy Check and
Calibration

NOTE:

o The laser tools are sealed and calibrated at the
factory to the accuracies specified.

o |tis recommended to perform a calibration check
prior to its first use and then periodically during
future use.

o The laser tool should be checked regularly to ensure
its accuracies, especially for precise layouts.

o When performing the accuracy checks, use the
largest area / distance possible, closest to the
operating distance. The greater the area / distance,
the easier to measure the accuracy of the laser.

o The lock must be in the unlocked position to allow
the laser tool to self-level before checking the
accuracy.

CHECKING ACCURACY — HORIZONTAL BEAM,

SCAN DIRECTION (FIG. E)

Checking the horizontal scan calibration of the laser

requires two walls 30' (9m) apart. It is important to

conduct a calibration check using a distance no shorter
than the distance of the applications for which the tool
will be used.

Attach the laser to a wall using a pivot bracket or
mount on a tripod close to the wall, with the laser
facing straight ahead toward the opposing wall
(0 degree position).

Turn on the laser's horizontal beam and side
vertical beam, mark the beam position on the
opposing wall directly across from the laser. Always
mark the center of the beam’s thickness.

Pivot the laser -90 degree to the left of center and
mark the beam position (a) on the opposing wall.

Pivot the laser +90 degrees to the right of center
and mark the beam position (b) on the opposing
wall.

Measure the vertical distance between the
lowest mark (a) and the highest mark (b). If the
measurement is greater than the values shown
below, the laser must be serviced at an authorized
service center.

sl | MR
30' (9.0m) 1/4" (6.0mm)
40' (12.0m) 5/16" (8.0mm)
50' (15.0m) 13/32" (10.0mm)

CHECKING ACCURACY — HORIZONTAL BEAM,

PITCH DIRECTION (FIG. F)

Checking the horizontal pitch calibration of the

laser requires a single wall at least 30" (9m) long.

It is important to conduct a calibration check using

a distance no shorter than the distance of the

applications for which the tool will be used.

Attach the laser to one end of a wall using a pivot
bracket or mount on tripod close to the wall
with the laser facing straight ahead toward the
opposing wall (0 degree position).

Turn on the laser’s horizontal beam and project the
laser toward the opposite wall and approximately
parallel to the adjacent wall.

Mark the center of the beam at two locations (c, d)
at least 30" (9m) apart.

Reposition the laser to the opposite wall with the
laser facing straight ahead toward the first wall
(0 degree position).

Turn on the laser’s horizontal beam and pivot the
laser back toward the first wall and approximately
parallel to the adjacent wall.

6] Adjust the height of the laser so that the center of
the beam is aligned with the nearest mark (d).

Mark the center of the beam (e) directly above or
below the farthest mark (c).

BH Measure the distance between these two marks
(c, e). If the measurement is greater than the values
shown below, the laser must be serviced at an
authorized service center.

Distance Allowable Distance
Between Walls Between Marks
8 (2.5m) 1/16" (1.5mm)
0' (3.0m) 3/32" (2.0mm)
4' (4.0m) 1/8" (2.5mm)
0' (6.0m) 5/32" (4.0mm)
0' (9.0m) 1/4" (6.0mm)
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CHECKING ACCURACY - VERTICAL BEAMS (FIG. G)

Checking the vertical (plumb) calibration of the

laser can be most accurately done when there is

a substantial amount of vertical height available, ideally

30" (9m), with one person on the floor positioning

the laser and another person near a ceiling to mark

the position of the beam. It is important to conduct

a calibration check using a distance no shorter than

the distance of the applications for which the tool

will be used.

Place the laser on the floor and tumn on both
vertical beams.

Mark position (f) where the beams cross on the
floor position, also marking position (g) on the floor
and also marking where the beams cross on the
ceiling (h). Always mark the center of the beams’
thickness.

Rotate the laser 180 degrees, and reposition it so
the beam crossing is exactly on the original marks
(f,g) on the floor.

Mark the position where the beams cross on the
ceiling (j).

Measure the distance between the two ceiling
marks (h, j). If the measurement is greater than the
values shown below, the laser must be serviced at
an authorized service center.

Distance Allowable Distance
Between Walls Between Marks
8 (2 5m) 116" (1.5mm)
(3 0m) 3/32" (2.0mm)
' (4.0m) 1/8" (2.5mm)
0' (6.0m) 5/32" (4.0mm)
0' (9.0m) 1/4" (6.0mm)

CHECKING 90° ACCURACY BETWEEN VERTICAL

BEAMS (FIG. H)

Checking 90° accuracy requires an open floor area at

least 33" x 18' (10m x 5m). Refer to Figure H for the

position of the laser at each step and for the location
of the marks made at each step. Always mark the
center of the beams” thickness.

Set up the laser in one comer of the floor and tum
on the side vertical beam.

Mark the center of the beam at three locations
(a, b and c) on the floor along the laser line. Mark
b should be at the midpoint of the laser line.

Move the laser to mark b and turn on both vertical
beams.

X position the beam crossing precisely at mark b,
with the forward beam aligned with mark c.

Mark a location (d) along the side vertical beam at
least 18" (5m) away from the unit.

[A Rotate the laser over mark b so that the side
vertical beam now passes through mark d.

Mark the location (e) where the side vertical beam
passes by mark a.

B Measure the distance between marks a and e. If
the measurement is greater than the values shown
below, the laser must be serviced at an authorized
service center.

Distance Allowable Distance
fromAtoB Between Marks
14' (4.0m) 5/32" (3.5mm)
17" (5.0m) 3/16" (4.5mm)
20' (6.0m) 732" (5.5mm)
23' (7.0m) 1/4" (6.0mm)




Specifications

Laser Tool

FMHT77357(RED)

FMHT77356(GREEN)

Levelling Accuracy:

<3 mm/10m (1/8in @ 30 ft)

Horizontal / Vertical Accuracy

<3mm/10m (1/8in @ 30 ft)

Compensation Range:

+4°

Working Distance (Line):

RED: 20 m (65ft)
(50m with detector)

GREEN: 35m (115ft)
(60 m with detector)

Laser Class:

Class 2 (IEC/EN60825-1: 2014

Laser Wavelength

630-680nm (RED)

510 nm ~ 530 nm (GREEN)

Operating Time (All lasers ON):

> 24hours (Li lon)

> 8hours (Li lon)

Power Source:

Integrated Li lon Battery pack; 7.2V DC; 2.0Ah; 14.4Wh

IP Rating:

IP54

Temperature Range (Operating):

10° C ~ +40° C (50°F~104°F)

Temperature Range (Storage):

-20° C ~ +40° C (-4°F~104°F)

Temperature Range (Charging):

5° C ~ +40° C (41°F~104°F)

1"
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Bewahren alle Teile des Handbuchs zum spateren
Nachschlagen auf.

Benutzersicherheit

A

A

WARNUNG:

Lesen Sie alle Sicherheitswarnhinweise und alle
Anweisungen in den Sicherheitsanweisungen
und dem Benutzerhandbuch, bevor Sie
dieses Produkt verwenden. Das Nichtbeachten
von Warnhinweisen und Anweisungen kann

zu Stromschlag, Brand und/oder schweren
Verletzungen fiihren. Der Betreiber hat
sicherzustellen, dass alle Benutzer diese
Anweisungen verstehen und sich an sie halten.

VORSICHT

Die Verwendung von Steuerelementen,
Einstellungen oder anderen als den hier
beschriebenen Verfahren kann zu geféhrlicher
Laserstrahlung fiihren.

WARNUNG:

Die folgenden Etiketten auf dem Laserwerkzeug
informieren Sie zu Ihrer Sicherheit iiber die
Laser-Klasse.

IEC/EN 60825-1

S

LASER

AN

A
A

Made in China

Lilion
2INR19/66
Made in China

wwstanleytools.ou  FMHTT7987
v stanieylasers.com
TVPE {729 Danz o 144wt SER

WARNUNG: LASERSTRAHLUNG.
NICHT IN DEN STRAHL BLICKEN.
LASERKLASSE 2.

VORSICHT:

Wahrend das Laserwerkzeug in Betrieb ist, achten
Sie darauf, nicht langere Zeit in den Laserstrahl zu
blicken. Bei Nichtbeachtung besteht eine Gefahr
fiir die Augen.

VORSICHT:

In einigen der Laser-Tool-Kits ist eventuell eine
Brille enthalten. Dabei handelt es sich nicht um
eine zertifizierte Schutzbrille. Diese Brille dient
NUR dazu, die Sichtbarkeit des Strahls in helleren
Umgebungen oder bei groBeren Entfernungen zur
Laserquelle zu verbessern.

WARNUNG Es gibt im Inneren keine vom
Benutzer zu wartenden Teile. Versuchen Sie nicht,
Reparaturen selbst durchzufiihren. Schicken Sie
das Produkt an Ihre lokale Kundendienststelle,
wenn Sie Unterstiitzung brauchen.

WARNUNG Um Verletzungsrisiken zu mindern,
muss der Benutzer das Produkthandbuch sowie
die Handbticher zur Laser- und zur Akkusicherheit
lesen.

VORSICHT-Das Recycling von Li-lon-Batterien
muss gemaB Ihrer lokalen Bestimmungen
erfolgen, oder Sie kdnnen das Produkt bei hrer
lokalen Kundendienststelle zuriickgeben

pz ¢

Li-ion
2INR19/66




Produktiibersicht

Abbildung A - Laserwerkzeug
1. Laserfenster/Blende
2. Tastatur-Schalter
3. Einschalt-/Pendelsperrschalter
4. DC-Netzbuchse

Abbildung B - Einschalt-/Transportsperre
5. Etikett
6. 1/4-20 und 5/8-11 Gewindebefestigung

Abbildung C - Tastatur und Laserbetriebsarten
7. Akku/Netz
8. Strahlaktivierungstaste
9. Aktivierungstaste fir Impulsmodus
10. Anzeige-LED Impulsmodus/AuBerhalb des
Nivellierbereichs

Abbildung D - Strahloptionen

Abbildung E - Genauigkeit bei horizontaler
Strahlabtastrichtung

Abbildung F - Genauigkeit bei horizontaler
Strahlteilungsrichtung

Abbildung G - Genauigkeit bei vertikalem Strahl

Abbildung H - Genauigkeit bei vertikalem Strahl 90°

Tastatur, Betriebsarten und
LEDs

Einschalt-/Pendelsperrschalter (Abb. B)

a Einschalten/Pendelsperre aus/
Selbstnivellierung an

n Ausschalten/Pendelsperre an

¢ Um das Laserwerkzeug einzuschalten, stellen Sie den in
die entsperrte Position

o Um das Laserwerkzeug auszuschalten, stellen Sie den in
die gesperrte Position

Modi

Verfiigbare Laserstrahlmodi.

Die Abbildungen C und D zeigen die Strahlkonfiguration.

Selbstnivellierung (Abb. B)
¢ Die Pendelsperre am Laserwerkzeug muss in die
entsperrte Position ON gestellt werden, um die
Selbstnivellierung zu ermdglichen, wenn das
Werkzeug in einer Position <4 ° platziert ist.

AuBerhalb des Nivellierbereichs (Abb. B)
o Wenn der Laser > 4° geneigt wurde, kann er sich

nicht selbstnivellieren und der Laserstrahl blinkt. -

Tastatur-Impuls-Taste.

Ein-/Ausschalttaste fiir den Impulsmodus
(Siche Abbildung ©)

Driicken Sie @ um den Impulsmodus zu aktivieren.

(Siehe Abbildung © Nr. 9)

Impulsmodus-LED/ Anzeige fiir Betrieb auBerhalb des
Nivellierbereichs (siehe Abbildung (© Nr. 10)

-~

LED AUS
1. Impulsmodus ist AUS/ Gerét ist im Nivellierbereich

LED AN-DAUERHAFT GRUN
2. IMPULSMODUS ist aktiviert und das Lasergerat ist
innerhalb des Selbstnivellierbereichs. (<4 °)

LED AN-BLINKT ROT

3. Das Lasergerat ist AUSSERHALB DES
NIVELLIERBEREICHS und der Strahl blinkt.
(IMPULSMODUS kann AN oder AUS sein, je nach
urspriinglich eingestelltem Zustand.)

Tastatur-Akku-Taste

@

LED Lebensdauer des Akkus
(Siehe Abbildung Onr. 7)

Akkustandsanzeige-Taste
(siehe Abbildung ©)

LED AN-DAUERHAFT GRUN
1. Lebensdauer des Akkus >25%
LED AN-BLINKT ROT
2. Lebensdauer des Akkus <25%
LED AUS
3. Akku muss aufgeladen werden. Laserstrahlen
abgeschaltet.
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Anwendungen

Senkrechte Ubertragung

o Stellen Sie mit dem vertikalen Laserstrahl eine vertikale
Referenzebene her.

o Positionieren Sie die gewiinschten Objekte so, dass sie
an der vertikalen Referenzebene ausgerichtet sind, um zu
gewahrleisten, dass sie senkrecht sind.

Horizontale Ubertragung

o Stellen Sie mit dem horizontalen Laserstrahl eine
horizontale Referenzebene her.

o Positionieren Sie die gewiinschten Objekte so, dass sie an
der horizontalen Referenzebene ausgerichtet sind, um zu
gewahrleisten, dass sie waagerecht sind.

Rechteckig

o Stellen Sie mit den vertikalen und horizontalen
Laserstrahlen einen Punkt her, an dem sich die beiden
Strahlen kreuzen.

o Positionieren Sie die gewiinschten Objekte so, dass sie
an dem vertikalen und dem horizontalen Laserstrahl
ausgerichtet sind, um zu gewahrleisten, dass sie
rechteckig sind.

Akkus, Sicherheit und Leistung

WARNUNG:
Lesen Sie alle Sicherheitswarnhinweise
und alle Anweisungen in den beigefiigten
Sicherheitsanweisungen und dem
Benutzerhandbuch, bevor Sie dieses Produkt
verwenden. Das Nichtbeachten von Wamhinweisen
und Anweisungen kann zu Stromschlag, Brand und/
oder schweren Verletzungen filhren. Der Betreiber
hat sicherzustellen, dass alle Benutzer diese
Anweisungen verstehen und sich an sie halten.

Vermeiden Sie unbeabsichtigtes Starten. Stellen
Sie sicher, dass der Schalter in der Aus-Stellung

ist, bevor Sie das Gerat hochnehmen oder tragen.
Tragen des Gerats mit dem Finger am Schalter oder
Einschalten des Gerats mit dem Schalter in der
Ein-Position kann zu Unfallen filhren.

o Der Laser darf nur mit dem mitgelieferten Netzteil
aufgeladen werden und muss wie in Abbildung
Ad4 gezeigt an die Gleichstromversorgungsbuchse
angeschlossen werden (Netzteil: Huntkey Modellnr.
HKA03612030-8C) Ein Ladegerat, das fiir einen
bestimmten Produkt- oder Akkupacktyp geeignet
ist, kann zu Brandgefahr fihren, wenn es mit einem
anderen Produkt oder Akkupack verwendet wird.

Der Laser verfiigt iber einen integrierten und
wiederaufladbaren Li-lonen-Akku, der nicht vom
Benutzer ausgetauscht oder gewartet werden kann.
Versuchen Sie nicht, andere Akkus einzusetzen, da
dies zu Verletzungs- und Brandgefahr fiihren kann.

Wenn das Gerat nicht verwendet werden, halten Sie
es von anderen Metallteilen, z. B. Biiroklammern,
Miinzen, Schliisseln, Nageln, Schrauben oder
anderen kleinen Metallteilen fern, die eine
Verbindung zwischen den Polen verursachen
kénnen. Wenn die Akkupole kurzgeschlossen
werden, kann dies zu Verbrennungen oder

einem Brand fiihren. Stellen Sie sicher, dass

die Netzteilbuchse bei Nichtgebrauch mit dem
beigefiigten Gummistecker verschlossen wird.

Bei falscher Anwendung kann Fliissigkeit aus dem
integrierten Akku austreten; vermeiden Sie Kontakt.
Bei zufalligem Kontakt mit Wasser abspiilen. Wenn
die Fliissigkeit in die Augen kommt, nehmen Sie
zusétzlich arztliche Hilfe in Anspruch. Austretende
Akkufliissigkeit kann zu Hautreizungen oder
Verbrennungen fiihren.

Verwenden Sie das Gerét nicht, wenn es beschadigt
oder verandert wurde. Wird das Produkt mit
beschadigten oder veranderten Li-lonen-Akkus
betrieben, kann dies zu unvorhersehbarem
Verhalten fiihren, die Brande, Explosionen oder
Verletzungen verursachen kdnnen.

Der Akku oder das Gerét darf weder Feuer noch hohen
Temperaturen ausgesetzt werden. Die Einwirkung

von Feuer oder Temperaturen diber 130°C kann eine
Explosion verursachen. Beachten Sie die empfohlenen
Temperaturen in der Tabelle mit den technischen Daten.

Das Laserprodukt kann nicht vom Benutzer
gewartet werden und muss an den Handler oder an
das Stanley Warranty/Service Center zuriickgegeben
werden, wenn eine Stérung oder Beschadigung
auftritt. Lassen Sie Reparaturen nur von
qualifiziertem Fachpersonal und nur mit Original-
Ersatzteilen reparieren. Damit wird sichergestellt,
dass die Sicherheit des Produkts erhalten bleibt.




o Bitte lesen Sie alle zugehdrigen Anweisungen und
Warnungen in den beiliegenden Handbiichemn
zur Garantie bzw. zur Laser- und Akkusicherheit.
Befolgen Sie am Ende seiner Lebensdauer alle
lokalen Regelungen zur Entsorgung des Produkts.

Netzteilbetrieb und Sicherheit

Wichtige Si ise fiir die des

Netzteils.

BEWAHREN SIE DIESE ANWEISUNGEN AUF:

Ihr Werkzeug verwendet ein Netzteil mit einem
Betriehshereich von

100-240V AC bei 50/60Hz.

Lesen Sie vor der Verwendung des Netzteils alle
Sicherheitst und Warnt auf dem Netzteil
und dem Produkt, bevor Sie das Netzteil verwenden.

A

WARNUNG: Stromschlaggefahr. Keine Fliissigkeiten
in das Netzteil gelangen lassen. Dies kann einen
elektrischen Schlag zur Folge haben.

A VORSICHT: Verbrennungsgefahr.
© HINWEIS: Unter bestimmten Umstanden

kannen bei an die Stromquelle angeschlossenem
Netzteil die Kontakte im Netzteil durch
Fremdmaterial kurzgeschlossen werden.
Leitende Fremdmaterialien, wie z. B. Schleifstaub,
Metallspane, Stahlwolle, Aluminiumfolie oder
die Ansammlung von Metallpartikeln von den
Hohlraumen des Netzteils fermhalten.

Trennen Sie das Netzteil vom Stromnetz, wenn es
nicht verwendet wird. Ziehen Sie den Netzstecker
des Netzteils vor dem Reinigen aus der Steckdose.
Séaubern Sie das Produkt nur mit einem weichen,
trockenen Tuch.

NICHT versuchen, das Produkt mit einem anderen
Netzteil aufzuladen als mit demjenigen, der

mit ihm geliefert wurde. Das Netzteil und der
integrierte Akku wurden speziell zur gemeinsamen
Verwendung konzipiert.

Das mit lhrem Laser gelieferte Netzteil ist nur

zum Laden des Fatmax-Lasers bestimmt. Eine
anderweitige Verwendung kann zu Brand filhren
oder gefahrliche oder todliche Verletzungen durch
Elektroschock verursachen. Verwenden Sie nur
HUNTKEY Modellnr. HKA03612030-8C

Das Netzteil von Kindern fernhalten.

Halten Sie das Netzteil von Regen und Schnee fern.

o Ziehen Sie immer am Stecker und nicht am Kabel, um
das Netzteil abzutrennen. Dadurch wird das Risiko
einer Beschadigung von Stecker und Kabel reduziert.

o Keine Gegenstande auf der Oberseite des Netzteils
platzieren, die zu ibermaBiger Hitzeentwicklung im
Inneren fiihren kdnnten. Stellen Sie das Netzteil von
Hitzequellen entfernt auf.

o Verwenden Sie das Netzteil nicht, wenn sein Kabel
oder sein Stecker beschédigt ist.

 Benutzen Sie das Netzteil nicht, wenn es einen
harten StoB erlitten hat, fallen gelassen oder
anderweitig beschadigt wurde. Bringen Sie ihn zu
einer autorisierten Kundendienststelle.

o Das Netzteil darf nicht zerlegt werden. Bringen Sie
es zu einer autorisierten Kundendienststelle, wenn
es gewartet oder repariert werden muss.

e Das Netzteil ist fiir den Betrieb mit 100-240V AC bei
50/60Hz ausgelegt.

o Es darf mit keiner anderen Spannung verwendet
werden.

o Weitere Anweisungen finden Sie im
Sicherheitshandbuch des Akkus.

Ladevorgang
1. Stecken Sie das Netzteil in eine Steckdose, bevor Sie
die Laser-Einheit anschlieBen.
2. Stecken Sie das Ladekabel in den Ladeanschluss an
der Riickseite der Laser-Einheit.

HINWEIS: Ein Akku verliert langsam seine Ladung, wenn er
filr langere Zeit nicht benutzt wird. Das Produkt muss dann
vor der Verwendung eventuell aufgeladen werden.

Wichtige Hinweise zum Aufladen

Das Netzteil kann sich wahrend des Ladevorgangs warm
anfiihlen. Dies ist ein normaler Zustand und weist nicht auf ein
Problem hin. Um das Abkiihlen des Akkus nach dem Gebrauch
2u erleichtern, vermeiden Sie, dass das Netzteil oder der Akku in
einer warmen Umget fbewahrt wird, wie beispielsweise in
einem Metallschuppen oder einem nicht isolierten Wohnwagen.
Falls der integrierte Akku nicht ordnungsgemaB aufgeladen
wird:

a. Uberpriifen Sie die Steckdose, indem Sie eine Lampe
oder ein anderes Gerat daran anschlieBen;

b. Uberpriifen Sie, ob die Steckdose mit einem
Lichtschalter gekoppelt ist, tiber den sie beim
Ausschalten des Lichts ebenfalls ausgeschaltet wird;

¢. Bringen Sie das Netzteil und die Laser-Einheit an einen
Ort mit einer Lufttemperatur von etwa18 °- 24 °C;

d. Wenn die Ladeprobleme bestehen bleiben, bringen
Sie das Werkzeug und das Netzteil zu Ihrer lokalen
Kundendienststelle.
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o Das Netzteil nicht einfrieren oder in Wasser oder
andere Flissigkeiten eintauchen.

A WARNUNG: Stromschlaggefahr. Keine Fliissigkeiten
in das Netzteil gelangen lassen. Dies kann einen
elektrischen Schlag zur Folge haben.

VORSICHT: Versuchen Sie niemals und unter keinen
Umstanden, das Netzteil zu 6ffnen. Das Produkt hat
keine zu wartenden Teile.

Einrichtung

Laserwerkzeug

o Legen Sie das Laserwerkzeug auf eine ebene,
stabile Flache.

e Zum Einschalten der Stromversorgung und Aktivieren
der Selbstnivellierungsfunktion stellen Sie die Pendel-/
Transportsperre in die entsperrte Position. (Abb. B #3)

o Das Laserwerkzeug muss dann aufrecht auf einer
Flache positioniert werden, die innerhalb des
angegebenen Korrekturbereichs liegt.

o Wahlen Sie die gewiinschte Strahlkonfiguration
durch wiederholtes Driicken der
Strahlaktivierungstaste (Abbildung C #8) und gehen
Sie wie in Abbildung D gezeigt durch die Optionen.

Montage an Zubehor

o Stellen Sie das Zubehdr an einem ungestorten Ort
auf, der in der Nahe des Zentrums des zu messenden
Bereichs liegt.

o Richten Sie das Zubehdr ein. Positionieren Sie
das Zubehor so, dass seine Basis fast horizontal
ist (innerhalb des Korrekturbereichs des
Laserwerkzeugs).

*  Montieren Sie das Laserwerkzeug mit einem geeigneten
Befestigungsverfahren fir eine solche Kombination aus
Zubehtr und Laserwerkzeug an dem Zubehtr.

A VORSICHT:

e Lassen Sie das Laserwerkzeug nicht unbeaufsichtigt
an einem Zubehdr, wenn die Befestigungsschraube
nicht vollstandig angezogen wurde. Bei
Nichtbeachtung kann das Laserwerkzeug
herunterfallen, was zu Schéden fiihren kann.

HINWEIS:

o Die beste Praxis ist, das Laserwerkzeug immer
mit einer Hand abzustiitzen, wahrend das
Laserwerkzeug an Zubehdr angebracht oder
davon entfernt wird.

e Bei der Positionierung iber einem Ziel ziehen
Sie die Befestigungsvorrichtung teilweise fest,
richten das Laserwerkzeug aus und befestigen
es dann vollstandig.

Betrieb

HINWEIS:

o Uberpriifen Sie das Laserwerkzeug vor dem Betrieb
immer auf seine Genauigkeit.

o Das Laserwerkzeug zeigt an, wenn es sich auBerhalb
des Korrekturbereichs befindet. Referenz LED-
Beschreibungen. Positionieren Sie das Laserwerkzeug
neu, damit es mdglichst waagerecht ist.

Bei Nichtgebrauch schalten Sie das Laserwerkzeug
aus, indem Sie die Pendelsperre in die gesperrte
Position stellen.

Leistung

¢ Zum Einschalten des Lasers stellen Sie die Pendel-/
Transportsperre in die entsperrte Position. (Abb B #3)

e Zum Ausschalten des Lasers stellen Sie die Pendel-/
Transportsperre in die gesperrte Position.

¢ Wahlen Sie die gewiinschte Strahlkonfiguration
durch wiederholtes Driicken der
Strahlaktivierungstaste (Abbildung C #8) und gehen
Sie wie in Abbildung D gezeigt durch die Optionen.

Modi
AUSlGeﬁerrt (siehe Abbildung ®)

. Der Laser ist ausgeschaltet und das Pendel

gesperrt.
EIN/Selbstnivellierung (siehe Abbildung ®)

. Die Pendelsperre am Laserwerkzeug wird in die
entsperrte/selbstnivellierende Position gestellt, wenn
der Laser eingeschaltet wird.

o Die Laser sind so konzipiert, dass sie sich selbst
nivellieren. Wenn der Laser > 4° geneigt wurde, kann
ersich nicht selbstnivellieren und der Laserstrahl
blinkt. Wenn die Strahlen blinken, IST DER LASER
NICHT WAAGERECHT (BZW. SENKRECHT) UND SOLLTE
NICHT ZUR BESTIMMUNG BZW. KENNZEICHNUNG
DER WAAGERECHTEN BZW. SENKRECHTEN EBENE
VERWENDET WERDEN. Versuchen Sie, den Laser auf
einer ebeneren Fléche neu zu positionieren.




Genauigkeitspriifung und
Kalibrierung

HINWEIS:

e Die Laserwerkzeuge werden in der Fabrik versiegelt
und auf die angegebenen Genauigkeiten kalibriert.

e Es wird empfohlen, vor der ersten Benutzung und
danach bei der zukiinftigen Verwendung in regelmaBigen
Abstanden eine Kalibrierungspriifung durchzufiihren.

e Das Laserwerkzeug sollte besonders dann regelméBig
tiberpriift werden, wenn prazise Layouts erforderlich
sind, um ihre Genauigkeit zu gewahrleisten.

e Verwenden Sie bei der Durchfiihrung der
Genauigkeitsiiberpriifungen die gréBtmagliche Flache/
Entfernung, die am nachsten am Arbeitsabstand liegt.
Je groBer die Flache/Entfernung ist, desto einfacher ist
es, die Genauigkeit des Lasers zu messen.

e Bevor die Uberpriifung der Genauigkeit erfolgt, muss
sich die Sperre in der entriegelten Position befinden,
damit sich das Laserwerkzeug selbst nivellieren kann.

GENAUIGKEITSPRUFUNG — HORIZONTALER STRAHL,

ABTASTRICHTUNG (ABB. E)

Zum Uberpriifen der Kalibrierung der horizontalen

Abtastrichtung des Lasers sind zwei Wande erforderlich,

die 30" (9m) von einander entfernt sind. Es ist wichtig, zur

Kalibrierungsiiberpriifung einen Abstand zu wahlen, der

nicht kleiner st als der Abstand bei den Anwendungen, fir

die das Werkzeug verwendet werden soll.

Befestigen Sie den Laser mit einer Schwenkhalterung
an einer Wand oder montieren Sie ihn auf einem
Stativ nah an der Wand, wobei der Laser geradeaus
in Richtung auf die gegeniiberliegende Wand zeigt
(0 Grad-Position).

Schalten Sie den horizontalen und den seitlichen vertikalen
Strahl des Lasers ein und markieren Sie die Strahlposition
auf der gegentiberliegenden Wand direkt iiber dem
Laser. Markieren Sie immer die Mitte des Strahls.

Schwenken Sie den Laser von der Mitte aus um -90
Grad nach links und markieren Sie die Strahlposition
(a) an der gegeniiberliegenden Wand.

Schwenken Sie den Laser von der Mitte aus um +90
Grad nach rechts und markieren Sie die Strahlposition
(b) an der gegeniiberliegenden Wand.

Messen Sie den vertikalen Abstand zwischen der

unteren Markierung (a) und der oberen Markierung (b).

Wenn der Messwert groBer als die unten aufgefiihrten
Werte ist, muss der Laser von einer autorisierten
Kundendienststelle gewartet werden.

Entfernung Zuléssige Entfernung
Zwischen Wanden Zwischen Markierungen

30' (9,0m) 1/4" (6,0mm)

40' (12,0m) 5/16" (8,0mm)

50' (15,0m) 13/32" (10,0mm)

GENAUIGKEITSPRUFUNG - HORIZONTALER STRAHL,

TEILUNGSRICHTUNG (ABB. F)

Zum Uberpriifen der Kalibrierung der horizontalen Strahiteilung

des Lasers ist eine Wand erforderlich, die mindestens 30" (9m)

lang ist. Es ist wichtig, zur Kalibrierungsiiberprifung einen

Abstand zu wahlen, der nicht kleiner ist als der Abstand bei den

Anwendungen, fiir die das Werkzeug verwendet werden soll.

1] Befestigen Sie den Laser mit einer Schwenkhalterung
an einem Ende der Wand oder montieren Sie ihn
auf einem Stativ nah an der Wand, wobei der Laser
geradeaus in Richtung auf die gegeniberliegende
Wand zeigt (0 Grad-Position).

Schalten Sie den horizontalen Strahl des Lasers ein und
projizieren Sie ihn in Richtung der gegeniiberliegenden
Wand, ungefahr parallel zu der benachbarten Wand.

Markieren Sie die Mitte des Strahls an zwei Stellen (c,
d), die mindestens 30" (9m) auseinander liegen.

Fiihren Sie eine Neupositionierung des Lasers an der
gegeniiberliegenden Wand durch, wobei der Laser
geradeaus in Richtung der ersten Wand zeigt (0 Grad-
Position).

Schalten Sie den horizontalen Strahl des Lasers ein
und schwenken Sie den Laser zuriick zur ersten Wand,
ungefahr parallel zu der benachbarten Wand.

[ stellen Sie die Hohe des Lasers so ein, dass das
Zentrum des Strahls an der Markierung ausgerichtet
ist, die am néchsten liegt (d).

Markieren Sie die Mitte des Strahls (¢) direkt iiber oder
unter dem am weitesten entfernten Markierung (c).

B Wessen Sie den Abstand zwischen diesen beiden
Markierungen (c, €). Wenn der Messwert groer als die
unten aufgefiihrten Werte ist, muss der Laser von einer
autorisierten Kundendienststelle gewartet werden.

Entfernung Zulssige Entfernung
Zwischen Wanden Zwischen Markierungen
8' (2,5m) 1/16" (1,5mm)

10' (3,0m) 3/32" (2,0mm)
14" (4,0m) 1/8" (2,5mm)
20' (6,0m) 5/32" (4,0mm)
30' (9,0m) 1/4" (6,0mm)
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GENAUIGKEITSPRUFUNG - VERTIKALE STRAHLEN

(ABB. G)

Das Uberpriifen der vertikalen (senkrechten) Kalibrierung

des Lasers kann am genauesten erfolgen, wenn eine

groBe vertikale Hohe zur Verfiigung steh, im Idealfall

30' (9m). Dabei positioniert eine Person am Boden den

Laser und eine andere Person in der Néhe einer Decke

markiert die Position des Strahls. Es ist wichtig, zur

Kalibrierungsiiberpriifung einen Abstand zu wahlen, der

nicht kleiner ist als der Abstand bei den Anwendungen, fir

die das Werkzeug verwendet werden soll.

Stellen Sie den Laser auf den Boden und schalten Sie
die beiden vertikalen Strahlen ein.

Markieren Sie die Stelle (f), wo sich die Strahlen auf
dem Boden kreuzen, auBerdem die Stelle (g) auf dem
Boden, sowie die Stelle, wo sich die Strahlen an der
Decke kreuzen (h). Markieren Sie immer die Mitte der
Strahlen.

Drehen Sie den Laser um 180 Grad und richten Sie
ihn emneut aus, so dass sich der Kreuzungspunkt der
Strahlen genau auf den Originalmarkierungen (f, g) auf
dem Boden befindet.

X Markieren Sie die Position, wo sich die Strahlen an der
Decke kreuzen (j).

UBERPRUFEN DER 90°-GENAUIGKEIT DER VERTIKALEN

STRAHLEN (ABB. H)

Das Uberpriifen der 90°-Genauigkeit erfordert eine offene

Bodenflache von mindestens 33" x 18' (10m x 5m).

Beachten Sie Abbildung H fiir die Position des Lasers bei

jedem Schritt und fiir die Position der Markierungen, die in

jedem Schritt vorgenommen wurden. Markieren Sie immer
die Mitte der Strahlen.

I Richten Sie den Laser in einer Ecke des Bodens ein und
schalten Sie den seitlichen vertikalen Strahl ein.

Markieren Sie die Mitte des Strahls auf dem Boden
entlang der Laserlinie an drei Stellen (a, b und c).
Markierung b sollte sich in der Mitte der Laserlinie
befinden.

Stellen Sie den Laser auf Markierung b und schalten
Sie die beiden vertikalen Strahlen ein.

Bringen Sie den Kreuzungspunkt des Strahls auf
Markierung b, wobei der vorwirts gerichtete Strahl an
der Markierung c ausgerichtet ist.

Markieren Sie eine Stelle (d) entlang des seitlichen
vertikalen Strahls, die mindestens 18' (5m) vom Gerat
entfernt ist.

A Drehen Sie den Laser iiber der Markierung b so, dass
der seitliche vertikale Strahl jetzt durch Markierung d
verlauft.

Markieren Sie die Stelle (e), wo der seitliche vertikale
Strahl durch Markierung a verlduft.

B Wessen Sie den Abstand zwischen den Markierungen
a und e. Wenn der Messwert gréBer als die unten
aufgefiihrten Werte ist, muss der Laser von einer
autorisierten Kundendienststelle gewartet werden.

Messen Sie den Abstand zwischen den beiden —
Deckenmarkirungen (1, . Wenn der Messuwert grsBer wEntfemun AT ST
als die unten aufgefiihrten Werte ist, muss der Laser
von einer autorisierten Kundendienststelle gewartet 14' (4,0m) 5/32" (3,5mm)
werden. 17 (5,0m) 3/16" (4,5mm)

Entfernung Zulassige Entfernung 20' (6,0m) 7/32" (5,5mm)
Zwischen Wanden Zwischen Markierungen

23' (7,0m) 1/4" (6,0mm)

8' (2,5m) 1/16" (1,5mm)

10' (3,0m) 3/32" (2,0mm)

14' (4,0m) 1/8" (2,5mm)

20' (6,0m) 5/32" (4,0mm)

30' (9,0m) 1/4" (6,0mm)




Spezifikationen

Laserwerkzeug
FMHT77357(ROT) FMHT77356(GRUN) -
Nivelliergenauigkeit: <3 mm/10m (1/8in @ 30 ft)
Hori le / Vertikale G igkei <3mm/ 10m (1/8in @ 30 ft)
Korrekturbereich: +4°
Arbeitsabstand (Linie): ROT: 20 m (65ft) GRUN: 35m (115ft)
(50m mit Detektor) (60 m mit Detektor)
Laserklasse: Klasse 2 (IEC/EN60825-1: 2014
Laser-Wellenlange 630-680nm (ROT) 510 nm ~ 530 nm (GRUN)
Betriebszeit (alle Laser AN): > 24 Stunden (Li-lon) > 8 Stunden (Li-lon)
Stromversorgung: Integrierter Li-lonen-Akku; 7,2 V DC; 2,0 Ah; 14,4 Wh
Schutzart: IP54
Temperaturbereich (bei Betrieb): 10° C ~ + 40° C (50°F~104°F)
Temperaturbereich (bei Aufbewahrung): -20° C ~ + 40° C (-4°F~104°F)
Temperaturbereich (beim Aufladen): 5° C ~ + 40° C (41°F~104°F)
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pouvoir vous y référer dans le futur.

Sécurité de |'utilisateur

A

A
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AVERTISSEMENT :

Lisez tous les avertissements et toutes les
consignes de sécurité contenus dans les
Consignes de sécurité et les Manuels
d'utilisation avant d'utiliser ce produit.
Le non-respect des avertissements et des
consignes peut engendrer un choc électrique,
un incendie et/ou de graves blessures.

La personne responsable de ['instrument
doit s'assurer que tous les utilisateurs ont
assimilé et qu'ils respectent ces consignes.

ATTENTION

L'utilisation de commandes ou de réglages ou
I'exécution de procédures autres que celles
spécifiées dans ce manuel peut engendrer
une exposition dangereuse aux radiations.

AVERTISSEMENT :

Les éti?uettes suivantes sont apposées sur |'outil
laser afin de vous informer de sa classification
pour votre confort et votre sécurité.

IEC /EN 60825-1

AR

LASER
2

A

B

Compie with 21 GFR.
fordeiations pursuant t Laser

A LA;EI( @

{Cion
2INR19/66
Made in China

wwwistanleytools &
‘wurStanleyiasers.com
TYPE 1729 DG=2.0mn 4.0wn SER.

T30

Compies with 1 OFR
g 104011 oxcept

N i
oSz PR
s
S, o

Lilion
2INR19/66
Made in China

AVERTISSEMENT : RAYONNEMENT
LASER. NE REGARDEZ PAS
DIRECTEMENT LE FAISCEAU. PRODUIT
LASER DE CLASSE 2.

ATTENTION :

Lorsque I'outil est en marche, assurez-vous
ne pas exposer vos yeux au faisceau laser
diffusé. L'exposition a un faisceau laser
pendant une période prolongée peut étre
dangereuse pour vos yeux.

ATTENTION :

Des lunettes peuvent étre proposées dans
certains kits d'outils laser. Ces lunettes NE
SONT PAS des lunettes homologuées pour
la sécurité. Ces lunettes NE SERVENT QUE
a améliorer la visibilité du faisceau dans
des environnements plus lumineux ou a de
plus grandes distances de la source laser.

AVERTISSEMENT Le produit ne contient
aucune piéce réparable par |'utilisateur. Ne
tentez aucune réparation. Retournez le
produit a votre centre de réparation local
pour obtenir leur aide.

AVERTISSEMENT Afin de réduire le
risque de blessure, |'utilisateur doit lire le
manuel d'utilisation du produit ainsi que
les manuels de sécurité dédiés au laser et
a la batterie.

ATTENTION - Procédez au recyclage des
batteries Li-lon conformément a votre
réglementation locale ou retournez le
produit a votre centre d'assistance local

pig

i-ion
2INR19/66




Vue d'ensemble du produit

Figure A - Outil laser
1. Fenétre/Ouverture laser
2. Commutateur Clavier
3. Interrupteur Alimentation/Verrouillage
balancier
4. Prise d'alimentation CC

Figure B - Verrouillage Alimentation/Transport
5. Etiquette
6. Orifice de fixation fileté 1/4-20 et 5/8-11

Figure C - Clavier et Modes Laser
7. Batterie/Alimentation
8. Touche d'activation du faisceau
9. Touche d'activation du mode Impulsion
10. Voyant Mode Impulsion/Indication Hors niveau

Figure D - Options faisceau

Figure E - Précision de la direction du balayage du
faisceau horizontal

Figure F - Précision de la direction du tangage du
faisceau horizontal

Figure G - Précision du faisceau vertical

Figure H - Précision du 90° du faisceau vertical

Clavier, Modes et Voyants

Interrupteur Alimentation/Verrouillage
balancier (Fig B)

a Alimenté / Balancier déverrouillé / Mise
a niveau automatique activée

n Alimentation coupée / Balancier
verrouillé

o Pour allumer I'outil laser, déplacez I'interrupteur
sur la position Verrou ouvert

o Pour éteindre ['outil laser, déplacez I'interrupteur
sur la position Verrou fermé

Modes

Modes disponibles pour le faisceau laser.

Voir les figures C et D pour connaitre la

configuration du faisceau.

Mise a niveau automatique (Fig B)
® Le verrou du balancier sur I'outil laser doit
étre permuté a la position Déverrouillé/Activé,
pour permettre la mise & niveau automatique,
quand I'inclinaison est inférieure a 4°.

Hors niveau (Fig B)
e Silelaser estincliné a plus de 4°, la mise
a niveau automatique n'est plus possible et
le faisceau laser clignote.

Touche Clavier-Impulsion.
Touche Activation/Désactivation du

mode Impulsion (Voir figure (©)
Appuyez sur g pour activer le mode

Impulsion. (Voir figure © n°9)

Fonctionnement du voyant Mode Impulsion/
Indicateur Hors niveau (voir figure (©) n°10)

~

VOYANT ETEINT
1. Le mode Impulsion est désactivé/|'appareil est
de niveau

VOYANT ALLUME VERT DE FACON FIXE

2. LE MODE IMPULSION est activé et |'unité laser
se trouve dans la plage permettant la mise
a niveau automatique. (<4 °)

VOYANT ALLUME, CLIGNOTANT ROUGE

3. L'unité laser est HORS NIVEAU et les faisceaux
clignotent. (Le Mode impulsion peut étre
ACTIVE ou DESACTIVE en fonction de I'état
initial défini.)

Clavier - Touche Batterie

A i ¢

Voyant Autonomie de la batterie
(Voir figure © n°7)

VOYANT ALLUME VERT DE FACON FIXE
1. Autonomie de la batterie >25%
VOYANT ALLUME, CLIGNOTANT ROUGE
2. Autonomie de la batterie <25%
VOYANT ETEINT
3. ala batterie doit étre rechargée. Les faisceaux
laser s'éteignent.

Touche indiquant le niveau de la
batterie (Voir figure ©)
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Applications

Transfert de I'aplomb

o Al'aide du faisceau laser vertical, définissez un plan
vertical de référence.

o Positionnez le/les objet(s) voulus de sorte qu'il(s)
soi(en)t aligné(s) avec le plan vertical de référence
afin de garantir que le/les objet(s) est/sont d'aplomb.

Transfert du niveau

o Al'aide du faisceau laser horizontal, définissez un
plan horizontal de référence.

o Positionnez le/les objet(s) voulus de sorte qu'il(s)
soi(en)t aligné(s) avec le plan horizontal de référence
afin de garantir que le/les objet(s) est/sont de niveau.

Equerre

o Al'aide des faisceaux verticaux et horizontaux,
définissez le point ot les deux faisceaux se croisent.

o Positionnez le/les objet(s) voulus de sorte qu'il(s)
soi(en)t aligné(s) a la fois avec le faisceau vertical et le
faisceau horizontal afin de garantir que le/les objet(s)
est/sont d'équerre.

Batteries, Sécurité et
Alimentation

AVERTISSEMENT :
Lisez tous les avertissements et toutes les
consignes de sécurité contenus dans les
Consignes de sécurité et les Manuels
d'utilisation fournis, avant d'utiliser ce produit. Le
non-respect des avertissements et des consignes
peut engendrer un choc électrique, un incendie et/
ou de graves blessures. La personne responsable de
I'instrument doit s'assurer que tous les utilisateurs
ont assimilé et qu'ils respectent ces consignes.

Empéchez tout démarrage accidentel. Assurez-
vous que I'interrupteur est en position Off (Arrét)
avant de ramasser ou de transporter |'appareil.
Le fait de transporter I'appareil, un doigt sur
I'interrupteur ou d'alimenter I'unité alors que
l'interrupteur est en position de marche conduit
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a des accidents.

Le laser doit uniquement étre rechargé a I'aide
de I'alimentation électrique fournie, en la
raccordant a la prise d'alimentation CC indiquée
sur la figure A n°4 (Alimentation électrique

: Modeéle Huntkey # HKA03612030-8C) Un
chargeur adapté pour un certain type de produit
ou bloc-batterie peut engendrer un risque
d'incendie s'il est utilisé avec un produit ou un
bloc-batterie différent.

Le laser est livré avec un bloc-batterie intégré
rechargeable qui n'est ni remplacable ni
réparable par |'utilisateur. Ne tentez pas
d'installer tout autre bloc-batterie, au risque
d'engendrer des blessures et un incendie.

Lorsque |'appareil n'est pas utilisé, gardez-le
al'écart des objets métalliques tels que trombones,
piéces de monnaies, clés, clous, vis ou autres petits
objets susceptibles de créer un contact entre les
deux bornes. La mise en court-circuit des bornes
de la batterie peut provoquer des brilures ou un
incendie. Assurez-vous que la prise d'alimentation
électrique CC est fermée avec son cache en
caoutchouc lorsqu'elle n'est pas utilisée.

Dans des conditions extrémes, il est possible que du
liquide s'écoule des batteries intégrées, évitez tout
contact. En cas de contact accidentel, rincez a |'eau.
En cas de contact avec les yeux, consultez en plus
un médecin. Le liquide sortant des batteries peut
provoquer des irritations ou des brilures.

N'utilisez pas I'appareil s'il a été endommagé

ou altéré. Un produit alimenté par une batterie
endommagée ou altérée peut avoir un
comportement imprévisible qui peut conduire a un
incendie, une explosion ou un risque de blessure.

N'exposez pas le bloc-batterie ou 'appareil au feu ou
a des températures excessives. L'exposition au feu ou
a des températures dépassant 130°C (265°F) peut
conduire a une explosion. Consultez les températures
conseillées dans le tableau des caractéristiques.

Le produit laser n'est pas réparable par I'utilisateur

et il doit étre retourné au distributeur ou au centre

de réparation/garantie Stanley en cas de panne ou
d'endc Toutes les ré nécessaires
doivent étre réalisées par une personne qualifiée,
n'utilisant que des piéces de rechange d'origine. Cela
permet de garantir la siireté du produit.




o Veuillez lire toutes les instructions et tous les
avertissements connexes contenus dans les manuels
de sécurité/garantie dédiés a la batterie et au laser.
Respectez I'ensemble de la réglementation locale
relative a la mise au rebut du produit a la fin de sa
durée de vie.

Alimentation électrique,
Fonctionnement et Sécurité

Consignes de sécurité importantes relatives a I'alimentation
électrique.

CONSERVEZ CES INSTRUCTIONS :

Votre outil utilise une alimentation électrique fonctionnant
entre 100 et 240 VCA a 50/60Hz.

Avant d'utiliser |'alimentation électrique, lisez toutes les
consignes de sécurité et tous les marquages de précaution
figurant sur |'alimentation électrique et le produit.

A AVERTISSEMENT : Risque de choc électrique. Ne
laissez aucun liquide pénétrer dans |'alimentation
électrique. Il y a sinon risque de choc électrique.

A ATTENTION : Risque de brdlure.

* NOTIFICATION : Dans certaines conditions, lorsque
I'alimentation électrique est branchée dans une prise,
elle peut étre court-circuitée par un corps étranger.
Les corps étrangers de nature conductrice comme,
sans limitation, les poussiéres de meulage, les
copeaux métalliques, les feuilles d'aluminium ou les

accumulations de particules métalliques doivent étre
tenus a distance des cavités de |'alimentation électrique.

Débranchez toujours |'alimentation électrique du
secteur lorsqu'elle n'est pas utilisée. Débranchez
I'alimentation électrique avant de la nettoyer. Ne la
nettoyez qu'avec un chiffon doux et sec

NE TENTEZ PAS de recharger le produit avec une
alimentation électrique autre que celle fournie
avec le produit. L'alimentation électrique et le bloc-
batterie intégré sont spécifiquement congus pour
fonctionner ensemble.

L'alimentation électrique fournie avec votre laser
n'est pas prévue pour recharger autre chose que
le laser Fatmax. Toute autre utilisation représente
un risque d'incendie, de choc électrique ou
d'électrocution. N'UTILISEZ QUE le modeéle
HUNTKEY # HKA03612030-8C

Rangez 'alimentation électrique hors de portée
des enfants.

N'exposez pas |'alimentation électrique a la pluie
ou a la neige.

o Tirez sur la prise plutdt que sur le cordon pour
débrancher I'alimentation électrique. Cela permet
de réduire le risque d'endommagement de la prise
et du cordon.

 Ne placez aucun objet sur le dessus de
I'alimentation électrique car cela pourrait produire
une chaleur excessive. Placez |'alimentation
électrique loin de toute source de chaleur.

o Ne faites pas fonctionner I'alimentation électrique si
son cordon ou sa prise sont endommagés.

e Ne faites pas fonctionner |'alimentation électrique
si elle a recu un choc violent, si elle a chuté ou si
elle a été endommagée d'une quelconque maniére.
Apportez-la a un centre de réparation agréé.

e Ne démontez pas |'alimentation électrique.
Apportez-la & un centre de réparation agréé si
I'entretien ou une réparation sont nécessaires.

o L'alimentation électrique est concue pour
fonctionner en 100-240V CA & 50/60Hz.

o Ne tentez pas de |'utiliser & une autre tension.

o Consultez le manuel de sécurité de la batterie pour
obtenir d'autres instructions.

Procédure de charge
1. Branchez |'alimentation électrique dans une prise de
courant appropriée avant de raccorder I'unité laser.
2. Insérez le cable de charge dans le port de charge
al'arriére de I'unité laser.

REMARQUE : Un bloc-batterie perd de sa charge s'il reste
inactif pendant de longues périodes. Le produit peut avoir
besoin d'étre rechargé avant utilisation.

Remarques importantes sur la charge

L'alimentation électrique peut devenir chaude au toucher
pendant la charge. Ceci est normal et n'indique pas un
probléme. Afin de faciliter le refroidissement du bloc-
batterie aprés utilisation, évitez de placer |'alimentation
électrique ou le bloc-batterie dans un environnement chaud
comme une remise métallique ou une remorque non isolée.
Si la batterie intégrée ne se recharge pas correctement :

a. Vérifiez le fonctionnement de la prise de courant
eny branchant une lampe ou tout autre appareil
électrique ;

b. Vérifiez que la prise de courant n'est pas reliée a un
interrupteur coupant |'alimentation lorsque I'on
éteint |'éclairage ;

¢. Déplacez I'alimentation électrique et ['unité laser
dans un endroit ol la température ambiante est
comprise entre 65 °F et 75 °F (18 °C- 24 °C) ;

d. Si les problémes de charge persistent, apportez
I'outil et I'alimentation électrique a votre centre de
réparation local.
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o Ne congelez pas |'alimentation électrique et ne
I'immergez pas dans |'eau ou dans tout autre
liquide.

A AVERTISSEMENT : Risque de choc électrique. Ne
laissez aucun liquide pénétrer dans I'alimentation
électrique. Iy a sinon risque de choc électrique.

A ATTENTION : Ne tentez pas d'ouvrir
I'alimentation électrique pour quelque raison que
ce soit. Le produit ne contient aucune piéce
réparable par |'utilisateur.

Configuration

Outil laser

o Placez I'outil laser sur une surface plane et stable.

e Pour |'allumer et activer la fonction de mise
a niveau automatique, déplacez le verrou
du balancier/transport a la position ouverte.

(Fig Bn°3)

o L'outil laser doit étre positionné a la verticale
sur une surface se trouvant dans la plage de
compensation spécifiée.

o Sélectionnez la configuration de faisceau
voulue en appuyant sur la touche d'activation
du faisceau (Figure C n°8) pour faire défiler les
différentes options comme indiqué sur la figure D.

Montage des accessoires

* Positionnez |'accessoire dans un endroit ol il ne
pourra pas étre perturbé et pres du centre de la
zone a mesurer.

o Configurez I'accessoire selon vos besoins. Réglez
le positionnement pour étre siir que la base de
I'accessoire soit presque a I'horizontale (dans la
plage de compensation de |'outil laser).

*  Montez I'outil laser sur I'accessoire a 'aide de la
méthode de fixation la plus appropriée en fonction
de la combinaison accessoire/outil laser en question.

A ATTENTION :

o Ne laissez pas 'outil laser sans surveillance
sur un accessoire, si la vis de fixation n'est
pas parfaitement serrée. Le non-respect de
cette consigne peut provoquer la chute de
I'outil et d'éventuels dommages.

REMARQUE :

o |l est préférable de toujours soutenir I'outil
laser d'une main lors de son positionnement
ou de son retrait d'un accessoire.

o S'il est placé sur une cible, vissez
partiellement la fixation, alignez I'outil laser
puis serrez complétement.

Fonctionnement

REMARQUE :

o Avant de faire fonctionner I'outil laser, assurez-vous
toujours de vérifier la précision de |'outil.

o L'outil laser indique s'il est en dehors de la plage de
compensation. Consultez le descriptif des voyants.
Repositionnez |'outil laser pour qu'il soit presque
de niveau.

o Lorsqu'il n'est pas utilisé, assurez-vous d'éteindre
I'outil laser en placant le verrou du balancier en
position Fermé.

Alimentation

o Pour allumer le laser, déplacez le verrou Balancier/
Transport en position Ouvert (Fig. B n°3).

e Pour éteindre le laser, déplacez le verrou
Balancier/Transport en position Fermé.

o Sélectionnez la configuration de faisceau
voulue en appuyant sur la touche d'activation
du faisceau (Figure C n°8) pour faire défiler les
différentes options comme indiqué sur la figure D.

Modes
ETEINT/ Verrouillé (Voir figures ®)

o Le laser est éteint et le balancier verrouillé.

ALLUME/ Mise & niveau automatique (Voir figures

®)

. e Le verrou du balancier sur I'outil laser est
placé en position Déverrouillé/Mise a niveau
automatique lorsque le laser est allumé.

e Les lasers sont conus pour se mettre & niveau
automatiquement. Si le laser est incliné & plus
de 4°, la mise a niveau automatique n'est plus
possible et le faisceau laser clignote. Si les
faisceaux clignotent cela indique que LE LASER
N'EST PAS DE NIVEAU (OU D'APLOMB) ET IL
NE DOIT PAS ETRE UTILISE POUR DETERMINER
OU MARQUER UN NIVEAU OU UN APLOMB.
Tentez alors de repositionner le laser sur une
surface plus plane.




Vérification de la précision
et Calibrage

REMARQUE :

o Les outils laser sont scellés et calibrés en usine
aux niveaux de précision mentionnés.

o |l est recommandé de réaliser une vérification
du calibrage avant la premiére utilisation, puis
périodiquement par la suite.

o L'outil laser doit étre vérifié régulierement afin
de garantir sa précision, particulierement quand
il est question d'agencement précis.

o Lors des tests de précision, utilisez la plus
grande zone/distance possible, au plus proche
de la distance de fonctionnement. Plus la
zone/distance est grande, plus la mesure de la
précision du laser est facile.

o Le verrou doit &tre ouvert pour permettre
a l'outil laser de se mettre a niveau
automatiquement avant de vérifier la précision.

VERIFICATION DE LA PRECISION - FAISCEAU
HORIZONTAL, DIRECTION DU BALAYAGE (FIG. E)
La vérification du calibrage du balayage horizontal
du laser nécessite deux murs espacés de 9 m (30).
Il est important d'effectuer une vérification du
calibrage & une distance au moins égale a la distance
des applications pour lesquelles I'outil sera utilisé.
Fixez le laser sur un mur a I'aide d'une fixation
pivotante ou utilisez un trépied contre le mur, le
laser devant faire face droit vers le mur opposé
(position 0°).

Allumez le faisceau horizontal du laser et le
faisceau latéral vertical, marquez la position du
laser sur le mur opposé directement en face du
laser. Marquez toujours le centre de |'épaisseur
du faisceau.

Faits pivoter le laser de -90° vers la gauche par
rapport au centre et marquez la position du
faisceau (a) sur le mur opposé.

Faits pivoter le laser de +90° vers la droite par
rapport au centre et marquez la position du
faisceau (b) sur le mur opposeé.

Mesurez la distance verticale entre la marque la
plus basse (a) et la marque la plus haute (b). Si
la mesure est supérieure aux valeurs indiquées
ci-dessous, cela indique que le laser doit étre
réparé dans un centre de réparation agrée.

Distance Distance admissible
Entre les murs Entre les marquages
30' (9,0m) 1/4" (6,0mm)
40' (12,0 m) 5/16" (8,0 mm)
50' (15,0m) 13/32" (10,0mm)

VERIFICATION DE LA PRECISION - FAISCEAU
HORIZONTAL, DIRECTION DU TANGAGE (FIG. F)
La vérification du calibrage du tangage horizontal
du laser nécessite un mur d'au moins 9 m (30') de
long. I est important d'effectuer une vérification du
calibrage & une distance au moins égale a la distance
des applications pour lesquelles I'outil sera utilisé.
Fixez le laser a une extrémité du mur a I'aide
d'une fixation pivotante ou utilisez un trépied
contre le mur, le laser devant faire face droit vers
le mur opposé (position 0°).

Allumez le faisceau horizontal du laser et projetez
vers le mur opposé en étant approximativement
paralléle au mur adjacent.

Marquez le centre du faisceau en deux endroits
(c, d) espacés d'au moins 9 m (30').

Repositionnez le laser sur le mur opposé faisant
face droit vers le premier mur (position 0°).

Allumez le faisceau horizontal du laser et
faites-le re-pivoter vers le premier mur en étant
approximativement paralléle au mur adjacent.

6] Réglez la hauteur du laser de facon que le centre
du faisceau soit aligné avec le marquage le plus
proche (d).

Marquez le centre du faisceau (e) directement au
dessus du marquage le plus éloigné (c).

BH Mesurez la distance entre ces deux marquages
(c, e). Si la mesure est supérieure aux valeurs
indiquées ci-dessous, cela indique que le laser
doit étre réparé dans un centre de réparation
agrée.

Distance Distance admissible
Entre les murs Entre les marquages
8'(2,5m) 116" (1,5mm)
10' (3,0m) 3/32" (2,0mm)

14' (4,0m) 1/8" (2,5mm)
20' (6,0m) 5/32" (4,0mm)
30' (9,0m) 1/4" (6,0mm)
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VERIFICATION DE LA PRECISION - FAISCEAUX

VERTICAUX (FIG. G)

La vérification du calibrage vertical (aplomb) du

laser peut étre effectuée de facon plus précise si

une grande hauteur est & disposition, idéalement

9 m (30'), avec une personne au sol pour

positionner le laser et une personne proche du

plafond pour marquer la position du faisceau. Il est
important d'effectuer une vérification du calibrage

a une distance au moins égale 4 la distance des

applications pour lesquelles I'outil sera utilisé.

I Placez le laser au sol et allumez les deux
faisceaux verticaux.

Marquez la position (f) 1a ou les faisceaux se
croisent sur le sol, ainsi que la position (g) au
sol et la ou les faisceaux se croisent au plafond
(h). Marquez toujours le centre de |'épaisseur du
faisceau.

Faites pivoter le laser de 180° et repositionnez-le
de fagon que le croisement des faisceaux soit
exactement sur les marquages d'origine (f,g) au
sol.

4] Marquez I'emplacement ol les faisceaux se
croisent au plafond (j).

Mesurez la distance entre les deux marquages
au plafond (h, j). Si la mesure est supérieure
aux valeurs indiquées ci-dessous, cela indique
que le laser doit étre réparé dans un centre de
réparation agrée.

Distance Distance admissible
Entre les murs Entre les marquages
8'(2,5m) 1/16" (1,5mm)
10" (3,0m) 3/32" (2,0mm)
14' (4,0m) 1/8" (2,5mm)

20' (6,0m) 5/32" (4,0mm)
30' (9,0m) 1/4" (6,0mm)
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VERIFICATION DE LA PRECISION DU 90° ENTRE

LES FAISCEAUX VERTICAUX (FIG. H)

La vérification de la précision du 90° nécessite un

espace ouvert d'au moins 10 m x 5 m (33'x18').

Consultez la figure H pour pouvoir positionner

le laser & chaque étape et pour connaitre

I'emplacement des marquages a effectuer a chaque

étape. Marquez toujours le centre de |'épaisseur du

faisceau.

IR Placez le laser dans un coin au sol et allumez le
faisceau vertical latéral.

Marquez le centre du faisceau en trois endroits
(a, b et ) sur le sol le long de la ligne du laser. Le
marquage b doit étre au centre de la ligne laser.

Déplacez le laser a I'endroit du marquage b et
allumez les deux faisceaux verticaux.

Positionnez le croisement de faisceau
précisément sur le marquage b, le faisceau avant
étant aligné avec le marquage c.

Marquez un emplacement (d) le long du faisceau
vertical latéral & au moins 5 m (18') de I'appareil.
Faites pivoter le laser au-dessus du marquage
b de fagon que le faisceau vertical latéral passe
maintenant par le marquage d.

Marquez la position (e) la ot le faisceau vertical
latéral passe par le marquage a.

B Mesurez la distance entre les marquages a et e.
Si la mesure est supérieure aux valeurs indiquées
ci-dessous, cela indique que le laser doit étre
réparé dans un centre de réparation agrée.

Distance Distance admissible
Entre AetB Entre les marquages

14' (4,0m) 5/32" (3,5mm)

17" (5,0m) 3/16" (4,5mm)

20' (6,0m) 7/32" (5,5mm)

23' (7,0m) 1/4" (6,0mm)




Caractéristiques

Outil laser

FMHT77357(ROUGE)

FMHT77356(VERT)

Précision de la mise a niveau :

<3mm/ 10 m (1/8in @ 30 ft)

-

Précision horizontale/verticale

<3mm/10m (1/8in @ 30 ft)

Plage de compensation :

+4°

Distance de fonctionnement
(Ligne) :

ROUGE : 20 m (65ft)
(50 m avec détecteur)

VERT : 35m (115ft)
(60 m avec détecteur)

Classe laser :

Classe 2 (IEC/EN60825-1: 2014

Longueur d‘onde du laser

630-680 nm (ROUGE)

510 nm ~ 530 nm (VERT)

Durée de fonctionnement (tous
lasers allumés) :

> 24 heures (Li lon)

> 8 heures (Li lon)

Source d'alimentation :

Bloc-batterie intégré Li lon ; 7,2V CC; 2,0 Ah; 14,4 Wh

Indice de protection IP :

IP54

Plage de températures
(fonctionnement) :

10° C ~ +40° C (50°F~104°F)

Plage de températures (stockage) :

-20° C ~ +40° C (-4°F~104°F)

Plage de températures (charge) :

5° C ~ +40° C (41°F~104°F)
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Sicurezza degli utenti

Indice

Quadro riassuntivo prodotto

Tastierino numerico, modi e LED
Applicazioni

Batterie, sicurezza e alimentazione
Funzionamento alimentatore e sicurezza
Configurazione

Funzionamento

Controllo di accuratezza e calibrazione

Specifiche

Conservare tutte le sezioni di questo manuale
di istruzioni per riferimento futuro.

Sicurezza degli utenti

A

A

A
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AVVERTENZA:

Leggere tutte le avvertenze di sicurezza
incluse nelle Istruzioni di sicurezza

e manuali utente prima di utilizzare questo
prodotto. Nel caso in cui le avvertenze

e le istruzioni non vengano seguite,

@ possibile che si verifichi un'elettrocuzione,
un incendio e/o delle gravi lesioni.”La
persona responsabile per lo strumento deve
accertarsi che tutti gli utenti comprendano
e seguano tali istruzioni.

ATTENZIONE

L'utilizzo dei controlli o I'applicazione di
regolazioni diverse da quelle specificate
qui potrebbero causare una pericolosa
esposizione alla radiazione laser.

AVVERTENZA:

Le seguenti etichette sono posizionate
sull'apparato per informare I'utente in merito
alla classe laser e la sicurezza necessaria.

IEC /EN 60825-1
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AVVERTENZA: RADIAZIONE LASER.
NON FISSARE IL RAGGIO. PRODOTTO
LASER CLASSE 2.

ATTENZIONE:

Mentre |'utensile laser & in funzione, fare
attenzione a non esporre i propri occhi al
raggio laser L'esposizione prolungata ad un
raggio laser potrebbe danneggiare gli occhi.

ATTENZIONE:

Con alcuni kit utensili laser potrebbero

essere prowvisti di occhiali. Essi NON sono
degli occhiali di protezione certificati. Questi
occhiali vengono utilizzati SOLO per migliorare
la visibilita del raggio in ambienti piu chiari

0 a pit grandi distanze dalla sorgente laser.

AVVERTENZA Non vi sono parti riparabili
all'interno. Non tentare la riparazione.
Restituire il prodotto al proprio servizio
clienti per |'assistenza.

AVVERTENZA Per ridurre il rischio di lesioni
I'utente deve leggere il manuale utente
prodotto, il manuale di sicurezza laser e il
manuale di sicurezza batteria.

ATTENZIONE-Riciclare la batteria secondo
le norme per il riciclaggio di batterie al litio-
ioni o restituire il prodotto al proprio
servizio clienti

)= ¢

Li-ion
2INR19/66




Quadro riassuntivo prodotto

Figura A - Utensile laser
1. Aperturaffinestra piano laser
2. Interruttore tastierino numerico
3. Interruttore di bloccaggio alimentazione/
pendolo
4. Presa di alimentazione DC

Figura B - Bloccaggio di alimentazione trasporto
5. Etichetta
6. Innesto a vite 1/4-20 e 5/8-11

Figura C - Modi tastierino numerico e laser
7. Batteria/alimentazione
8. Chiave di attivazione raggio
9. Chiave di attivazione modo impulso
10. Modo impulso/indicatore a LED fuori livello

Figura D - Opzioni raggio

Figura E - Precisione di direzione scannerizzazione
raggio orizzontale

Figura F - Precisione di direzione passo raggio
orizzontale

Figura G - Precisione raggio verticale

Figura H - Precisione raggio verticale 90°

Tastierino numerico, modi
e LED

Interruttore blocco alimentazione/pendolo (fig. B)

a Alimentazione Accesa/blocco pendolo
disattivato/Autolivellazione accesa

n Alimentazione Spenta/blocco pendolo
attivato

o Per attivare |'utensile laser, spostare |'interruttore
nella posizione shloccata

o Per disattivare |'utensile laser, spostare
l'interruttore nella posizione bloccata

Modi

Modi di disponibilita raggio laser.

Vedere le figure C e D per la configurazione laser.

Autolivellamento (fig. B)

o |l blocco pendolo sull'utensile laser deve
essere portato sulla posizione shloccata /
Acceso per attivare |'autolivellamento quando
in posizione <4 °.

Fuori livello (fig. B)
e Seil laser é stato inclinato di piu di 4°,
allora non puo autolivellarsi e il raggio laser
lampeggera.

Tasto impulso tastierino numerico.

Chiave AccesolSpean modo impulso -

(Vedere figura (©)

Premere g per attivare il modo impulso.

(Vedere la figura ©# 9)

Funzionamento indicatore modo impulso LED/
indicatore fuori livello (vedere figura ©# 10)

~

LED Spento
1. Modo impulso & Spento/unita a livello

LED Acceso-VERDE CONTINUO
2. Modo impulso & Acceso e |'unita laser rientra
nella gamma di autolivellamento. (<4 °)

LED Acceso-ROSSO LAMPEGGIANTE

3. L'unita laser & FUORI LIVELLO e il raggio
lampeggia. (MODO IMPULSO potrebbe essere
Acceso o Spento a seconda dell'impostazione
di stato iniziale.)

Chiave tastierino numerico-batteria

\i g

LED carica batteria
(Vedere la figura ©# 7)

LED Acceso-VERDE CONTINUO
1. Carica batteria sopra il 25%
LED Acceso-ROSSO LAMPEGGIANTE
2. Carica batteria sotto il 25%
LED Spento
3. La batteria deve essere ricaricata. | raggi laser
si spengono.

Chiave indicatore batteria
(vedere figura (©)
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Applicazioni

Trasferimento a piombo

o Fissare il piano di riferimento verticale mediante il
raggio laser verticale.

e Posizionare |'oggetto/gli oggetti desiderato/i fino
all'allineamento con il piano di riferimento verticale per
accertarsi che I'oggetto/gli oggetti sia/no a piombo.

Trasferimento livello

o Fissare il piano di riferimento orizzontale mediante il
raggio laser orizzontale.

e Posizionare |'oggetto/gli oggetti desiderato/i fino
all'allineamento con il piano di riferimento orizzontale
per accertarsi che |'oggetto/gli oggetti sia/no a piombo.

Quadro

o Stabilire un punto in cui i due raggi si intersecano
mediante il raggio laser verticale e quello orizzontale.

o Posizionare I'oggetto/gli oggetti desideratofi fino
all'allineamento con il raggio laser verticale e quello
orizzontale per accertarsi che |'oggetto/gli oggetti sia/
no quadrati.

Batterie, sicurezza
e alimentazione

AVVERTENZA:
Leggere tutte le avvertenze di sicurezza incluse
nelle Istruzioni di sicurezza e manuali
utente in allegato prima di utilizzare questo
prodotto. Nel caso in cui le avvertenze e le
istruzioni non vengano seguite, € possibile che si
verifichi un'elettrocuzione, un incendio e/o delle
gravi lesioni.”La persona responsabile per lo
strumento deve accertarsi che tutti gli utenti
comprendano e seguano tali istruzioni.

o Evitare avvii involontari. Assicurarsi che
I'interruttore sia in posizione Spento prima di
sollevare o trasportare il dispositivo. Il trasporto
del dispositivo con il proprio dito sull'interruttore
o alimentando I'unita portando ['interruttore su
Acceso potrebbe causare incidenti.
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o |l laser deve essere ricaricato solo con
I'alimentatore in dotazione collegandolo
alla presa di corrente DC mostrata nella
figura A#4 (alimentatore: Huntkey Model
# HKA03612030-8C) Un caricabatteria adatto
a un determinato tipo di batteria puo provocare
il rischio di incendio se utilizzato con un prodotto
0 pacco batteria differente.

In dotazione al laser & presente una pacco
batteria litio-ioni integrato e ricaricabile

che non pud essere sostituito o sottoposto

a manutenzione. L'installazione di ogni altro
pacco batteria crea rischio di lesioni e d'incendio.

Se il dispositivo non & utilizzato tenerlo lontano
da oggetti di metallo come fermagli, monete,
chiavi, chiodi, viti o altri piccoli oggetti metallici
che possono provocare un contatto dei terminali.
Il corto circuito dei terminali della batteria pud
provocare ustioni o un incendio. Accertarsi che la
presa di alimentazione DC sia chiusa con la spina
in gomma inserita quando non in uso.

In condizioni di uso eccessivo & possibile che le
batterie integrate espellano del liquido; evitarne
il contatto. In caso di contatto, sciacquare
abbondantemente con acqua. Se il liquido viene
a contatto con gli occhi, consultare anche un
medico. Il liquido emesso dalle batterie pud
causare irritazioni o ustioni.

Non utilizzare il dispositivo, se esso

& danneggiato o modificato. Un prodotto
alimentato con una batteria litio-ioni
danneggiata o modificata potrebbe avere un
comportamento imprevedibile incendiandosi,
esplodendo o causando lesioni.

Non esporre il pacco batteria o I'applicazione
al fuoco 0 a una temperatura eccessiva.
L'esposizione al fuoco o a una temperatura
superiore a 130° C (265° F) potrebbe
causare un'esplosione. Vedere le temperature
raccomandate nella tabella specifiche.

1l prodotto laser non pud essere sottoposto alla
manutenzione da parte dell'utente e dovrebbe
essere restituito al proprio distributore o al servizio
garanzia/clienti in caso di guasto o danno. Qualsiasi
operazione sul prodotto deve essere esequita da
personale qualificato, che utilizzi ricambi originali
identici alle parti da sostituire. In questo modo viene
garantita la sicurezza del prodotto.




o Leggere tutte le istruzioni e le avvertenze
pertinenti nel manuale per la sicurezza batteria
e il manuale per la sicurezza/garanzia del
laser in allegato. Attenersi a tutti i regolamenti
vigenti in loco in materia di smaltimento del
prodotto alla fine del suo ciclo di vita.

Funzionamento alimentato-
re e sicurezza

Importanti istruzioni per la sicurezza dell'alimentatore.
CONSERVARE LE PRESENTI ISTRUZIONI:

Il vostro dispositivo funziona con un alimentatore
con tensione

100-240V AC a 50/60Hz.

Prima dell'utilizzo dell'alimentatore, leggere tutte
le istruzioni e le indicazioni per la sicurezza sul
prodotto prima di utilizzare |'alimentatore.

AVVERTENZA: Rischio di scossa elettrica.

Non far penetrare alcun liquido dentro

I'alimentatore. Pericolo di scossa elettrica.
A ATTENZIONE: Rischio di ustioni.
AVVISO: In certe condizioni, con |'alimentatore
inserito nella presa elettrica, I'alimentatore
puo essere cortocircuitato da corpi estranei.
Materiali estranei di natura conduttiva come,
a titolo esemplificativo ma non esaustivo,
polvere di smerigliatura, schegge metalliche,
lana di acciaio, lamine di alluminio o qualsiasi
accumulo di particelle metalliche, dovrebbero
essere eliminati dalle cavita dell'alimentatore.

o Staccare sempre |'alimentatore
dall'alimentazione di corrente quando non
viene utilizzato. Staccare 'alimentatore dalla
presa prima di cominciare a pulirlo. Pulire
solo con un panno morbido e asciutto

NON provare a caricare il prodotto con un

alimentatore diverso da quello di questo

manuale. L'alimentatore e il pacco batteria

integrato sono progettati specificatamente

per lavorare insieme.

L'alimentatore fornito con il vostro laser

non € inteso per usi diversi dal caricamento

del laser Fatmax. Ogni utilizzo diverso

comporta rischio di incendio, scossa elettrica

o folgorazione. Utilizzare solo il modello

HUNTKEY # HKA03612030-8C

e Conservare |'alimentatore lontano dalla
portata dei bambini.

* Non esporre |'alimentatore a pioggia o neve.

o Per staccare dalla presa |'alimentatore, tirare
la spina e non il cavo. Cio riduce il rischio che
si danneggino entrambi.

 Non posizionare alcun oggetto sopra
|'alimentatore, poiché cio potrebbe generare un
calore interno eccessivo. Tenere |'alimentatore
lontano da qualsiasi fonte di calore.

 Non utilizzare |'alimentatore con un cavo
o spina danneggiati.

* Non azionare |'alimentatore se ha preso un
forte colpo & caduto o & stato danneggiato in
qualche altro modo. Portarlo in un centro di
assistenza autorizzato.

¢ Non smontare |'alimentatore; quando
@ necessaria assistenza o riparazione, portarlo
in un servizio di assistenza autorizzato.

o L'alimentatore & progettato per il funzionamento
con tensione 100-240V AC a 50/60Hz.

 Non tentare di utilizzarlo con una tensione
diversa.

o Fare riferimento al manuale per la sicurezza
della batteria per ulteriori istruzioni.

Procedura di carica
1. Inserire |'alimentatore in una presa
appropriata prima di collegare I'unita laser.
2. Inserire il cavo di carica nella porta di carica
sul retro dell'unita laser.
NOTA: Un pacchetto batteria perde rapidamente
la propria carica se rimane inattivo per periodi di
tempo prolungati. Il prodotto potrebbe richiedere
una carica prima dell'uso.

Note importanti riguardo alla carica
L'alimentatore potrebbe surriscaldarsi durante la carica.

E un fatto normale che non indica la presenza di problemi.
Per facilitare il raffreddamento del pacchetto batteria
dopo I'utilizzo, evitare di posizionare |'alimentatore o il
pacchetto batteria in un ambiente surriscaldato come in
una rimessa metallica o in un rimorchio non isolato.

Se la batteria interna non si carica correttamente:

a. Controllare il funzionamento della corrente
alla presa collegando una lampada o un altro
apparecchio;

b. Controllare per verificare se la presa & collegata
a un'interruttore della luce che disattiva
I'alimentazione quando si spegne la luce;

c. Spostare |'alimentatore e |'unita laser in una
postazione, in cui la temperatura ambiente si
aggira attorno ai 65 °F - 75 °F (18 °- 24 °C);

d. Se i problemi di caricamento continuano
ad essere presenti, portare |'utensile
e |'alimentatore nel centro di assistenza locale.
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- * NON congelare o immergere |'alimentatore in

acqua o in altri liquidi.

A AVVERTENZA: Rischio di scossa elettrica.
Non far penetrare alcun liquido dentro
I'alimentatore. Pericolo di scossa elettrica.

ATTENZIONE: Non cercare mai di aprire
I'alimentatore per alcun motivo. Le parti
interne del prodotto non sono riutilizzabili.

Configurazione

Utensile laser

* Posizionare |'utensile laser su una superficia
piana e stabile.

*  Per mettere in funzione |'utensile e attivare
la funzione di autolivellamento spostare il
blocco pendolo / trasporto nella posizione di
sblocco. (fig. B #3)

e L'utensile laser deve essere poi posizionato in
posizione eretta su una superficie che si trova
nella gamma di compensazione specificata.

* Selezionare la configurazione del raggio
desiderata premendo ripetutamente il pulsante
di attivazione raggio (fig. C#8) e scorrendo tra
le opzioni mostrate nella figura D.

Montaggio su accessori

® Posizionare |'accessorio in un punto dove
non viene disturbato e accanto alla posizione
dell'area per la misurazione.

* Impostare |'accessorio secondo le necessita.
Regolare il posizionamento per essere
sicuri che la base dell'accessorio sia
pressoché orizzontale (entro la gamma di
compensazione degli utensili laser).

* Montare |'utensile laser sull'accessorio
utilizzando il metodo di fissaggio appropriato
per la combinazione accessorio / utensile laser.

ATTENZIONE:

o Non lasciare |'utensile laser incustodito
sull'accessorio senza prima serrare la vite
di serraggio. In caso contrario |'utensile
laser potrebbe cadere e danneggiarsi.
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NOTA:

o £ consigliabile reggere I'utensile laser con una
mano quando posizionando o rimuovendo
I'utensile laser da un accessorio.

* Quando viene posizionato sopra
un obiettivo, serrare parzialmente
il dispositivo di fissaggio, allineare
I'utensile laser e poi serrarlo a fondo.

Funzionamento

NOTA:

© Prima di utilizzare I'utensile laser, accertarsi di
controllare la precisione dell'utensile laser.

o L'utensile laser segnale quando si trova al di fuori
della gamma di compensazione. Fare riferimento
alle descrizioni LED. Riposizionare |'utensile laser,
affinché esso sia piti vicino al livello.

¢ Quando non utilizzato, assicurarsi che |'alimentazione
all'utensile laser sia spenta posizionando il blocco
pendolo in posizione di blocco.

Potenza

o Per accendere il laser, spostare il blocco
pendolo / trasporto nella posizione di shlocco.
(fig. B #3)

o Per spegnere il laser, spostare il blocco
pendolo / trasporto nella posizione di blocco.

o Selezionare la configurazione del raggio
desiderata premendo ripetutamente il pulsante
di attivazione raggio (fig. C#8) e scorrendo tra
le opzioni mostrate nella figura D.

Modi
Spento / Bloccato (vedere figure ®)

. Il laser & spento e il pendolo bloccato.

Acceso / autolivellamento (vedere figure ®)

. Il blocco pendolo sull'utensile laser

viene posizionato sulla posizione di shlocco/
autolivellamento quando il laser & acceso.

e | laser sono progettati per autolivellarsi. Se
il laser & stato inclinato di pit di 4°, allora
non puo autolivellarsi e il raggio laser
lampeggera. Durante il lampeggio del laser
IL LASER NON E LIVELLATO (O A PIOMBO)
E NON DEVE ESSERE UTILIZZATO PER
DETERMINARE O CONTRASSEGNARE IL
LIVELLO O IL PIOMBO. Riposizionare il laser
su una superficie pit a livello.




Controllo di accuratezza
e calibrazione

NOTA:

o Gli utensili laser sono sigillati e calibrati in sede di
stabilimento con i valori di precisione specificati.

¢ Siraccomanda di eseguire un controllo di
calibrazione prima del primo utilizzo e poi
periodicamente durante I'utilizzo futuro.

o L'utensile laser deve essere controllato
regolarmente per assicurare i suoi valori di
precisione, specialmente per quanto riguarda le
disposizioni di precisione.

o Durante i controlli di precisione utilizzare |'area
/ distanza maggiore possibile pili prossima alla
distanza di funzionamento. Maggiore & |'area / la
distanza e piu facile misurare la precisione del laser.

o |l blocco deve trovarsi sulla posizione di blocco
per consentire all'utensile laser di autolivellarsi
prima di controllare la precisione.

CONTROLLO PRECISIONE - RAGGIO
ORIZZONTALE, DIREZIONE DI SCANSIONE (FIG. E)
Il controllo della calibrazione scansione orizzontale
del laser richiede due pareti a distanza di 30'

(9 metri). E importante eseguire il controllo

calibrazione servendosi di una distanza non inferiore

alla distanze delle applicazioni, per le quali I'utensile
viene utilizzato.

Fissare il laser ad una parete mediante una staffa
mobile o montarlo su un tripode vicino alla
parete, con il laser rivolto in direzione rettilinea
verso la parete opposta (posizione a 0°).

Ruotare il raggio orizzontale e il raggio verticale
laterale del laser, contrassegnare la posizione
del raggio sulla parete opposta direttamente di
fronte al laser. Contrassegnare sempre il centro
dello spessore della staffa.

Girare il laser a -90° al centro-sinistra
e contrassegnare la posizione del raggio (a) sulla
parete opposta.

Girare il laser a +90° al centro-destra
e contrassegnare la posizione del raggio (a) sulla
parete opposta.

Misurare la distanza verticale tra il contrassegno
piti basso (a) a quello piu alto (b). Se la misura
@& maggiore rispetto ai valori indicati sotto, il laser
deve essere sottoposto a manutenzione in un
centro manutenzione autorizzato.

Fra o pareti e Conissseqnt.
30' (9,0 m) 1/4" (6,0 mm)
40 (12,0 m) 5/16" (8,0 mm)
50' (15,0 m) 13/32" (10,0 mm)

CONTROLLO PRECISIONE - RAGGIO

ORIZZONTALE, DIREZIONE DI PASSO (FIG. F)

Il controllo della calibrazione passo orizzontale del laser

richiede una singola parete a distanza di 30' (9 metri).

E importante eseguire il controllo calibrazione

servendosi di una distanza non inferiore alla distanze

delle applicazioni, per le quali I'utensile viene utilizzato.

Fissare il laser ad un'estremita della parete mediante
una staffa mobile o montarlo su un tripode vicino
alla parete, con il laser rivolto direttamente verso la
parete opposta (posizione a 0°).

Ruotare il raggio orizzontale del laser e proiettare
il laser in direzione della parete opposta
e approssimativamente in parallelo alla parete
adiacente.

Contrassegnare il centro del raggio su due
posizioni (¢, d) a distanza di 30' (9 metri) 'una
dall‘altra.

Riposizionare il laser verso la parete opposta
con il laser in direzione rettilinea verso la prima
parete (posizione a 0°).

Ruotare il raggio orizzontale del laser e girare
il laser di nuovo in direzione della prima parete
e approssimativamente in parallelo alla parete
adiacente.

6] Regolare |'altezza del laser per allineare il centro
del raggio con il contrassegno pitl vicino (d).

Contrassegnare il centro del raggio (e) direttamente
sopra o sotto il contrassegno pitl lontano (c).

A Misurare la distanza tra i due contrassegni (c, €). Se
la misura & maggiore rispetto ai valori indicati sotto,
il laser deve essere sottoposto a manutenzione in
un centro manutenzione autorizzato.

Distanza Distanza consentita
Fra le pareti Tra i contrassegni
8'(25m) 1/16" (1,5 mm)
10' (3,0 m) 3/32" (2,0 mm)
14' (4,0m) 1/8" (2,5 mm)
20' (6,0m) 5/32" (4,0 mm)
30' (9,0 m) 1/4" (6,0 mm)
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-CONTROLLO PRECISIONE - RAGGI VERTICALI

(FIG. G)

Il controllo della calibrazione verticale (piombo) del

laser pill preciso viene eseguito quando é disponibile

uno spazio considerevole di altezza verticale,
idealmente 30 (9 metri), con una persona sul
pavimento che posiziona il laser e un'altra persone
accanto al soffitto per contrassegnare la posizione
del raggio. E importante eseguire il controllo
calibrazione servendosi di una distanza non inferiore
alla distanze delle applicazioni, per le quali |'utensile
viene utilizzato.

B posizionare il laser sul pavimento e accendere
entrambi i raggi verticali.

Contrassegnare la posizione (f), dove i raggi
incrociano la posizione sul pavimento,
contrassegnare anche la posizione (g) sul
pavimento e contrassegnare anche il punto,
dove i raggi si incrociano sul soffitto (h).
Contrassegnare sempre il centro dello spessore
dei raggi.

Ruotare il laser di 180° e riposizionarlo, affinché
il raggio incroci esattamente i contrassegni
originali (f,g) sul pavimento.

4.} Contrassegnare la posizione, dove i raggi si
incrociano sul soffitto (j).

Misurare la distanza tra i due contrassegni

CONTROLLO PRECISIONE 90° TRA | RAGGI

VERTICALI (FIG. H)

Il controllo della precisione a 90° richiede un'area

del pavimento ampia di almeno 33" x 18' (10 m

x 5 m) di superficie. Fare riferimento alla figura H

per la posizione del laser su ciascun passo e per

la posizione dei contrassegni su ciascun passo.

Contrassegnare sempre il centro dello spessore

dei raggi.

[1.] Impostare il laser in un angolo del pavimento
e ruotarlo sul raggio verticale laterale.

Contrassegnare il centro del raggio in tre
posizioni (a, b e ¢) sul pavimento lungo la linea
del laser. I contrassegno b dovrebbe trovarsi sul
punto centrale della linea del laser.

Spostare il laser per contrassegnare il
puntob e accendere entrambi i raggi verticali.

Posizionare il raggio incrociando esattamente
il contrassegno b, con il raggio allineato con il
contrassegno c.

Contrassegnare la posizione (d) lungo il raggio
verticale laterale ad almeno 18' (5 metri) di
distanza dall'unita.

A Ruotare il laser sopra il contrassegno b, in modo
che il raggio verticale laterale passi ora sopra il
contrassegno d.

Contrassegnare la posizione (e), dove il raggio
verticale laterale passa sopra il contrassegno a.

B Misurare la distanza tra i contrassegni a ed
e. Se la misura & maggiore rispetto ai valori
indicati sotto, il laser deve essere sottoposto
a manutenzione in un centro manutenzione
autorizzato.

i i & i Distanza Distanza consentita
qel sofﬁttp h, J).‘ .Se !a misura & maggiore traAeB Tra i contrassegni
rispetto ai valori indicati sotto, il laser deve
essere sottoposto a manutenzione in un centro 14' (4,0 m) 5/32" (3,5 mm)
manutenzione autorizzato. 17 (5,0 m) 316" (4,5 mm)

Distanza Distanza consentita 20' (6,0 m) 7/32" (5,5 mm)
Fra le pareti raic g
23' (7,0 m) 1/4" (6,0 mm)
8'(2,5m) 116" (1,5 mm)
0'(3,0m) 3/32" (2,0 mm)
4' (4,0 m) 1/8" (2,5 mm)
0' (6,0 m) 5/32" (4,0 mm)
0' (9,0 m) 1/4" (6,0 mm)
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Specifiche

Utensile laser

FMHT77357(ROSS0) FMHT77356(VERDE)
Precisione di livellamento: <3 mm/10m (1/8in a 30 ft)
Precisione orizzontale / verticale <3mm/10m (1/8in a 30 ft)
Gamma di compensazione: +4°
Distanza operativa (linea): ROSSA: 20 m (65 ft) VERDE: 35 m (115 ft)
(50 m con rilevatore) (60 m con rilevatore)
Classe laser: Classe 2 (IEC/EN60825-1: 2014
Lunghezza onda laser 630-680 nm (ROSSA) 510 nm ~ 530 nm (VERDE)
Tempo di funzionamento > 24 ore (Li lon) > 8 ore (Li lon)
(tutti i laser accesi):
Alimentazione elettrica: Pacco batteria Li lon integrato; 7.2 V DC; 2.0 Ah; 14.4 Wh
Classe IP: IP54
Gamma temperatura 10° C ~ + 40° C (50° F~104° F)
(funzionamento):
Gamma temperatura -20° C ~ + +40° C (-4° F~104° F)
(stoccaggio):
Gamma temperatura (carica): 5°C ~ + +40° C (41° F~104° F)
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Conserve todas las secciones del manual para
su futura consulta.

Seguridad de usuario

A
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ADVERTENCIA:

Lea todas las advertencias y las instrucciones
de seguridad contenidas en las Instrucciones
de seguridad y en los Manuales de usuario
antes de usar este producto. Si se desatienden
las advertencias y las instrucciones, pueden
producirse descargas eléctricas, incendios

o lesiones graves. La persona encargada del
instrumento debe asegurarse de que todos los
usuarios comprendan y sigan las presentes
instrucciones.

PRECAUCION

El uso de controles o ajustes o la realizacion
de procedimientos que no sean los
especificados en este manual pueden causar
una peligrosa exposicion a la radiacion.
ADVERTENCIA:

Las siguientes etiquetas han sido colocadas

en la herramienta laser para informar sobre la
clase del laser, para su comodidad y seguridad.

IEC /EN 60825-1

& LA;ER @

A

Compie with 21 GFR.
fordeiations pursuant t Laser

A LA;EI( @

{Cion
2INR19/66
Made in China

wwwistanleytools &
‘wurStanleyiasers.com
TYPE 1729 DG=2.0mn 4.0wn SER.

T30

Compies with 1 OFR
g 104011 oxcept

N i
sy PR L
s annroie
S, o i

ADVERTENCIA: RADIACION LASER.
NO MIRE FIJAMENTE EL HAZ DEL RAYO
LASER. PRODUCTO LASER DE CLASE 2.

PRECAUCION:

Tenga cuidado de no exponer la vista al haz
emisor del laser mientras el laser esta en
funcionamiento. La exposicion a un haz de
laser durante un tiempo prolongado puede
ser perjudicial para la vista.

PRECAUCION:

En algunos kits de herramientas laser se
suministran gafas. Dichas gafas NO son
gafas de seguridad certificadas. Se utilizan
SOLO para aumentar la visibilidad del

haz en entornos iluminados o a una gran
distancia de la fuente de laser.

ADVERTENCIA El producto no tiene
piezas internas que puedan ser reparadas.
No intente efectuar reparaciones. Devuelva
el producto al centro de servicio local

y solicite asistencia.

ADVERTENCIA Para reducir el riesgo de
lesiones, el usuario debe leer el manual
de usuario del producto y los manuales de
seguridad del laser y de la bateria.

PRECAUCION-Recicle las baterias de iones de
litio de acuerdo con las normas locales o lleve
el producto a su centro local de servicio.

pig

Li-ion
2INR19/66




Informacion del producto

Figura A - Herramienta laser
1. Ventana/abertura laser
2. Interruptores de teclado
3. Interruptor de encendido / bloqueo de
péndulo
4. Conector de alimentacion de CC

Figura B - Bloqueo de encendido /transporte
5. Etiqueta
6. Montaje roscado 1/4-20y 5/8-11

Figura C - Teclado y modos laser
7. Bateria/Corriente
8. Tecla de activacion de haz
9. Tecla de activacion de modo pulsado
10. Modo pulsado/Led indicador de desnivelacion

Figura D - Opciones de haz

Figura E - Precision de la direccion del escaneo de
haz horizontal

Figura F - Precision de la direccion de inclinacion
del haz horizontal

Figura G - Precision del haz vertical

Figura H - Precision 90° haz vertical

Teclado, modos y LEDS

Interruptor encendido /bloqueo de péndulo
(Fig B)

a Encendido/Péndulo deshloqueado/
Autonivelacion encendida

QApagadolPéndulo bloqueado

Para ENCENDER la herramienta laser, coloque el

interruptor en la posicion de deshloqueo.

o Para APAGAR la herramienta laser, coloque el
interruptor en la posicion de bloqueo.

Modos

Modos disponibles de haces de laser.

Véanse las Figuras C y D para la configuracion del

haz del laser.

Autonivelacion (Fig. B)

o El bloqueo de péndulo de la herramienta laser
debe desplazarse a la posicion desbloqueado/
encendido para permitir la autonivelacion
cuando se coloca en una posicion <4 °.

Desnivelado (Fig B)
e Siellaser se hainclinado > 4°, no puede
autonivelarse y parpadea el haz laser.

Teclado-Teclas de impulso.

Pulse @para activar el modo pulsado. (Véase
la figura © ,n.°9)

Tecla pulsada de modo ENCENDIDO/
APAGADO (Véase la figura ©)

Funcionamiento del LED modo pulsado/
indicador de desnivelacion (Véase la figura
©,n°10)

~

LED APAGADO
1. El modo pulsado esta APAGADO. La unidad
esta nivelada.

LED ENCENDIDO-FIJO VERDE

2. EIMODO PULSADO esta ENCENDIDO y la
unidad laser esta dentro del rango de
autonivelacion. (<4 °)

LED ENCENDIDO-PARPADEANTE ROJO

3. Launidad laser estd DESNIVELADA y los haces
parpadean. (El MODO PULSADO puede estar
ENCENDIDO o APAGADO dependiendo del
estado inicial.)

Teclado-Tecla de bateria

A i ¢

LED de nivel de carga de bateria
(Véase la figura ©, n.° 7)

Tecla indicadora del nivel de
bateria (Véase la figura (©))

LED ENCENDIDO-FIJO VERDE
1. Carga de la bateria >25 %
LED ENCENDIDO-PARPADEANTE ROJO
2. Carga de la bateria <25 %
LED APAGADO
3. Hay que recargar la bateria. Los haces del
laser se apagan.
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Aplicaciones

Transferencia de plomada

e Usando el haz vertical del laser, establezca un plano
vertical de referencia.

o Posicione el o los objetos que desee hasta que queden
alineados con el plano de referencia vertical para
asegurarse de que los objetos estén a plomo.

Transferencia de nivel

o Usando el haz horizontal del laser, establezca un plano
horizontal de referencia.

e Posicione el o los objetos que desee hasta que queden
alineados con el plano de referencia horizontal para
asegurarse de que los objetos estén nivelados.

Escuadra

o Usando los haces vertical y horizontal del laser,
establezca el punto en que ambos haces se cruzan.

o Posicione el o los objetos que desee hasta que queden
alineados con los haces vertical y horizontal del laser
para asegurarse de que los objetos estén en escuadra.

Baterias, seguridad
y alimentacién

ADVERTENCIA:
Lea todas las advertencias y las instrucciones de
sequridad contenidas en las Instrucciones de
seguridad y en los Manuales de usuario que
se adjuntan, antes de usar este producto. Si se
desatienden las advertencias y las instrucciones,
pueden producirse descargas eléctricas, incendios
0 lesiones graves. La persona encargada del
instrumento debe asegurarse de que todos los usuarios
comprendan y sigan las presentes instrucciones.

Evite la puesta en funcionamiento involuntaria.
Compruebe que el interruptor esté en posicion

de apagado antes de levantar o transportar el
dispositivo. Transportar el dispositivo teniendo los
dedos apoyados en el interruptor o activando la
unidad con el interruptor en posicion de encendido
puede causar accidentes.

o Ellaser debe recargarse inicamente con la fuente
de alimentacion suministrada, enchufandola al
conector de alimentacion de CC que se muestra en la
Figura A, n.° 4 (Fuente de alimentacion: Huntkey,
modelo n.” HKA03612030-8C). Un cargador
adecuado para un tipo de producto o paquete de
baterias puede ocasionar riesgo de incendio si se
utiliza con otro producto o paquete de baterias.

El laser se suministra con un paquete de baterias

de iones de litio recargable integrado que no puede

ser sustituido ni reparado por el usuario. No intente

instalar ningun otro paquete de baterias pues puede
causar riesgo de lesiones o incendio.

Cuando no utilice el dispositivo, manténgalo alejado
de otros objetos de metal, como grapas de papel,
monedas, llaves, clavos, tornillos u otros objetos
pequefios de metal que pudieran establecer una
conexion de un terminal a otro. Si se produce un
cortocircuito en los terminales de la bateria, pueden
ocasionarse quemaduras o incendio. Compruebe
que el conector de alimentacion de CC esté cerrado
con las clavijas de caucho suministradas, cuando no
esté usando el aparato.

En caso de uso indebido, el liquido puede salirse

de la bateria integrada, evite el contacto. En caso
de contacto accidental, aclare con agua. Si el
liquido entra en contacto con los ojos, consulte

a un médico. El liquido que sale de la bateria puede
causar irritacion o quemaduras.

No utilice el dispositivo si esta dafiado o ha sido
modificado. Las baterias de iones de litio dafiadas
o modificadas funcionan en modo imprevisible,
pudiendo causar incendio, explosion o riesgo de
lesiones.

No exponga el paquete de baterias o el aparato al
fuego o a temperaturas excesivas. La exposicion
al fuego o a temperaturas que superen los 130

°C (265 °F) puede causar explosion. Véanse

las temperaturas recomendadas en la tabla de
especificaciones.

El producto laser no puede ser reparado por el
usuario y debe ser devuelto al distribuidor o al
centro de garantia/servicios de Stanley en caso
de fallo o dafios. Los servicios que correspondan
seran efectuados por una persona cualificada
para las reparaciones, usando solo piezas de
recambio idénticas. De este modo se asegura el
mantenimiento de la seguridad del producto.




o Lea todas las instrucciones y advertencias
respectivas en los manuales de seguridad de la
bateria y de sequridad/garantia del laser que
se adjuntan. Siga todas las normas locales de
eliminacion del producto al final de su vida til.

Funcionamiento de la fuente
de alimentacion y seguridad

Instrucciones de seguridad importantes para la fuente
de alimentacion eléctrica/suministro.

GUARDE LAS PRESENTES INSTRUCCIONES:

Su herramienta utiliza una fuente de alimentacion que
funciona con

100-240V CA @ 50/60 Hz.

Antes de usar la fuente de alimentacion, lea todas las
instrucciones de seguridad y las marcas de precaucion que
se hallan en la fuente de alimentacion y en el producto.

ADVERTENCIA: Peligro de descarga eléctrica. No
permita que ningn liquido penetre en la fuente de
alimentacion. Ello puede causar descargas
eléctricas.

PRECAUCION: Peligro de quemaduras.

AVISO: En determinadas circunstancias, cuando la
fuente de alimentacion esta enchufada a la red, puede
cortocircuitar debido a cualquier material extrafio. Los
materiales extrafios que sean conductores, a titulo

de ejemplo pero sin caracter limitativo, el polvo de
trituracion, los chips metalicos, la lana de acero,

el papel de aluminio o cualquier acumulacion de
particulas metalicas deben mantenerse alejados de
las cavidades de la fuente de alimentacion.

A

Desenchufe siempre la fuente de alimentacion de
la red cuando no la use. Desenchufe la fuente de

alimentacion antes de intentar limpiarla. Limpiela
s0lo con un pafio seco y suave.

NO intente cargar el producto con otras fuentes
deali ion distintas a la fa con el
producto. La fuente de alimentacion y el paquete
de baterias integrado han sido especificamente
disefiados para funcionar juntos.

La fuente de alimentacion suministrada con el
laser no esta prevista para otros usos distintos a la
recarga del laser Fatmax. Cualquier otro uso puede
causar riesgos de incendio, descargas eléctricas

0 electrocucion. Use solo el HUNTKEY, modelo n.°
HKA03612030-8C

Mantenga la fuente de alimentacion fuera del
alcance de los nifios.

 No exponga la fuente de alimentacion a la lluvia

ni a la nieve.

Tire del enchufe y no del cable para desenchufar la
fuente de alimentacion. De este modo se reduce el
riesgo de dafios a la toma de corriente y al cable.
No coloque encima de la fuente de alimentacion
ninglin objeto que pueda causar excesivo calor
interno. Coloque la fuente de alimentacién en un
lugar alejado de cualquier fuente de calor.

No utilice la fuente de alimentacion si el cable o el
enchufe estan dafiados.

No utilice la fuente de alimentacion si esta ha
recibido un golpe fuerte, se ha caido o se ha dafiado
de cualquier otro modo. Llévela a un centro de
servicio autorizado.

No d la fuente de ion, lévela a un
centro de servicio autorizado cuando necesite hacer
el mantenimiento o repararla.

o La fuente de alimentacion ha sido disefiada para
funcionar con 100-240V CA @ 50/60 Hz.

No intente usarla con ningtin otro voltaje.

Consulte el manual de seguridad de la bateria para
instrucciones adicionales.

Procedimiento de carga
1. Enchufe la fuente de alimentacion en una toma
apropiada antes de enchufar la unidad laser.
2. Inserte el cable de carga en el puerto de carga de la
parte trasera de la unidad laser.

NOTA: El paquete de baterias se descarga gradualmente
si no se utiliza durante un periodo de tiempo prolongado.
El producto debera recargarse antes del uso.

Notas importantes sobre la carga

La fuente de alimentacion puede resultar caliente al tacto
durante la carga. Esta es una condicion normal y no indica
ningun problema. Para facilitar el enfriamiento del paquete
de baterias después del uso, evite colocar la fuente de
alimentacion o el paquete de baterias en un lugar caliente
tal como un cobertizo de metal o un tréiler no aislado.

Si la bateria interna no se recarga correctamente:

a. Compruebe el funcionamiento del receptaculo
enchufando una lémpara u otro aparato.

b. Compruebe si el receptaculo esta conectado a un
interruptor de luz que apaga la alimentacion al
apagar las luces.

¢. Desplace la fuente de alimentacion y la unidad laser
a un lugar donde la temperatura ambiente sea de
aproximadamente 65 °F - 75 °F (18 °C - 24 °C).

d. Si los problemas de carga persisten, lleve la
herramienta y la fuente de alimentacion a su centro
de servicio local.
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* No coloque la fuente de alimentacion en el

n congelador ni la sumerja en agua u otros liquidos.

ADVERTENCIA: Peligro de descarga eléctrica.
No permita que ningun liquido penetre en la
fuente de alimentacion. Ello puede causar
descargas eléctricas.

PRECAUCION: Nunca intente abrir la fuente
de alimentacion por ningtin motivo. El
producto no tiene en su interior piezas que
pueda reparar el usuario.

Configuracion

Herramienta laser

o Coloque la herramienta laser sobre una
superficie plana y estable.

e Para encender y activar la funcién de autonivelacion,
mueva el bloqueo de péndulo/transporte hacia la
posicion de desblogueado. (Fig B, n.° 3)

o Debe colocar la herramienta laser en posicion
erguida sobre una superficie que se encuentre
dentro del rango de compensacion especificado.

o Seleccione la configuracion deseada del haz
pulsando varias veces la tecla de activacion
de haz (Figura C, n.° 8) y pasando por las
opciones que se muestran en la Figura D.

Montaje de los accesorios

® Posicione el accesorio en un lugar donde no
moleste y cerca de lugar central del &rea que
va a medir.

* Instale el accesorio seglin sea necesario. Ajuste
la posicion para asegurarse de que la base
del accesorio sea casi horizontal (sin rango de
compensacion de herramientas laser).

* Monte la herramienta laser al accesorio usando
un método de fijacion adecuado para tal
accesorio/combinacion de herramienta laser.

A PRECAUCION:

¢ No deje la herramienta laser
desatendida en un accesorio sin apretar
totalmente el tornillo de sujecion. Si no
lo hace, el laser puede caerse y causar
posibles dafos.

A

NOTA:

* La mejor practica es sostener siempre el
laser con una mano al cambiar o extraer
la herramienta laser de un accesorio.

* Sise posiciona sobre un objetivo, apriete
parcialmente el sujetador, alinee la
herramienta laser y después apriete del todo.

Funcionamiento

NOTA:

e Antes de utilizar la herramienta laser,
compruebe siempre la precision de la misma.

o Laherramienta laser indica cuando esta fuera
del rango de compensacion. Descripciones de
LEDS de referencia. Reposicione la herramienta
laser mas cerca del nivel.

e Cuando no use la herramienta laser, asegurese
de apagarla colocando el bloqueo de péndulo en
la posicion de bloqueado.

Alimentacion

o Para encender el laser, mueva el bloqueo
de péndulo/transporte hacia la posicion de
desblogueado.(Fig B, n.’ 3)

o Para apagar el laser, mueva el bloqueo de
péndulo/transporte hacia la posicion de
bloqueado.

o Seleccione la configuracion deseada del haz
pulsando varias veces la tecla de activacion
de haz (Figura C, n.° 8) y pasando por las
opciones que se muestran en la Figura D.

Modos
Apagado/Bloqueado (Véanse las figuras (®))

. El laser estara apagado y el péndulo
bloqueado.

Encendido/Autonivelacién (Véanse las figuras ®))

. Cuando el laser esta encendido, el
bloqueo de péndulo de la herramienta
laser esta posicionado en la posicion de
desbloqueado/autonivelacion.

e Los laseres han sido disefiados para que se
autonivelen. Si el laser se ha inclinado >
4°, no puede autonivelarse y parpadea el
haz laser. Cuando parpadean los haces, EL
LASER NO ESTA NIVELADO (O A PLOMO)
Y NO DEBE USARSE PARA DETERMINAR
O MARCAR EL NIVEL O LA PLOMADA.
Intente reposicionar el laser sobre una
superficie mas nivelada.




Comprobacién de precision
y calibracién

NOTA:

o Las herramientas laser estan selladas
y calibradas de fabrica con valores especificos.

e Se recomienda realizar una comprobacion de
la calibracion antes de usar por primera vez
la herramienta y periodicamente durante el
uso futuro.

e La herramienta laser debe comprobarse
regularmente para asegurar su precision,
especialmente para trazados precisos.

o Al realizar las comprobaciones de precision,
use la mayor area/distancia posible, lo mas
cerca posible de la distancia de funcionamiento.
Cuanto mayor es el area/distancia, mas facil es
medir la precision del laser.

o Elblogueo debe estar en posicion desbloqueado
para permitir que la herramienta laser se
autonivele antes de comprobar la precision.

COMPROBAR LA PRECISION — HAZ HORIZONTAL,

DIRECCION DE ESCANEO (FIG. E)

Para comprobar la calibracion de escaneo horizontal

del laser se requieren dos paredes de 30' (9 m)

separadas. Es importante realizar la comprobacion

de calibracion usando una distancia no inferior a la
distancia de las aplicaciones para las cuales se usara
la herramienta.

Coloque el laser en una pared usando el soporte
pivotante o méntelo su un tripode cerca de la
pared, con el laser mirando directamente hacia la
pared contraria (posicion 0 grado).

Encienda el haz horizontal del laser y el haz lateral
vertical, marque la posicion del haz en la pared
contraria directamente al otro lado del laser.
Marque siempre el centro del espesor del haz.

Gire el laser a -90 grados a la izquierda del
centro y marque la posicion del haz (a) en la
pared contraria.

A Gire el laser a +90 grados a la derecha del centro
y marque la posicion del haz (b) en la pared
contraria.

Mida la distancia vertical entre la marca mas
baja (a) y la méas alta (b). Si la medida es superior
a los valores que se muestran abajo, el laser debe
ser reparado en un centro de servicio autorizado.

Distancia Distancia admisible
entre paredes entre marcas
30' (9,0 m) 1/4" (6,0 mm)
40' (12,0 m) 5/16" (8,0 mm)
50' (15,0 m) 13/32" (10,0 mm)

COMPROBAR LA PRECISION — HAZ HORIZONTAL,

DIRECCION DE INCLINACION (FIG. F)

Para comprobar la calibracion de inclinacion

horizontal del laser se requiere una pared de por lo

menos 30' (9 m) de largo. Es importante realizar la
comprobacion de calibracion usando una distancia
no inferior a la distancia de las aplicaciones para las
cuales se usard la herramienta.

Coloque el laser en una pared usando el soporte
pivotante o montelo su un tripode cerca de la
pared, con el laser mirando directamente hacia la
pared contraria (posicion 0 grado).

Encienda el haz horizontal del laser y proyecte el
laser hacia la pared contraria, aproximadamente
paralelo a la pared adyacente.

Marque el centro del haz en dos puntos (c, d),
separados por lo menos 30' (9 m).

Reposicione el laser en la pared opuesta, con
el laser mirando directamente hacia la primera
pared (posicion 0 grado).

Encienda el haz horizontal del laser y vuelva
a girar el laser hacia la primera pared,
aproximadamente paralelo a la pared adyacente.

6] Ajuste la altura del laser para que el centro del

haz quede alineado con la marca mas cercana (d).

Marque el centro del haz (e) directamente
encima o debajo de la marca mas alejada (c).

Bl Mida la distancia entre estas dos marcas (c, e).
Si la medida es superior a los valores que se
muestran abajo, el laser debe ser reparado en un
centro de servicio autorizado.

Distancia Distancia admisible
entre paredes entre marcas
8'(25m) 116" (1,5 mm)
0'(3,0m) 3/32" (2,0 mm)
14" (4,0 m) 1/8" (2,5 mm)
0' (6,0 m) 5/32" (4,0 mm)
0' (9,0 m) 1/4" (6,0 mm)
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COMPROBACION DE LA PRECISION - HACES

VERTICALES (FIG. G)

La comprobacion de la calibracion vertical (a plomo)

del laser puede realizarse en modo mas preciso

cuando hay una gran cantidad de altura vertical
disponible, idealmente 30' (9 m), con una persona

en el suelo posicionando el laser y otra cerca del

techo para marcar la posicion del haz. Es importante
realizar la comprobacion de calibracion usando una
distancia no inferior a la distancia de las aplicaciones
para las cuales se usara la herramienta.

1] Coloque el laser en el suelo y encienda ambos
haces verticales.

Marque la posicion (f) donde los haces se cruzan
en la posicion del suelo, y marque también la
posicion (g) en el suelo y el cruce de los haces
en el techo (h). Marque siempre el centro del
espesor de los haces.

Gire el laser a 180 grados, y reposicionelo para
que el haz que lo cruza esté exactamente sobre
las marcas originales (f,g) en el suelo.

Marque la posicion donde los haces se cruzan en
el techo (j).

COMPROBACION DE LA PRECISION DE 90°

ENTRE HACES VERTICALES (FIG. H)

Comprobar la precision de 90° requiere un espacio

abierto de por lo menos 33' x 18" (10 m x 5 m).

Consulte la Figura H para la posicion del laser

en cada paso y para la ubicacion de las marcas

realizadas en cada paso. Marque siempre el centro

del espesor de los haces.

[1.] Coloque el laser en una esquina del suelo
y encienda el haz lateral vertical.

Marque el centro del haz en tres puntos (a, by ¢)
en el suelo a lo largo de la linea laser. La marca
b debe estar en la mitad de la linea laser.

Desplace el laser hacia la marca b y encienda
ambos haces verticales.

Posicione el haz que se cruza precisamente en
la marca b, con el haz delantero alineado con la
marca c.

Marque la ubicacion (d) a lo largo del haz lateral
vertical, a por lo menos 18' (5 m) de distancia de
la unidad.

[ Gire el laser sobre la marca b para que el haz
lateral vertical pase ahora por la marca d.

Marque la ubicacion (e) donde el haz lateral
vertical pasa por la marca a.

B Mida la distancia entre las marcas a yeSila
medida es superior a los valores que se muestran
abajo, el laser debe ser reparado en un centro de
servicio autorizado.

Mida la distancia entre las dos marcas del techo Iziistancia Distancia admisible
(h, j). Si la medida es superior a los valores que eAaB entre marcas
se muestran abajo, el laser debe ser reparado en 4' (4,0 m) 5/32" (3,5 mm)
un centro de servicio autorizado. 7 G.0m) 3/16" (4,5 mm)

Distancia Distancia admisible 0' (6,0 m) 732" (5,5 mm)
entre paredes entre marcas
3'(7,0m) 1/4" (6,0 mm)
8'(2,5m) 116" (1,5 mm)
0'(3,0m) 3/32" (2,0 mm)
4'(4,0m) 1/8" (2,5 mm)
0' (6,0 m) 5/32" (4,0 mm)
0' (9,0 m) 1/4" (6,0 mm)




Especificaciones

Herramienta laser

FMHT77357 (ROJO) FMHT77356 (VERDE)

Precisién de nivelacion:

<3mm/10m (1/8 in @ 30 ft)

Precision horizontal / vertical

<3mm/10m (1/8 in @ 30 ft)

Rango de compensacion:

+4°

Distancia util (Linea):

R0OJO: 20 m (65 ft) VERDE: 35 m (115 ft)
(50 m con detector) (60 m con detector)

Clase de laser:

Clase 2 (IEC/EN60825-1: 2014

Longitud de onda laser

630-680 nm (R0JO) 510 nm ~ 530 nm (VERDE)

Tiempo de funcionamiento
(Todos los laseres ENCENDIDOS):

> 24 horas (iones de litio) > 8 horas (iones de litio)

Fuente de alimentacion:

Paquete de baterias de iones de litio incorporado; 7.2 V CC;
2.0Ah; 14.4Wh

Tipo de proteccion:

IP54

Rango de temperatura
(Funcionamiento):

10 °C ~ + 40 °C (50 °F~104 °F)

Rango de temperatura
(Almacenamiento):

20 °C ~ +40 °C (-4 °F~104 °F)

Rango de temperatura (Carga):

5°C ~ +40 °C (41 °F~104 °F)
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AVISO:

Leia todos os avisos de seguranca

e instrugdes incluidos nas Instrugdes de
seguranca e manuais do utilizador antes
de utilizar este produto. O ndo cumprimento
dos avisos e instrucdes podem resultar em
choque eléctrico, incéndio e/ou ferimentos
graves. O responsavel pelo instrumento
deve assegurar que todos os utilizadores
compreendem e respeitem estas instrucoes.

AVISO

A utilizagao destes controlos ou ajustes
ou a aplicacdo de procedimentos que nao
estejam aqui especificados pode resultar
em exposicao perigosa a radiago.

AVISO:

As seguintes etiquetas sdo afixadas na
ferramenta laser para informa-lo sobre a classe
do laser para sua comodidade e seguranca.

IEC /EN 60825-1

& LA;ER @

A
A
A

A

A

Compie with 21 GFR.
fordeiations pursuant t Laser

A LA;EI( @

et T awniiss
S e s ade nonna

Compies with 1 OFR
g 104011 oxcept

N i
oSz PR
s
S, o

Lilion
2INR19/66
Made in China

AVISO: RADIACAO LASER. NAO OLHE
FIXAMENTE PARA O FEIXE. PRODUTO
LASER DE CLASSE 2.

AVISO:

Enquanto a ferramenta laser estiver

a ser utilizada, tenha cuidado para nao
expor a vista para o feixe laser emissor

A exposicdo a um feixe laser durante um
periodo prolongado pode ser perigoso para
a sua vista.

AVISO:

Podem ser fornecidos dculos em alguns
conjuntos de ferramentas laser. NAO sdo
oculos de proteccdo certificados. Estes
6culos devem ser APENAS utilizados
para melhorar a visibilidade do feixe em
ambientes de maior luminosidade ou

a distancias maiores da fonte do laser.

AVISO O produto ndo tem componentes
internos que possam ser reparados pelo
utilizador. Nao faca reparagGes. Entregue
o produto no seu centro de assisténcia
local para repara-lo.

AVISO Para reduzir o risco de ferimentos,
o utilizador deve ler o Manual do utilizador
do produto e os manuais de seguranca do
laser e da bateria.

ATENGAO- Efectue a reciclagem de acordo
com os regulamentos locais para as baterias
de iGes de litio ou entregue o produto no
seu centro de assisténcia local

hid

Li-ion
2INR19/66




Descricao geral do produto

Figura A - Ferramenta laser
1. Janela/abertura do laser
2. Botdes do teclado
3. Interruptor de bloqueio de alimentacao/
péndulo
4. Entrada para fonte de alimentacdo CC

Figura B - Alimentacao/bloqueio para o transporte
5. Etiqueta
6. Fixacdo roscada de 1/4-20 e 5/8-11

Figura C - Teclado e modos laser
7. Bateria/alimentacdo
8. Botao de activagao do feixe
9. Botao de activagao do modo de impulsos
10. LED do modo de impulsos/desnivelamento

Figura D - Opgoes do feixe

Figura E - Preciséo da direccao de leitura do feixe
horizontal

Figura F - Precisao da direccdo do afastamento do
feixe horizontal

Figura G - Precisdo do feixe vertical

Figura H - Precisao do angulo de 90° do feixe
vertical

Teclado, modos e LED
Interruptor de alimentacao/bloqueio do
péndulo (Fig. B)

aligar/' ligar blog do péndulo/ligar
nivelamento automatico

n Desligar/ligar bloqueio do péndulo

e Para ligar a ferramenta laser, coloque
o interruptor na posicdo desblogueada
e Para desligar a ferramenta laser, coloque
o interruptor na posicdo bloqueada
Modos
Modos disponiveis do feixe laser.
Consulte as Figuras C e D de configuracdo do feixe.

Nivelamento automatico (Fig. B)
e 0 bloqueio do péndulo na ferramenta
laser tem de ser colocado na posicao
desbloqueadalligada para activar
o0 nivelamento automatico quando é colocado
num angulo <4°.

Desnivelamento (Fig. B)
e Seolaser tiver sido inclinado a um angulo >
4°, ndo pode ser nivelado automaticamente
e o feixe laser comeca a piscar.

Botdo Impulsos do teclado.

Botdo para ligar/desligar o m@csdo de

impulsos (Consulte a Figura ©)

Prima gpara o modo de impulsos. (Consulte
a Figura ©ne 9)

Funcionamento do LED do modo de impulsos/
indicador de desnivelamento (consulte a Figura
©n.e10)

~

LED DESLIGADO
1. 0 modo de impulsos esta desligado/a unidade
esta nivelada

LED LIGADO-VERDE CONTINUO

2. 0 MODO DE IMPULSOS estéa ligado e a unidade
laser est4 de acordo com a gama de
nivelamento automatico. (<4°)

LED LIGADO-VERMELHO INTERMITENTE

3. Aunidade laser esta DESNIVELADA e os feixes
comegam a piscar. (0 MODO DE IMPULSOS
pode estar ligado ou desligado, dependendo do
estado inicial definido.)

Botéo Teclado/bateria

\i g

LED de carga da bateria
(Consulte a Figura ©ne 7

LED LIGADO-VERDE CONTINUO
1. Carga da bateria >25 %
LED LIGADO-VERMELHO INTERMITENTE
2. Carga da bateria >25 %
LED DESLIGADO
3. A bateria tem de ser recarregada. Os feixes
laser estéo desligados.

Botao de indicacao do nivel da
bateria (consulte a Figura (©))
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Aplicacdes

Transferéncia do prumo

* Com o feixe laser vertical, estabeleca um plano de
referéncia vertical.

e Posicione os objectos pretendidos até ficarem
alinhados com o plano de referéncia vertical para
garantir que ficam na vertical.

Transferéncia do nivel

o Com o feixe laser horizontal, estabeleca um plano
de referéncia horizontal.

o Posicione os objectos pretendidos até ficarem
alinhados com o plano de referéncia vertical para
garantir que ficam na vertical.

Esquadro

* Com os feixes laser verticais e horizontais,
estabeleca um ponto de cruzamento dos dois feixes.

e Posicione os objectos pretendidos até ficarem
alinhados com os feixes laser verticais e horizontais
para garantir que ficam em esquadria.

Baterias, seguranca
e alimentacao

AVISO:
Leia todos os avisos de seguranca
e instrugdes incluidos nas Instruces de
seguranca e manuais do utilizador
anexados antes de utilizar este produto.
0 ndo cumprimento dos avisos e instrugdes
podem resultar em choque eléctrico,
incéndio e/ou ferimentos graves.
0 responsavel pelo instrumento deve
assegurar que todos os utilizadores
compreendem e respeitem estas instrucoes.

Evite um arranque acidental. Certifique-se de
que o botdo esta na posicao desligada antes de
levantar ou transportar o dispositivo. Transportar
o dispositivo com o dedo no interruptor ou ligar
a unidade a corrente com o botao na posicao
ligada pode dar origem a acidentes.

o 0 laser s6 deve ser recarregado na fonte de
alimentacéo fomecida, ligando-o a entrada da
fonte de alimentagao CC indicada na Figura
An.° 4 (Fonte de alimentacao: N.° de modelo
Huntkey HKA03612030-8C) Um carregador
adequado para um tipo de produto ou bateria
pode dar origem a um incéndio se for utilizado
com outro produto ou bateria.

0 laser é fornecido com uma bateria de ides

de litio integrada e recarregavel que nao pode
ser substituida ou utilizada pelo utilizador. Nao
tente instalar quaisquer outras baterias porque
pode dar origem a ferimentos e a um incéndio.

Quando o dispositivo ndo estiver a ser
utilizado, mantenha-o afastado de outros
objectos metalicos, como clipes de papel,
moedas, chaves ou outros objectos metalicos
pequenos que podem estabelecer uma ligacdo
de um terminal para outro. O curto-circuito
dos terminais da bateria podem dar origem

a queimaduras ou a um incéndio. Certifique-se
de que a entrada da fonte de alimentacao

CC esté fechada com a tampa de borracha
fornecida quando nao estiver a ser utilizada.

Em condigdes abusivas, pode derramar

o liquido das baterias integradas, devendo
evitar o contacto. Se tocar acidentalmente

no liquido, lave bem com &gua. Se o liquido
entrar em contacto com os olhos, consulte
um médico. O liquido derramado das baterias
pode causar irritagao ou queimaduras.

Nao utilize o dispositivo se estiver danificado

ou modificado. Um produto com alimentagao

a baterias de ies de litio danificado ou
modificado pode ter um desempenho imprevisivel
e resultar num incéndio, explosao ou ferimentos.

Nao exponha a bateria ou o aparelho a fogo ou
temperatura excessiva. A exposicao a fogo ou

a uma temperatura superior a 130 °C pode dar
origem a uma explosdo. Consulte as temperaturas
recomendadas na Tabela Especificacdes.

0 produto laser ndo inclui componentes que
possam ser reparados pelo utilizador e deve
ser devolvido ao distribuidor ou ao Centro

de garantia/assisténcia em caso de falha ou
danos. Qualquer servico aplicavel deve ser
efectuado por um técnico qualificado que
utilize apenas pecas de substituicdo idénticas.
Isto garante a seguranca do produto.




o Leia todas as instrucdes e avisos relacionados
nos manuais da seguranca da bateria e do
laser/garantia. Siga todos os regulamentos
locais sobre eliminacao do produto quando
este atingir o final da vida dtil.

Funcionamento e seguranca
da fonte de alimentacdo

Instrugdes de seguranca importantes para a fonte de
alimentacao.

GUARDE ESTAS INSTRUCOES:

A ferramenta utiliza uma fonte de alimentacao entre
100-240V CA a 50/60 Hz.

Antes de utilizar a fonte de alimentacao, leia todas as
instrucdes de seguranca e avisos na fonte de alimentacdo
no produto antes de utilizar a fonte de alimentacéo.

A AVISO: Perigo de choque. Ndo permita
a entrada de liquidos na fonte de alimentacao.
Pode ocorrer um choque eléctrico.
A AVISO: Perigo de queimaduras.
NOTIFICACAO: Em determinadas condigdes,
quando a fonte de alimentagao esta ligada
a fonte de alimentacao, a fonte de alimentacao
pode entrar em curto-circuito se houver
contacto com materiais estranhos. Os materiais
estranhos condutores, como, mas nao limitados
3, residuos de limalha, aparas, |a de aco, folha
de aluminio ou qualquer acumulagéo de
particulas metalicas devem ser ser afastados
das entradas da fonte de alimentacéo.

o Desligue sempre a fonte de alimentacéo
da fonte de alimentagdo quando nao for
utilizado. Desligue a fonte de alimentacao
antes de tentar utiliza-la. Limpe apenas com
um pano macio e seco

NAO tente carregar o produto com fontes de
alimentacdo que nao sejam as fornecidas com
o produto. A fonte de alimentagéo e a pilha
integrada sdo concebidas especificamente
para trabalharem em conjunto.

A fonte de alimentacgo fornecida com o laser
nao foi concebida para qualquer outra
utilizacdo que nao seja o carregamento do
laser Fatmax. Qualquer outra utilizacdo pode
dar origem a um incéndio, choque eléctrico
ou electrocussao. Utilize apenas o n.° de
modelo HUNTKEY HKA03612030-8C
Guarde a fonte de alimentacéo fora do
alcance das criangas.

Nao exponha a fonte de alimentagdo a chuva
ou neve.

 Puxe pela ficha em vez do cabo quando

desligar a fonte de alimentacgo. Isto reduz

o risco de danos na ficha eléctrica e no cabo.

N&o coloque objectos em cima da fonte de

alimentagao que podem resultar no excesso de

calor interno. Coloque a fonte de alimentagao

num local afastado de fontes de calor.

N&o opere a fonte de alimentacdo com

o cabo de alimentacdo ou a ficha danificados.

Nao utilize fonte de alimentacéo se esta tiver

recebido um golpe duro, tiver caido ou for

danificada de qualquer forma. Leve-o para

um centro de assisténcia autorizado.

Néo desmonte a fonte de alimentacao,

leve-o para um centro de assisténcia

autorizado se for necessario efectuar

qualquer tarefa de servico ou reparacao.

o A fonte de alimentagdo foi concebida para
funcionar com 100-240 V CA a 50/60 Hz.

* Nao utilize-o com outra tensao.

 Consulte 0 manual de seguranca da bateria
para obter mais instrucées.

Procedimento de carregamento
1. Ligue a fonte de alimentacao a uma tomada
adequada antes de liga-la a uma unidade
laser.
. Insira o cabo de carregamento na porta de
carregamento na parte de tras da unidade
laser.

N

NOTA: Uma pilha perde lentamente a carga se
ndo for utilizado durante um periodo de tempo
prolongado. Pode ser necessario recarregar

o produto antes de utiliza-lo.

Notas importantes sobre o carregamento
A fonte de alimentacdo pode ficar quente ao
toque quando é carregada. Isto é uma situacao
normal e nao indica um problema. Para facilitar
o arrefecimento da pilha apés a utilizagao, evite
colocar a fonte de alimentagdo ou a bateria num
ambiente quente, como, por exemplo, num barracao
de metal ou num reboque nao isolado.
Se a bateria néo for carregada adequadamente:
a. Verifique o funcionamento da tomada,
ligando uma lampada ou outro aparelho;
b. Verifique se a tomada est4 ligada a um
comutador que desliga a energia quando
desliga a luz;
¢. Mova a fonte de alimentacao e a unidade
laser para um local no qual a temperatura
ambiente do ar seja aproximadamente 18 °C-
24°C;
d. Se os problemas de carregamento, leve
a ferramenta e o adaptador para um centro
de assisténcia local.
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© NAO congele ou mergulhe a fonte de
alimentacéo dentro de 4gua ou outros liquidos.

A AVISO: Perigo de choque. N&o permita
a entrada de liquidos na fonte de alimentacao.
Pode ocorrer um choque eléctrico.

A AVISO: Nunca abra a fonte de alimentacéo
seja qual for o motivo. O produto nao tem
componentes internos que possam ser
reparados pelo utilizador.

Configuracéo

Ferramenta laser

e Coloque a ferramenta laser numa superficie
nivelada e estavel.

e Paraligar e activar a funcao de nivelamento
automatico, mova o blogueio do péndulo/transporte
para a posicao desbloqueada. (Fig. B n.° 3)

e A ferramenta deve ser posicionada na vertical
numa superficie que esteja de acordo com
a gama de compensacdes especificada.

o Seleccione a configuracéo do feixe pretendida
premindo o botdo de activacdo do feixe
(Figura C n.° 8) varias vezes e verificando as
opgdes indicadas na Figura D.

Montagem dos acessorios

* Posicione o acessorio num local onde néo seja
afectado facilmente e perto do local central
da area que pretende medir.

o Configure o acessorio conforme pretendido.
Ajuste a posicao para certificar-se de que
a base de acessorios esta praticamente
na horizontal (de acordo com a gama de
compensacdes das ferramentas laser).

* Monte a ferramenta laser no acessorio de
acordo com o método de fixacdo adequado
que vai ser utilizado com essa combinacao de
acessorio/ferramenta laser.

A AVISO:

¢ Nao deixe a ferramenta laser sem assisténcia
num acessorio sem o aperto total do parafuso
de fixagao. Se néo o fizer, a ferramenta laser
pode cair e sofrer possiveis danos.

NOTA:

o E aconselhvel agarrar a ferramenta laser
com uma mao quando instalar ou retirar
a ferramenta laser de um acessrio.

© Quando posicionar por cima de um
objecto, aperte o fixador parcialmente,
alinhe a ferramenta laser e depois aperte
por completo.

Funcionamento

NOTA:

* Antes de utilizar a ferramenta laser, certifique-se
de que a verifica em termos de precisdo.
A ferramenta laser indica quando esta fora da
gama de compensacdes. Descricdo de referéncia
do LED. Mude a posicao da ferramenta laser
para ficar mais préxima do nivel.

* Quando néo for utilizada, certifique-se de que
desliga a ferramenta laser, colocando o bloqueio
do péndulo na posicao bloqueada.

Alimentacao

e Para ligar o laser, coloque o bloqueio do péndulo/
transporte na posicao desbloqueada. (Fig. B n.° 3)

o Para desligar o laser, coloque o blogueio do
péndulo/transporte na posicao blogueada.

o Seleccione a configuracdo do feixe pretendida
premindo o botao de activacao do feixe
(Figura C n.° 8) varias vezes e verificando as
opgoes indicadas na Figura D.

Modos
Desli

do/bloqueado (consulte as Figuras ®)
. ﬂ 0 laser desliga-se e o péndulo fica blogueado.

Ligado/nivelamento automatico (Consulte as
Figuras (®)

. 0 bloqueio do péndulo na ferramenta
laser fica posicionado na posicao
desbloqueada/nivelamento automéatico
quando o laser é ligado.

e Os lasers estdo concebidos para efectuar

o nivelamento automatico. Se o laser tiver
sido inclinado a um angulo > 4°, ndo pode
ser nivelado automaticamente e o feixe
laser comeca a piscar. Quando os feixes
piscam O LASER NAO ESTA NIVELADO (OU
NA VERTICAL) E NAO DEVE SER UTILIZADO
PARA DETERMINAR OU MARCAR O NIVEL
0U O PRUMO. Tente posicionar o laser numa
superficie mais nivelada.




Verificacdo da precisdo
e calibracao

NOTA:

o As ferramentas laser sdo seladas e calibradas
de origem de acordo com as precisoes
especificadas.

o E recomendavel efectuar uma verificacao de
calibragdo antes da primeira utilizacdo e depois
periodicamente durante futuras utilizacoes.

o Aferramenta laser deve ser verificada
regularmente para garantir as respectivas
precisdes, em especial para disposicGes precisas.

* Quando efectuar as verificagdes de preciséo,
utilize a maior area/distancia possivel, o mais
proximo possivel da distancia de funcionamento.
Quanto maior for a area/distancia, mais facil é
medir a precisao do laser.

* 0 bloqueio deve estar na posicao desbloqueada
para permitir que a ferramenta seja nivelada
automaticamente antes de verificar a precisao.

VERIFICAR A PRECISAO - FEIXE HORIZONTAL,

DIRECGAO DE LEITURA (FIG. E)

A verificacdo da leitura horizontal do laser requer

a distancia de duas paredes de 9 m. E importante

efectuar uma verificacdo de calibracao a uma

distancia que ndo seja inferior a distancia das
aplicacGes para as quais a ferramenta sera utilizada.

Fixe o laser numa parede utilizando um suporte
articulado ou monte-o num tripé perto da parede,
com o laser virado para a parede oposta (posi¢ao
de 0 graus).

Ligue o feixe horizontal do laser e o feixe vertical
lateral, assinale a posicao do feixe na parede
oposta, directamente através do laser. Assinale
sempre o centro da espessura do feixe.

Regule o laser a um angulo de 90 graus para
a esquerda do centro e assinale a posicdo do
feixe (a) na parede oposta.

Regule o laser a um angulo de 90 graus para
a direita do centro e assinale a posicao do feixe
(b) na parede oposta.

Mega uma distancia vertical entre a marca mais
baixa (a) e a marca mais alta (b). Se a medicdo
for superior aos valores indicados abaixo, o laser
deve ser reparado num centro de assisténcia
autorizado.

s Distancia
Entr paredes pemissivel
90m 6,0 mm
12,0m 8,0 mm
15,0 m 10,0 mm

VERIFICAR A PRECISAO - FEIXE HORIZONTAL,

DIRECCAO DE AFASTAMENTO (FIG. F)

A verificacdo da calibracéo do afastamento

horizontal do laser requer a distancia de uma

Gnica parede de 9 m. E importante efectuar uma

verificagdo de calibragao a uma distancia que nao

seja inferior a distancia das aplicacGes para as quais

a ferramenta sera utilizada.

Fixe o laser na extremidade de uma parede
utilizando um suporte articulado ou
monte-0 num tripé perto da parede, com o laser
virado para a parede oposta (posicao de 0 graus).

Rode o feixe horizontal do laser e projecte o laser
na parede oposta e 0 mais paralelo possivel da
parede adjacente.

Assinale o centro do feixe em dois locais a uma
distancia de, pelo menos, 9 m.

Volte a posicionar o laser na parede oposta
com o laser virado directamente para a primeira
parede (posicao de 0 graus).

Rode o feixe horizontal do laser e rode o laser
na primeira parede e o mais paralelo possivel da
parede adjacente.

6] Ajuste a altura do laser para que o centro do feixe
fique alinhado com a marca mais préxima (d).
Assinale o centro do feixe (e) directamente acima

ou abaixo da marca mais distante (c).

Meca a distancia entre estas duas marcas (c, e).
Se a medicao for superior aos valores indicados
abaixo, o laser deve ser reparado num centro de
assisténcia autorizado.

R Distancia
Entre paredes permissivel
25m 1,5 mm
30m 2,0 mm
40m 2,5mm
6,0m 4,0 mm
90m 6,0 mm
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VERIFICAR A PRECISAO - FEIXES VERTICAIS

(FIG. G)

A verificagdo a calibracdo vertical (prumo) do

laser pode ser efectuada de maneira mais precisa

se houver uma altura consideravel disponivel,

idealmente 9 m, com uma pessoa no piso

a posicionar o laser e outra perto de um tecto para

assinalar a posicdo do feixe. E importante efectuar

uma verificagdo de calibragao a uma distancia que
ndo seja inferior a distancia das aplicagdes para as
quais a ferramenta sera utilizada.

1] Cologue o laser no piso e rode ambos os feixes
verticais.

Assinale a posicao (f) onde os feixes se cruzam
no piso, assinalando também a posicéo (g) no
piso e o local onde os feixes se cruzam no tecto
(h). Assinale sempre o centro da espessura do
feixe.

Rode o laser num angulo de 180 graus e altere
a posicdo para que o cruzamento do feixe fique
precisamente nas marcas originais (f,g) no piso.

Assinale a posicao onde os feixes se cruzam no
tecto (j).

Meca a distancia entre as duas marcas no tecto
(h, j). Se a medicdo for superior aos valores
indicados abaixo, o laser deve ser reparado num
centro de assisténcia autorizado.

- Distancia
Ente paredes pemissivel
25m 1,5 mm
30m 2,0 mm
40m 2,5mm
6,0m 4,0 mm
90m 6,0 mm
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VERIFICAR UMA PRECISAO DE 90° ENTRE 0S

FEIXES VERTICAIS (FIG. H)

A verificacdo de uma precisao de 90° requer uma

area de piso de, pelo menos, 10 m x 5 m. Consulte

a Figura H para saber qual é a posicdo do laser em

cada passo e a localizacao das marcas assinaladas

em cada passo. Assinale sempre o centro da
espessura do feixe.

1] Configure o laser num canto do piso e rode
o feixe vertical lateral.

Assinale o centro do feixe em trés locais
(a, b, e ¢) no piso ao longo da linha do laser.

A marca b deve estar no ponto central da linha
do laser.

Mova o laser para a marca b e rode ambos os
feixes verticais.

Posicione o feixe de modo a cruzar com precisao
na marca b, com o feixe virado para a frente
alinhado com a marca c.

Assinale um local (d) ao longo do feixe vertical
lateral a uma distancia de, pelo menos, 5 m da
unidade.

A Rode o laser sobre a marca b para que o feixe
vertical lateral passe pela marca d.

Assinale o local (e) onde o feixe vertical lateral
passa pela marca a.

Meca a distancia entre as marcas a e e. Se

a medicdo for superior aos valores indicados
abaixo, o laser deve ser reparado num centro de
assisténcia autorizado.

Ditinc e,
Entre marcas
40m 3,5mm
50m 4,5 mm
6,0m 5,5 mm
70m 6,0 mm




Especificacdes

Ferramenta laser

FMHT77357 (VERMELHO) FMHT77356 (VERDE)
PRECISAO DE NIVELAMENTO: <3mm/10m
Preciséo horizontal/vertical <3mm/10 m
Gama de compensagoes: +4°
Distancia de trabalho (linha): VERMELHO: 20 m VERDE: 35 m
(50 m com detector) (60 m com detector)

Classe do laser:

Classe 2 (IEC/EN60825-1: 2014

Comprimento de onda do laser

630-680 nm (VERMELHO) 510 nm ~ 530 nm (VERDE)

Tempo de funcionamento
(todos os laser ligados):

> 24 horas (ides de litio) > 8 horas (ides de litio)

Fonte de alimentacéo:

Bateria de ides de litio integrada; 7,2 V CC; 2,0 Ah; 14,4 Wh

(carregamento):

Classificacao IP: P54
Gama de temperaturas 10°C ~ +40°C
(funcionamento):

Gama de temperaturas -20°C~+40°C
(armazenamento):

Gama de temperaturas 5°C~+40°C
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Gebruikershandleiding

Inhoud

Gebruikersveiligheid

Inhoud

Productoverzicht

Keypad, modi en LED
Toepassingen

Accu, veiligheid en voeding
Voeding, bediening en veiligheid
Opstelling

Bediening

Nauwkeurigheidstest en kalibratie
Specificaties

Bewaar alle delen van deze
gebruikershandleiding voor toekomstig gebruik.

Gebruikersveiligheid

A WAARSCHUWING:
Lees alle veiligheidswaarschuwingen
en instructies in de bijgeleverde
veiligheidsinstructies en
gebruikershandleiding voordat u dit
product gebruikt. Het niet opvolgen van de
waarschuwingen en instructies kan leiden tot

een elektrische schok, brand en/of ernstig letsel.

De persoon verantwoordelijk voor het apparaat
moet ervoor zorgen dat alle gebruikers deze
instructies begrijpen en opvolgen.

A LET OP
Bediening, aanpassingen of het uitvoeren

van handelingen anders dan beschreven
in deze handleiding, kunnen resulteren in
blootstelling aan gevaarlijke straling.

A WAARSCHUWING:
De volgende labels bevinden zich op de
laser om u voor uw gemak en veiligheid te
informeren over de laser klasse.

NEN-EN-IEC 60825-1

& LA;ER @
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Made in China

WAARSCHUWING: LASERSTRALING.
KIJK NIET IN DE LASERSTRAAL.
KLASSE 2 LASER PRODUCT.

LET OP:

Let op dat u niet in de laserstraal kijkt als
de laser in bedrijf is. Blootstelling aan een
laserstraal gedurende een lange tijd kan
schadelijk zijn voor uw ogen.

LET OP:

Bij sommige lasers kan een bril zijn
meegeleverd. Deze brillen zijn GEEN
gecertificeerde veiligheidsbrillen. Deze
brillen mogen ALLEEN worden gebruikt
voor het verbeteren van de zichtbaarheid
van de laserstraal in lichte omgevingen, of
bij grotere afstanden vanaf de laserbron.

WAARSCHUWING Er zitten in het apparaat
geen onderdelen die
onderhoudswerkzaamheden door de gebruiker
vereisen. Probeer geen reparaties uit te voeren.
Breng het product naar uw dichtstbijzijnde
servicecentrum voor assistentie.

WAARSCHUWING Om het risico op
letsel te verminderen, moet de gebruiker
de product gebruikershandleiding,

laser veiligheid en accu veiligheid
gebruikershandleidingen lezen.

LET OP-Recycle in navolging van de
plaatselijke regelgeving voor Li- lon accu's,
of breng het product naar uw
dichtstbijzijnde servicecentrum

pig

Li-ion
2INR19/66




Productoverzicht

Afbeelding A - Lasergereedschap
1. Laser glas/lensopening
2. Keypad schakelaar
3. Voeding/pendel vergrendeling schakelaar
4. DC-voeding aansluiting

Afbeelding B - Voeding /Transport vergrendeling
5. Label
6. 1/4-20 en 5/8-11 schroefdraad

Afbeelding C - Keypad en laser modi
7. Accu/Voeding
8. Laserstraal activeringsknop
9. Puls-modus activeringsknop
10. Puls-modus/Niet waterpas indicatie LED

Afbeelding D - Laserstraal opties

Afbeelding E - Horizontale straal scanrichting
nauwkeurigheid

Afbeelding F - Horizontale straal hellingsrichting
nauwkeurigheid

Afbeelding G - Verticale straal nauwkeurigheid

Afbeelding H - Verticale straal 90° nauwkeurigheid

Keypad, modi en LED

ing/pendel vergrendeling sc
(Afb. B)

Vaed

a Voeding AAN/Pendel vergrendeling uit /
Zelfnivellering Aan

nVoeding UIT/Pendel vergrendeling aan

o Schuif de schakelaar naar de ontgrendeld positie
om het apparaat AAN te zetten

o Schuif de schakelaar naar de vergrendeld positie
om het apparaat UIT te zetten

Modi

Beschikbare laserstraal modi.

Zie afbeeldingen C en D voor de laserstraal

configuratie.

Zelfnivellerend (Afb. B)
¢ De pendel vergrendeling van de laser moet
op de ontgrendeld/AAN positie staan om de
zelfnivellering in te schakelen als het apparaat
in een positie van <4 ° staat.

Niet waterpas (Afb B)
e Als de laser meer dan 4° is gekanteld kan de
laser niet zelfnivelleren en zal de laserstraal
knipperen.

Keypad-Puls-knop.
Puls-modus AAN/UIT-knop

(Zie afbeelding ©)
Druk op @ om puls-modus te activeren.

(Zie afbeelding © # 9)

Puls-modus LED/Niet waterpas indicator
bediening (Zie afbeelding © # 10)

~

LED UIT
1. Puls-modus UIT/ Het apparaat staat waterpas

LED AAN-CONSTANT GROEN
2. PULS-MODUS staat AAN en de laser bevind
zich binnen het zelfnivellering bereik. (<4 °)

LED AAN-KNIPPERT ROOD

3. Laser staat NIET WATERPAS en de laserstralen
knipperen. (PULS-MODUS kan AAN of UIT
staan afhankelijk van de instelling.)

Keypad-Accu-knop

Accuniveau LED
(Zie afbeelding ©# 7)

Accuniveau indicator-knop
(Zie afbeelding ©)

LED AAN-CONSTANT GROEN
1. Accuniveau >25%
LED AAN-KNIPPERT ROOD
2. Accuniveau <25%
LED UIT
3. De accu moet worden opgeladen. Laserstraal
schakelt uit.
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Toepassingen

Loodlijn

o Gebruik de verticale laserstraal om een verticaal
referentievlak te creéren.

o Positioneer de gewenste voorwerpen tot ze op
één lijn staan met het verticale referentievlak
om ervoor te zorgen dat de voorwerpen in het
lood staan.

Waterpas

 Gebruik de horizontale laserstraal om een
horizontaal referentievlak te creéren.

o Positioneer de gewenste voorwerpen tot ze oj
één lijn staan met het horizontale referentieviak
om ervoor te zorgen dat de voorwerpen waterpas
staan.

Haaks

o Creéer een punt waar de twee stralen kruisen
met gebruik van de verticale en horizontale
laserstralen.

o Positioneer de gewenste voorwerpen tot ze
op één lijn staan met zowel de verticale als de
horizontale laserstraal om ervoor te zorgen dat de
voorwerpen haaks staan.

Accu, veiligheid en voeding

WAARSCHUWING:
Lees alle veiligheidswaarschuwingen
en instructies in de bijgeleverde
Veiligheidsinstructies en
Gebruikershandleiding voordat u dit
product gebruikt. Het niet opvolgen van de
waarschuwingen en instructies kan leiden
tot een elektrische schok, brand en/of ernstig
letsel. De persoon verantwoordelijk voor
het apparaat moet ervoor zorgen dat alle
gebruikers deze instructies begrijpen en
opvolgen.

Vermijd onbedoeld starten. Zorg ervoor dat

de schakelaar in de uit positie staat voordat

u het apparaat oppakt of draagt. Het apparaat
dragen met uw vinger op de schakelaar, of de
voeding aansluiten met de schakelaar in de
aan positie, is vragen om ongelukken.

o De laser mag alleen worden opgeladen met
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de meegeleverde voeding, door de laser

aan te sluiten op de DC-voeding aansluiting
afgebeeld in afbeelding A#4 (Voeding:
Huntkey Model # HKA03612030-8C)

Een lader die geschikt is voor één product

of accutype, kan een risico op brand
veroorzaken als deze wordt gebruikt met een
ander product of accutype.

De laser wordt geleverd met een
geintegreerde en herlaadbare Li-lon accu,
welke niet kan worden vervangen of
onderhouden. Probeer nooit andere accu's te
installeren, gebruik van andere accu’s kan
leiden tot letsel en brandgevaar.

Als het apparaat niet in gebruik is, dient u deze
uit de buurt te houden van andere metalen
voorwerpen zoals paperclips, munten, sleutels,
spijkers, schroeven of andere kleine metalen
voorwerpen die een verbinding van het ene
contactpunt met het andere kunnen maken.
Het kortsluiten van de accucontactpunten

kan brandwonden of brand veroorzaken.

Zorg ervoor dat de DC-voeding aansluiting

is afgesloten met de rubberen plug als het
apparaat niet wordt gebruikt.

Onder extreme omstandigheden, kan er
vloeistof uit de geintegreerde accu lekken;
vermijd contact hiermee. Als u per ongeluk
hier toch mee in contact komt, spoelt u met
water. Als de vloeistof in contact met de ogen
komt, dient u daarnaast medische hulp in te
roepen. Vloeistof afkomstig uit de accu kan
irritatie of brandwonden veroorzaken.

Gebruik het apparaat niet als het is
beschadigd of gemodificeerd. Beschadigde
of gemodificeerde apparaten met een Li
lon accu kunnen onvoorspelbaar gedrag
vertonen wat brand, explosies of letsel kan
veroorzaken.

Stel een accu of apparaat nooit bloot aan
vuur of extreme temperaturen. Blootstelling
aan vuur of een temperatuur hoger dan
130°C (265°F) kan een explosie veroorzaken.
Raadpleeg de aanbevolen temperaturen in de
specificaties tabel.

Er kan door de gebruiker geen onderhoud aan
dit laser product worden uitgevoerd, bij een
storing of schade moet u het apparaat naar uw
verkooppunt of Stanley garantie/servicecentrum
brengen. Al het onderhoud moet worden
uitgevoerd door een erkende reparateur die
uitsluitend identieke vervangende onderdelen
gebruikt. Dit zorgt ervoor dat de veiligheid van
het product blijft gewaarborgd.




Lees a.u.b. alle gerelateerde instructies

en waarschuwingen in de meegeleverde

accu veiligheid en laser veiligheid/garantie
gebruikershandleidingen. Volg alle plaatselijke
regelgeving voor de afvoer van het product
aan het einde van de levensduur.

Voeding, bediening en
veiligheid

Belangrijke veiligheidsinstructies voor de voeding.

BEWAAR DEZE INSTRUCTIES:

Uw gereedschap gebruikt een voeding van
100-240V AC @50/60Hz.

Lees voordat u de voeding gebruikt alle
veiligheidsinstructies en waarschuwingen op de
voeding en het product.

A

WAARSCHUWING: Schokgevaar. Laat geen
vloeistof in de voeding dringen. Dit zou
kunnen leiden tot een elektrische schok.

LET OP: Gevaar voor brandwonden.
OPMERKING: Onder bepaalde
omstandigheden kan er door vreemde
materialen kortsluiting in de voeding
ontstaan als de stekker van de voeding

in het stopcontact zit. Houd vreemde
materialen die geleidende eigenschappen
hebben, zoals, maar niet uitsluitend, slijpstof,
metaalsnippers, staalwol, aluminiumfolie of
een ophoping van metaaldeeltjes, weg uit de
uitsparingen in de voeding.

Trek de voeding altijd uit het stopcontact als
deze niet wordt gebruikt. Trek de stekker van
de voeding uit het stopcontact voordat u de
voeding gaat reinigen. Alleen reinigen met
een zachte, droge doek

NOOIT proberen om het product met een
andere voeding op te laden dan de voeding
die met uw product is meegeleverd. De
voeding en de accu zijn speciaal voor elkaar
ontworpen.

De voeding die met uw laser is meegeleverd
mac]; niet worden gebruikt voor andere
doeleinden dan het opladen van de Fatmax
laser. Andere toepassingen kunnen leiden
tot het gevaar van brand, elektrische schok
of elektrocutie. Gebruik alleen de HUNTKEY
Model # HKA03612030-8C

De voeding buiten bereik van kinderen
opbergen.

Stel de voeding niet bloot aan regen of
sneeuw.

o U kunt beter niet aan het snoer trekken
wanneer u de stekker van de voeding uit het
stopcontact trekt. Er is dan minder risico op
beschadiging van het snoer en van de stekker.

e Plaats geen voorwerpen op de voeding
die overmatige interne warmte kunnen
veroorzaken. Plaats de voeding niet in de
buurt van een warmtebron.

o Gebruik de voeding niet met een beschadigd
snoer of stekker.

© Gebruik de voeding niet als er hard op is
geslagen, als de voeding is gevallen of op een
andere manier is beschadigd. Breng het naar
een erkend servicecentrum.

 Haal de voeding niet uit elkaar; breng de
voeding naar een erkend servicecentrum
wanneer service of reparatie nodig is.

 De voeding is ontworpen voor gebruik met
100-240V AC @50/60Hz.

e Probeer de voeding niet te gebruiken op een
andere spanning.

© Raadpleeg de accu veiligheid
gebruikershandleiding voor aanvullende
instructies.

Laadprocedure
1. Steek de voeding in een geschikt stopcontact
voordat u hem aansluit op de laser.
2. Steek de oplaadkabel in de laadpoort aan de
achterkant van de laser.

OPMERKING: Een accu verliest langzaam zijn
lading als deze gedurende langere tijd niet wordt
gebruikt. Het product moet voor gebruik weer
worden opgeladen.

Belangrijke informatie voor het opladen

De voeding kan tijdens het opladen warm
aanvoelen. Dit is normaal en wijst niet op een
probleem. Plaats de voeding na gebruik niet in
een warme omgeving, zoals een metalen schuur
of een geisoleerde trailer om het afkoelproces te
bevorderen.

Wanneer de interne accu niet normaal oplaad:

a. Controleer de werking van het stopcontact
door er een lamp of ander apparaat in te
steken;

b. Controleer of het stopcontact verbonden is
met een lichtschakelaar welke de spanning
afsluit als u het licht uit doet;

c. Verplaats de voeding en de laser naar een
plaats waar de omgevingstemperatuur
ongeveer 65 °F - 75 °F (18 °- 24 °C) is;

d.Als de laadproblemen aanhouden, breng
het product en de voeding dan naar uw
dichtstbijzijnde servicecentrum.
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© De voeding nooit bevriezen of onderdompelen
in water of andere vloeistoffen.

A WAARSCHUWING: Schokgevaar. Laat geen
vloeistof in de voeding dringen. Dit zou
kunnen leiden tot een elektrische schok.

A VOORZICHTIG: Probeer nooit om welke
reden dan ook de voeding te openen. Dit
product bevat geen interne onderdelen die
kunnen worden onderhouden.

Opstelling

Lasergereedschap

* Plaats de laser op een vlak en stabiel oppervlak.

* Om de laser AAN te zetten en de automatische
nivellering in te schakelen, schuift u de pendel /
transport vergrendeling schakelaar naar de
ontgrendeld positie. (Afb. B #3)

* De laser moet daarna rechtop op een
oppervlak worden gezet dat voldoet aan het
gespecificeerde bereik.

o Selecteer de gewenste laserstraal configuratie door
herhaaldelijk op de laserstraal activeringsknop
(Afbeelding C #8) te drukken en door de opties
afgebeeld in afbeelding D te schakelen.

Hulpstukken bevestigen
Positioneer hulpstukken op een plaats waar
ze niet makkelijk worden omgestoten en
dichtbij het midden van het gebied dat moet
worden gemeten.

* Positioneer het hulpstuk. Pas de positionering
aan om ervoor te zorgen dat de basis van het
hulpstuk bijna waterpas staat (binnen het
compensatiebereik van de laser).

® Monteer de laser aan het hulpstuk door
middel van de geschikte bevestigingsmethode
voor het desbetreffende hulpstuk / laser
gereedschap combinatie.

A LET OP:

o Laat de laser niet onbeheerd op een
hulpstuk zitten zonder deze stevig vast
te draaien. Als u dit niet doet kan de
laser vallen en mogelijk beschadigen.
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OPMERKING:

* Hetis een goede gewoonte de laser
altijd met één hand te ondersteunen als
u de laser aan een hulpstuk monteert of
ervan demonteert.

Als u de laser boven een doel
positioneert, draai de bevestiging dan
deels vast, stel de laser af en draai
daarna de bevestiging stevig vast.

Bediening

OPMERKING:

Controleer voordat u de laser gebruikt altijd
eerst de nauwkeurigheid van de laser.

De laser geeft aan wanneer deze zich buiten
het compensatiebereik bevind. Referentie

LED beschrijvingen. Verplaats de laser zodat
deze bijna waterpas staat.

Als de laser niet wordt gebruikt, zorg er dan
voor dat de laser UIT staat door de pendel
vergrendeling in de vergrendeld positie te zetten.

Aan/uit

e Om de laser AAN te zetten schuift u de pendel /

transport vergrendeling in de ontgrendeld
positie.(Afb. B #3)

Om de laser UIT te zetten schuift u de pendel /
transport vergrendeling in de vergrendeld
positie.

Selecteer de gewenste laserstraal configuratie door
herhaaldelijk op de laserstraal activeringsknop
(Afbeelding C #8) te drukken en door de opties
afgebeeld in afbeelding D te schakelen.

Modi
UIT / Vergrendeld (Zie afbeelding ®)

. De laser is UIT en de pendel is vergrendeld.

AAN/ Zelfnivellering (Zie afbeelding ®))

. De pendel vergrendeling op de laser staat

in de ontgrendeld / zelfnivellering positie als
de laser AAN staat.

e Delaser is ontworpen om zichzelf te nivelleren.

Als de laser meer dan 4° is gekanteld kan de laser
niet zelfnivelleren en zal de laserstraal knipperen.
Als de laserstraal knippert. DE LASER STAAT NIET
WATERPAS (OF IN HET LOOD) EN MAG NIET
WORDEN GEBRUIKT OM EEN WATERPAS OF
LOODLIN TE MARKEREN. Probeer de laser te
verplaatsen naar een vlakker oppervlak.




Nauwkeurigheidstest en
kalibratie

OPMERKING:

o De lasers worden in de fabriek afgesloten
en gekalibreerd volgens de gespecificeerde
nauwkeurigheid.

o Wij raden aan dat u voor het eerste gebruik
een kalibratietest uitvoert en daarna periodiek
tijdens het gebruik.

o De laser moet regelmatig worden gecontroleerd
om de nauwkeurigheid te waarborgen, in het
bijzonder bij nauwkeurige werkzaamheden.

o Gebruik tijdens het uitvoeren van
nauwkeurigheidstest altijd het grootst mogelijke vlak
/ de langste afstand mogelijk, die overeenkomt met
de afstand waarvoor de laser moet worden gebruikt.
Hoe groter het gebied / de afstand hoe makkelijker
het is de nauwkeurigheid van de laser te meten.

* Voordat u de nauwkeurigheid controleert moet
de vergrendeling in de ontgrendeld positie staan
zodat de laser zichzelf kan nivelleren.

NAUWKEURIGHEID CONTROLEREN —
HORIZONTALE STRAAL, SCANRICHTING (AFB. E)
Om de horizontale kalibratie van de laser te controleren
heeft de laser twee muren nodig die 30" (9m) uit elkaar
staan. Het is belangrijk dat u een kalibratie controle
uitvoert met een afstand die niet korter is dan de
afstand waarvoor u de laser wilt gebruiken.

Bevestig de laser aan een muur door middel van
een draaiende beugel, of monteer de laser op een
driepoot dichtbij de muur, met de laser gericht
naar de tegenoverstaande muur (0 graden positie).

Schakel de horizontale en verticale laserstralen
aan, markeer de stralen op de tegenoverstaande
muur direct tegenover de laser. Markeer altijd het
midden van de straal.

Draai de laser -90 graden naar links en
markeer de positie van de straal (a) op de
tegenoverstaande muur.

A Draai de laser +90 graden naar rechts en
markeer de positie van de straal (b) op de
tegenoverstaande muur.

Meet de verticale afstand tussen de laagste
markering (a) en de hoogste markering (b). Als
de gemeten waarde groter is dan de waarden
hieronder afgebeeld, moet de laser worden
afgesteld bij een erkend servicecentrum.

Afstand Toegestane afstand
Tussen muren Tussen markeringen
30' (9,0m) 1/4" (6,0mm)
40' (12,0m) 5/16" (8,0mm)
50' (15,0m) 13/32" (10,0mm)

NAUWKEURIGHEID CONTROLEREN — HORIZONTALE

STRAAL, HELLINGSRICHTING (AFB. F)

0m de horizontale helling kalibratie van de laser te

controleren heeft de laser één muur nodig die ten minste

30' (9m) lang is. Het is belangrijk dat u een kalibratie

controle uitvoert met een afstand die niet korter is dan

de afstand waarvoor u de laser wilt gebruiken.

Bevestig de laser aan één uiteinde van
de muur door middel van een draaiende
beugel, of monteer de laser op een driepoot
dichtbij de muur, met de laser gericht naar de
tegenoverstaande muur (0 graden positie).

Schakel de horizontale laserstraal aan en richt
de laser richting de tegenoverstaande muur en
ongeveer parallel aan de aangrenzende muur.

Markeer het midden van de straal op twee
plekken (c, d) ten minste 30" (9m) uit elkaar.

Positioneer de laser bij de tegenoverstaande
muur, met de laser gericht naar de eerste muur (0
graden positie).

Schakel de horizontale laserstraal aan en draai de
laser richting de eerste muur en ongeveer parallel
aan de aangrenzende muur.

Pas de hoogte van de laser aan zodat het
midden van de straal op één lijn staat met de
dichtstbijzijnde markering (d).

Markeer het midden van de straal (e) direct
boven of onder de verste markering (c).

B Meet de afstand tussen de twee markeringen
(c, €). Als de gemeten waarde groter is dan de
waarden hieronder afgebeeld, moet de laser
worden afgesteld bij een erkend servicecentrum.

Afstand Toeg! afstand
Tussen muren Tussen markeringen
8'(2,5m) 1/16" (1,5mm)
10' (3,0m) 3/32" (2,0mm)
14" (4,0m) 1/8" (2,5mm)
20' (6,0m) 5/32" (4,0mm)
30' (9,0m) 1/4" (6,0mm)
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NAUWKEURIGHEID CONTROLEREN - VERTICALE

STRALEN (AFB. G)

De verticale (loodlijn) kalibratie van de laser kan het

beste worden gecontroleerd op een locatie waar

veel hoogte beschikbaar is, het liefst 30' (9m). Eén
persoon staat op de grond en positioneert de laser
terwijl een ander persoon op het plafond de positie
van de straal markeert. Het is belangrijk dat u een
kalibratie controle uitvoert met een afstand die niet
korter is dan de afstand waarvoor u de laser wilt
gebruiken.

B Plaats de laser op de vloer en schakel beide
verticale laserstralen in.

Markeer positie (f) waar de stralen op de vloer
kruisen, markeer ook positie (g) op de vloer en
markeer daarna het punt waar de laserstralen
kruisen op het plafond (h). Markeer altijd het
midden van de stralen.

Draai de laser 180 graden en positioneer de
laser zo dat de kruislijn precies op de originele
markering (f,g) op de vloer straalt.

Markeer de positie waar de stralen op het
plafond kruisen (j).

Meet de afstand tussen de twee plafond
markeringen (h, j). Als de gemeten waarde
groter is dan de waarden hieronder afgebeeld,
moet de laser worden afgesteld bij een erkend

servicecentrum.

Afstand Toeg afstand
Tussen muren Tussen markeringen

8'(2,5m) 1/16" (1,5mm)

10' (3,0m) 3/32" (2,0mm)

14' (4,0m) 1/8" (2,5mm)

20" (6,0m) 5/32" (4,0mm)

30' (9,0m) 1/4" (6,0mm)
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90° NAUWKEURIGHEID CONTROLEREN TUSSEN

VERTICALE STRALEN (AFB. H)

Voor het controleren van de 90° nauwkeurigheid is

een open ruimte nodig van ten minste 33' x 18' (10m

x 5m). Raadpleeg afbeelding H voor de positie van

de laser en de plaats van de markeringen tijdens elke

stap. Markeer altijd het midden van de stralen.

I Plaats de laser in een hoek op de grond en
schakel de verticale straal aan de zijkant in.

Markeer het midden van de straal op drie posities
(a, b en ¢) op de vloer langs de laserstraal.
Markering b moet het middelpunt van de
laserstraal zijn.

Verplaats de laser naar markering b en schakel
beide verticale laserstralen in.

Positioneer de kruislijn precies op markering b,
terwijl de voorwaartse straal op één lijn staat
met markering c.

Markeer een plek (d) langs de verticale laserstraal
ten minste 18" (5m) vanaf de laser.

A Draai de laser over markering b zodat de
verticale straal door markering d heen gaat.

Markeer de plaats (e) waar de verticale
laserstraal door markering a heen gaat.

B Meet de afstand tussen markering a en e. Als
de gemeten waarde groter is dan de waarden
hieronder afgebeeld, moet de laser worden
afgesteld bij een erkend servicecentrum.

Afstand Toeg! afstand
van A tot B Tussen markeringen
14' (4,0m) 5/32" (3,5mm)
17" (5,0m) 3/16" (4,5mm)
20' (6,0m) 7/32" (5,5mm)
23' (7,0m) 1/4" (6,0mm)




Specificaties

Lasergereedschap

FMHT77357(ROOD)

FMHT77356(GROEN)

Waterpas nauwkeurigheid:

<3 mm/ 10m (1/8in @ 30 ft)

Horizontale / Verticale
nauwkeurigheid

<3mm / 10m (1/8in @ 30 ft)

Compensatiebereik:

+4°

Werkafstand (Lijn):

ROOD: 20 m (65ft)
(50m met detector)

GROEN: 35m (115ft)
(60 m met detector)

Laser klasse:

Klasse 2 (IEC/EN60825-1: 2014

Laser golflengte

630-680nm (ROOD)

510 nm ~ 530 nm (GROEN)

Bedrijfsduur (Alle lasers AAN):

> 24 uur (Li lon) > 8 uur (Li lon)

Voeding:

Geintegreerde Li lon accu; 7,2V DC; 2,0Ah; 14,4Wh

IP certificering:

P54

Temperatuurbereik (Tijdens gebruik):

10° C ~ +40° C (50°F~104°F)

Temperatuurbereik (Opslag):

-20° C ~ +40° C (-4°F~104°F)

T, an)

heraik |
p bereik (Op

5° C ~ +40° C (41°F~104°F)
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Brugervejledning
Indhold

Opbevar alle afsnit i vejledningen til fremtidig

Brugersikkerhed

Indhold

Produktoversigt

Tastatur, funktioner og LED
Anvendelser

Batterier, sikkerhed og stremforsyning
Stremforsyningsdrift og sikkerhed
Indstilling

Betjening

Nojagtighedskontrol og kalibrering
Specifikationer

reference.

Brugersikkerhed

A

A
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ADVARSEL:

Lees alle sikkerhedsadvarsler og
instruktioner, som er indeholdt

i sikkerhedsinstruktioerne og
brugervejledninger for brug af dette
produkt. Manglende overholdelse af
advarsler og instruktioner kan medfere
elektrisk stod, brand og/eller alvorlig
personskade. Den ansvarlige for
instrumentet skal sikre, at alle brugere
forstar og overholde disse instruktioner.

FORSIGTIG

Hvis der foretages tilpasninger eller
justeringer eller udferelse af procedurer
udover dem, der specificeres her, kan det
medfore udseettelse for farlig straling.

ADVARSEL:

Felgende meerkater er placeret p&
laserveerktojet til at informere dig om
laserklassen for din bekvemmelighed og
sikkerhed.

IEC/EN 60825-1

& LA;ER @

A
A

A

A

Made in China

et PMRTIST e
VR TSt o e SER MadeinChina
ADVARSEL: LASERSTRALING

KIG IKKE IND | STRALEN.

KLASSE 2 LASERPRODUKT.

FORSIGTIG:

Mens laservaerktejet er i drift, skal du
passe pa ikke at udsztte dine gjne for den
udsendte laserstrale. Udszttelse for en
laserstréle i en laengere tid kan veere farligt
for dine gjne.

FORSIGTIG:

Briller kan veere leveret i nogle af
laserveerktojskasserne. Disse er IKKE
certificerede sikkerhedsbriller. Disse briller
bruges KUN til at ege stralens synlighed

i lysere omgivelser eller ved storre afstande
fra laserkilden.

ADVARSEL Der er ingen dele indeni, der
kan serviceres af brugeren. Forsag ikke at
foretage reparationer. Returnér produktet
til dit lokale servicecenter for assistance.

ADVARSEL For at reducere risikoen
for personskade ber du lzese
produktbetjeningsvejledningen,
lasersikkerheds- og
batterisikkerhedsvejledninger.

FORSIGTIG-Genbrug ifelge lokale regler for
Li-ion batterier eller returnér produktet til dit
lokale servicecenter

Li-ion
2INR19/66




Produktoversigt

Figur A - Laserveerktoj
1. Laservindue/-bleende
2. Tastaturkontakt
3. Kontakt til stramforsyning/lasependul
4. Stik til jeevnstremforsyning

Figur B - Stremforsynings-/transportlas
5. Marke
6. 1/4-20 og 5/8-11 gevindfastgerelse

Figur C - Tastatur- og laserfunktioner
7. Batteri/stramforsyning
8. Naogle til aktivering af strale
9. Nagle til aktivering af pulsfunktion
10. Pulsfunktion/uden for niveauindikator LED

Figur D - Valgmuligheder for strale

Figur E - Ngjagtighed for vandret
stralescanningsretning

Figur F - Nejagtighed for strdleafstandsretning

Figur G - Nejagtighed for vandret stréle

Figur H - Nejagtighed for vandret strale 90°

Tastatur, funktioner og LED

Kontakt til stremforsyning/lasependul (fig B)

a Stromforsyning ON/lasependul OFF /
selvnivellering ON

n Stromforsyning OFF/lasependul ON

o Du slar laserveerktejet ON ved at flytte kontakten
til uldst position

o Du slar laserveerktejet OFF ved at flytte
kontakten til I&st position

Funktioner

Tilgeengelige funktioner for laserstrale.

Se figurerne C og D for konfiguration af strale.

Selvnivellering (fig B)
o Lasependulet pa laserveerktejet skal
slas til ulast /ON position for at aktivere
selvnivellering under placering i en position
<4°.

Ude af niveau (fig B)
®  Hvis laseren er blevet vippet > 4° sa kan
den ikke selv nivellere, og laserstrélen vil
blinke.

Tastaturpulsnogle.
ON/OFF nagle til pulsfunktion

(Se figur ©)
Tryk pa @for at aktivere pulsfunktion.

(Se figur ©nr. 9)

Betjening af pulsfunktions LED/ude af
niveauindikator (se figur © nr. 10)

~

LED OFF
1. Pulsfunktion er OFF/ enhed i niveau

LED ON-VEDVARENDE GRON
2. PULSFUNKTION er ON, og laserenhed er
indenfor selvnivelleringsomradet. (<4 °)

LED ON-BLINKER RGD

3. Laserenhed er UDE AF NIVEAU, og stréler vil
blinke. (PULSFUNKTION kan veere ON eller OFF
afheengigt af oprindelig tilstandsindstilling.)

Tastaturbatterinagle

Batterilevetid LED
(Se figur ©nr. 7)

Neogle til batteriniveauindikator
(SE figur ©)

LED ON-VEDVARENDE GRON
1. Batterilevetid >25%
LED ON-BLINKER ROD
2. Batterilevetid <25%
LED OFF
3. Batteriet skal oplades. Laserstréler slar fra.
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Brugervejledning

Anvendelser

Lodret overforsel

o Opret ved hjeelp af den lodrette laserstrale et
lodret referenceplan.

© Anbring den/de enskede genstand(e), indtil de er
rettet ind efter den lodrette referenceplan for at
sikre, at genstand(e) er lodret.

Vandret overforsel

o Opret ved hjeelp af den vandrette laserstrale et
vandret referenceplan.

© Anbring den/de enskede genstand(e), indtil de er
rettet ind efter den vandrette referenceplan for at
sikre, at genstand(e) er vandret.

Firkant

o Opret ved hjeelp af de lodrette og vandrette
laserstraler et punkt, hvor de to straler krydser.

 Anbring den/de anskede genstand(e), indtil de er
rettet ind efter bade de lodrette og de vandrette
laserstraler for at sikre, at genstand(e) er kvadratiske.

Batterier, sikkerhed og
stremforsyning

A ADVARSEL:

Lees alle sikkerhedsadvarsler og instruktioner,
som er indeholdt i sikkerhedsinstruktioerne
og brugervejledninger fer brug af dette
produkt. Manglende overholdelse af advarsler
og instruktioner kan medfere elektrisk

stad, brand og/eller alvorlig personskade.

Den ansvarlige for instrumentet skal sikre,

at alle brugere forstar og overholde disse
instruktioner.

 Undga utilsigtet opstart. Kontrollér at
kontakten stér i off-position, fer enheden
tages op eller transporteres. Hvis enheden
baeres med fingeren pa kontakten eller
aktiverer enheden, nar kontakten er taendt,
kan det give anledning til ulykker.

o Laseren makun genoplades med den
leverede stremforsyning ved at tilslutte den
til jeevnstremforsyningsstikket vist i figur
A nr4 (stremforsyning: Huntkey model nr.
HKA03612030-8C) En oplader, der passer til
en produkttype eller batteripakke, kan udgere
en risiko for brand, nér den bruges sammen
med et andet produkt eller batteripakke.

Laseren leveres med en integreret og
genopladelig Li-lon batteripakke, som ikke kan
udskiftes eller serviceres af brugeren. Forseg
ikke at installere andre batteripakker, da det
kan indebaere risiko for personskade og brand.

Nar enheden ikke er i brug, hold den pa
afstand af andre metalgenstande som

fx papirclips, menter, nagler, som, skruer

eller andre sma metalgenstande, som kan
frembringe en kortslutning fra en pol til en
anden. Kortslutninger mellem batterikontakter
kan forarsage forbraending eller brand.
Kontrollér at stikket til jeevnstremforsyningen
er lukket med den vedhaeftede gummiprop, nar
det ikke er i brug.

Under grove forhold kan vaeske sive ud fra

det integrerede batteri; undgd kontakt. Hvis
vaesken berares ved et tilfzelde, skal der skylles
med masser af vand. Hvis der kommer vaeske

i gjnene, skal der desuden seges laegehjeelp.
Vaeske, der siver ud fra batterierne, kan
fremkalde irritationer eller forbreendinger.

Brug ikke enheden, hvis den er beskadiget
eller andret. Et beskadiget eller endret
Li-ion batteridrevet produkt kan udvise
uforudsigelig adfeerd og resultere i brand,
eksplosion eller risiko for skader.

o Udszet ikke en batteripakke eller apparat for
ild eller meget varme temperaturer. Udsaettelse
for ild eller temperaturer over 130°C (265°F)
kan medfere en eksplosion. Se anbefalede
temperaturer i specifikationstabellen.

o Laserproduktet kan ikke serviceres af
brugeren og skal returneres til din forhandler
eller Stanley garanti-/servicecenter i tilfeelde
af fejl eller skade. Enhver form for service ber
udferes af en kvalificeret reparater, som kun
bruger originale reservedele. Dette vil sikre, at
produktet fortsat kan bruges sikkert.




o Lees venligst alle relaterede instruktioner og
advarsler i de vedlagte batterisikkerheds- og
lasersikkerhedsanvisninger/garantivejledninger.
Folg alle lokale regulativer for bortskaffelse af
produktet ved afslutningen af dets levetid.

Stremforsyningsdrift og
sikkerhed

Vigtige si
GEM DISSE INSTRUKTIONER:

Dit veerktej bruger en stremforsyning mellem
100-240V AC @50/60Hz.

For du bruger stremforsyningen, lzes alle
sikkerhedsinstruktioner og advarselsmaerker pa
stremforsyningen og produktet, for du bruger
stromforsyningen.

A

for str

ADVARSEL: Risiko for chok. Lad ikke nogen
flydende vaesker komme ind i stremforsyningen.
Det kan resultere i et elektrisk chok.

FORSIGTIG: Fare for forbreendinger.
BEMZRK: Under bestemte forhold,

nér stremforsyningen er tilsluttet til
hovedstremforsyningen, kan stremforsyningen
blive kortsluttet af fremmede materialer.
Fremmede materialer af en ledende art som

for eksempel, men ikke begraenset til slibestav,
metalspéner, staluld, aluminiumsfolie eller
anden koncentration af metalliske partikler skal
holdes pé afstand af stremforsyningens huller

A

Tag altid stremforsyningsstikket ud af
hovedstremforsyningen, nér det ikke er i brug.
Tag stikket til stremforsyningen ud for forseg
pé at rengere den. Renger udelukkende med
en blod ter klud

Forseg ALDRIG at oplade produktet med andre
stramforsyninger end den, der blev leveret
sammen med dit produkt. Stremforsyningen
og den integrerede batteripakke er specielt
designet til at arbejde sammen.
Stremforsyningen leveret sammen med din
laser er ikke beregnet til andre formal end
opladning af Fatmax laseren. Al anden brug
kan medfere risiko for brand, elektrisk chok
eller livsfarlige elektriske sted. Brug kun
HUNTKEY model nr. HKA03612030-8C
Opbevar stremforsyningen uden for berns
raekkevidde.

o Udsaet ikke stremforsyningen for regn eller sne.

o Traek i stikket i stedet for ledningen, nér
stramforsyningen frakobles. Dette vil reducere
risikoen for beskadigelse af elstikket og ledningen.

o Placér ikke nogen genstande oven pa
stramforsyningen, der kan resultere i for meget
indvendig varme. Anbring stremforsyningen pa
afstand af alle varmekilder.

o Brug ikke stramforsyningen, hvis ledningen
eller stikket er beskadiget.

o Brug ikke stramforsyningen, hvis den har
faet et hérdt slag, er blevet tabt eller blevet
beskadiget p& anden vis. Tag den med til et
autoriseret veerksted.

o Adskil ikke stremforsyningen, tag den med
til et autoriseret vaerksted, nar service eller
reparation er pakreevet.

o Stromforsyningen er designet til at arbejde
med 100-240V AC @50/60Hz.

o Forsag ikke at bruge den med en anden stramstyrke.

o Se batterisikkerhedsvejledningen for flere
instruktioner.

Opladningsprocedure
1. Tilslut stremforsyningen til et passende stik
for tilslutning til laserenheden.
2. Seet ladekablet ind i opladningsébningen pa
bagsiden af laserenheden.

BEMZRK: En batteripakke vil langsomt miste sin
opladning, nar den inaktiv i leengere tid. Det kan
veere nedvendigt at genoplade produktet for brug.

Vigtige bemaerkninger om opladning
Stremforsyningen kan blive for varm at rore ved
under opladning. Dette er normalt og angiver ikke
et problem. For at lette keling af batteripakken
efter brug, undga at placere stremforsyningen eller
batteripakken i varme omgivelser, som f.eks. i et
metalskur eller i en uisoleret trailer.
Hvis det interne batteriikke oplades ordentligt:
a.Kontrollér stramstyrken ved kontakten ved at
tilslutte en lampe eller andet udstyr;

b. Kontrollér for at se om kontakten er tilsluttet
til en lyskontakt, som slar strammen fra, nar
du slukker for lysene;

c. Flyt stramforsyningen og laserenheden til et
sted, hvor den omgivende lufttemperatur er
ca. 18 °- 24 °C (65 °F - 75 °F);

d. Hvis der stadig er opladningsproblemer, tag
varktajet og stremforsyningen til dit lokale
servicecenter.

63



STANLEY

Brugervejledning

o Frys eller nedseenk aldrig stremforsyningen
i vand eller anden veeske.

A ADVARSEL: Risiko for chok. Lad ikke nogen

flydende vaesker komme ind i stremforsyningen.
Det kan resultere i et elektrisk chok.

FORSIGTIG: Forseg aldrig at abne
stremforsyningen af nogen arsag. Der er ingen dele
inde i produktet, der kan serviceres af brugeren.

Indstilling

Laservarktoj

Anbring laserveerktejet pa en flad, stabil overflade.
Du slar strammen ON og aktiverer auto
nivelleringsfunktionen ved at flytte lasependulet/
transportlasen til ulast position. (Fig B nr. 3)
Laservarktojet skal derefter anbringes i opret
position pa en overflade, der ligger inden for
det specificerede kompensationsomrade.
Veelg den onskede stralekonfiguration ved

at trykke pa straleaktiveringsknappen (figur

C nr. 8) flere gange og taend og sluk for de
muligheder, der er vist i figur D.

Montering pa tilbehor

Anbring tilbeheret pa et sted, hvor det ikke let
kan forstyrres og teet den centrale placering af
det omrade, der skal males.

Indstil tilbehoret efter behov. Justér placering
for at veere sikker p§, at tilbehersbasen er

teet pa vandret (inden for laservaerktejets
kompensationsraekkevidde).

Montér laserveerktojet til tilbehoret ved

hjeelp af den passende fastgarelsesmetode,
der skal anvendes med en sadan tilbehers-/
laserveerktejskombination.

A FORSIGTIG:

64

o Efterlad ikke laserveerktejet uden opsyn
pé et tilbeher uden fuld stramning af
fastgorelsesskruen. Hvis dette ikke
gores, kan laserveerktojet veelte og
pédrage sig eventuelle skader.

BEMZARK:

o Den bedste fremgangsmaéde er altid at
stotte laservaerktejet med én hand, nér
du placerer eller fjerner laserveerktojet
fra et tilbehor.

Hvis placering over et méal, stram
fastgerelsen delvist, ret laserveerktojet
ind og stram derefter helt.

Betjening

BEMZARK:

For betjening af laserveerktojet sorg altid for at
kontrollere laservarktojet for nejagtighed.
Laserveerktojet vil angive, nar det er uden

for kompensationsomrédet. Reference

LED beskrivelser. Omplacér laserveerktojet til at

veere tettere ved niveau.

Nar det ikke er i brug, serg for at sla stremmen

til laservaerktejet fra ved at anbringe

lasependulet i 1ast position.

Strem

Fun

Du teender for laseren ved at flytte
lasependulet / transportlasen til ulast
position.(fig B nr. 3)

Du slukker for laseren ved at flytte
lasependulet / transportlasen til last position.
Vaelg den onskede stralekonfiguration ved

at trykke pa straleaktiveringsknappen (figur
C nr. 8) flere gange og teend og sluk for de
muligheder, der er vist i figur D.

ktioner

OFF/ Iast (se figurer ®)

Laseren vil vaere slaet fra og lasependulet
last.

ON/ selvnivellering (se figurer ®)

Lasependulet pa laservaerktojet vil veere
placeret i ulést /selvnivelleringsposition, nar
laseren er slaet ON.

Laserne er designet til selvnivellering. Hvis
laseren er blevet vippet > 4° sa kan den ikke
selv nivellere, og laserstralen vil blinke. N&r
stralerne blinker ER LASEREN IKKE | NIVEAU
(ELLER LODRET) OG B@R IKKE ANVENDES
TIL BESTEMMELSE ELLER MARKNING AF
NIVEAU ELLER LODRET. Prov at omplacere
laseren pa en jeevnere overflade.




Ngjagtighedskontrol og
kalibrering

BEMZARK:

o Laservaerktojerne er forseglede og kalibrerede
pé fabrikken til de angivne ngjagtigheder.

o Det anbefales at udfere en kalibreringskontrol,
fer det anvendes forste gang og derefter
periodisk under fremtidig brug.

o Laservaerktojet bor kontrolleres regelmaessigt for
at sikre dets nejagtigheder, specielt til praecise
layouts.

o Under udferelse af nejagtighedskontroller, brug
det storst mulige omrade / afstand, teettest pa
betjeningsafstanden. Jo sterre omrade / afstand,
jo lettere er det at méle laserens nejagtighed.

o Lasen skal std i uldst position, sa laservaerktojet
kan selvnivellere fer kontrol af ngjagtigheden.

KONTROL AF N@JAGTIGHED — VANDRET STRALE,

SCANRETNING (FIG. E)

Kontrol af den horisontale scanningskalibrering af

laseren kraever to vaegge 9m (30') fra hinanden.

Det er vigtigt at foretage en kalibreringskontrol

ved hjeelp af en afstand, som ikke er kortere end

anvendelsesafstanden, hvor veerktejet skal anvendes.

Fastgor laseren pd en veeg ved hjeelp af et
drejetapbeslag eller montér det pa et stativ teet
ved vaeggen, med laseren vendende ligeud mod
den modstaende vaeg (0 graders position).

Teend for laserens vandrette strale og sidens
lodrette strale, afmaerk strélens position pa den
modstaende vaeg lige over laseren. Afmaerk altid
midten af stralens tykkelse.

Drej laseren -90 grader til venstre for midten og
afmaerk strélens position (a) pa den modstdende
veeg.

Drej laseren +90 grader til hejre for midten og
afmaerk strélens position (b) pa den modstaende
veeg.

Mal den lodrette afstand mellem det laveste
maerke (a) og det hojeste meerke (b). Hvis
malingen er storre end veerdierne angivet
nedenfor, skal laseren serviceres pa et autoriseret
servicecenter.

Afstand Tilladelig leengde
Mellem vaegge Mellem maerker
9,0m (30") 6,0mm (1/4")
12,0m (40') 8,0mm (5/16")

15,0m (50') 10,0mm (13/32")

KONTROL AF N@JAGTIGHED — VANDRET STRALE,

HZLDNINGSRETNING (FIG. F)

Kontrol af horisontale hzeldningskalibrering af laseren

kraever en enkelt veeg med en leengde pa mindst 9m

(30'). Det er vigtigt at foretage en kalibreringskontrol

ved hjalp af en afstand, som ikke er kortere end

anvendelsesafstanden, hvor veerktejet skal anvendes.

Fastger laseren til den ene ende af en veeg ved -
hjeelp af et drejetapbeslag eller montér det pa et
stativ teet ved vaeggen, med laseren vendende
ligeud mod den modstaende veeg (0 graders
position).

Teend for laserens vandrette strale og projicér
laseren mod den modstdende veeg og ca.
parallelt mod den tilstedende vaeg.

Markér midten af stralen pa to steder (c, d)
mindst 9m (30') fra hinanden.

Flyt laseren til den modsatte veeg med laseren
vendende ligeud mod den ferste vaeg (0 graders
position).

Teend for laserens vandrette strale og drej laseren
tilbage mod den forste veeg og ca. parallelt mod
den tilstedende veeg.

A juster hejden pa laseren, sa midten af stralen er
rettet ind efter det neermeste maerke (d).

Markér midten af stralen (e) direkte over eller
under det fierneste meerke (c).

Bl Ml afstanden mellem disse to meerker (c, e).
Hvis malingen er storre end veerdierne angivet
nedenfor, skal laseren serviceres pa et autoriseret
servicecenter.

Afstand Tilladelig leengde
Mellem vaegge Mellem maerker
2,5m (8") 1,5mm (1/16")
3,0m (10') 2,0mm (3/32")
4,0m (14) 2,5mm (1/8")
6,0m (20') 4,0mm (5/32")
9,0m (30') 6,0mm (1/4")
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KONTROL AF N@JAGTIGHED - LODRETTE

STRALER (FIG. G)

Kontrol af lodret (i lod) kalibrering af laseren

kan gares mest nejagtigt, nar der er en betydelig

maengde af lodret hejde til rédighed, ideelt 9m (30'),

med en person pa gulvet til placering af laseren og

en anden person i naerheden af et loft til at markere

[p)'@stralens position. Det er vigtigt at foretage en
kalibreringskontrol ved hjeelp af en afstand, som ikke
er kortere end anvendelsesafstanden, hvor vaerktejet
skal anvendes.

1] Anbring laseren pa gulvet og teend for begge
lodrette straler.

Markér position (f) hvor stralerne krydser pa
gulvpositionen, markér ogsé position (g) pa
gulvet og markér ogsa, hvor stralerne krydser
pa loftet (h). Afmaerk altid midten af stralernes
tykkelse.

Drej laseren 180 grader og flytte den, sa stralens
passage er ngjagtig pa de oprindelige maerker (f,

KONTROL AF N@JAGTIGHED MELLEM LODRETTE

STRALER (FIG. H)

Kontrol af 90° nejagtighed kreever et abent

gulvareal pd mindst 10m x 5m (33" x 18'). Se figur

H for placeringen af laseren pa hvert trin og for

placeringen af maerker lavet i hvert trin. Afmaerk altid

midten af stralernes tykkelse.

B Opszt laseren i det ene hjome af gulvet og teend
for sidens lodrette strale.

Markér midten af stralen tre stedet (a, b og c) pa
gulvet langs med laserlinjen. Maerke b ber vaere
i midten af laserlinjen.

Flyt laseren til maerke b og teend for begge
lodrette straler.

Placér stralen, der krydser preecist ved maerke b,
med den forreste stréle rettet ind efter maerke c.

Markér en placering (d) langs med sidens lodrette
stréle mindst 5m (18') fra enheden.

Drej laseren over meerke b, sa sidens lodrette
strale nu passerer gennem maerke d.

Markér placeringen (e), hvor sidens lodrette strale
passeres af marke a.

B Ml afstanden mellem maerkerne a og e. Hvis
malingen er storre end veerdierne angivet
nedenfor, skal laseren serviceres pa et autoriseret
servicecenter.

g) pa gulvet. Afstand Tilladelig lengde
Afmaerk positionen hvor stralerne krydser pa fraAtil B Mellem mzerker
loftet (j). 4,0m (14") 3,5mm (5/32")
Mél alfstarqulien mellemdisse de to Ioftsmaerker (h, 5,0m (17') 4,5mm (3/16")
j)- Hvis malingen er starre end veerdierne angivet - -
nedenfor, skal laseren serviceres p3 et autoriseret 6,0m (20') 5,5mm (7/32")
servicecenter. 7,0m (23) 6,0mm (1/4")
Afstand Tilladelig lengde
Mellem vagge Mellem maerker
2,5m (8') 1,5mm (1/16")
3,0m (10) 2,0mm (3/32")
4,0m (14) 2,5mm (1/8")
6,0m (20') 4,0mm (5/32")
9,0m (30') 6,0mm (1/4")
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Specifikationer

Laservaerktoj
FMHT77357(R@D) FMHT77356(GRON)
Nivelleringsngjagtighed: <3 mm/10m (1/8in @ 30 ft)
Vandret / lodret ngjagtighed <3mm/10m (1/8in @ 30 ft)
Kompensationsomrade: +4°
Arbejdsafstand (linje): R@D: 20 m (65ft) GRON: 35m (115ft)
(50m med detektor) (60 m med detektor)

Laserklasse:

Klasse 2 (IEC/EN60825-1: 2014

Laserens bolgelaengde

630-680nm (RAD) 510 nm ~ 530 nm (GR@N)

Driftstid (alle lasere ON):

> 24timers (Li lon) > 8timers (Li lon)

Stromkilde:

Integreret Li lon batteripakke; 7,2V DC; 2,0Ah; 14,4Wh

IP maerkedata:

IP54

Temperaturomrade (drift):

10° C ~ +40° C (50°F~104°F)

Temperaturomrade (opbevaring):

-20° C ~ +40° C (-4°F~104°F)

Temperaturomrade (opladning):

5° C ~ +40° C (41°F~104°F)
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Bruksanvisning

Innehall

Anvéndarsakerhet

Innehall

Produktoversikt

Knapﬁsats, lagen och LED
Applikationer

Batterier, sakerhet och strom
Stromférsorjning Drift och sakerhet
Instéllning

Anvandning

Noggrannhet kontroll och kalibrering
Specifikationer

Spara alla delar av manualer for framtida

referens.
Anvéandarsakerhet

A

A

A

68

VARNING:

Las igenom alla sakerhetsvarningar och
instruktioner i Sakerhetsinstruktioner
och bruksanvisning innan denna

produkt anvands. Om inte varningarna

och instruktionerna féljs kan det resultera

i elektriska stotar, brand och/eller allvarliga
skador. Personen som ar ansvarig for
instrumentet maste se till att alla anvandare
forstar och féljer dessa instruktioner.

FORSIKTIGHET

Anvéndning av kontroller eller justeringar
eller genomférande av procedurer annat
an vad som specificeras hari kan resultera
i allvarlig exponering av strélning.

VARNING:

Foljande etiketter ar placerade pa
laserverktyget for att informera dig om
laserklassen for din bekvamlighet och
sakerhet.

IEC/EN 60825-1

% LA;ER @

Made in China

VARNING: LASERSTR;&LNIN(j
STIRRA INTE IN | LASERSTRALEN,
KLASS 2 LASERPRODUKT.

FORSIKTIGHET:

Nar laserverktyget ar i drift, se till att

inte Ggonen exponeras av laserstralen.
Exponering av laserstralen under en langre
tid kan vara riskabelt for dgonen.

FORSIKTIGHET:

Glaségon kan medfolja i vissa
laserverktygssatser. De &r INTE certifierade
skyddsglasdgon. Dessa glaségon ar ENDAST
avsedda att anvandas for att forbattra
synligheten av laserstralen i ljusa miljoer
eller pa langre avsténd fran laserkallan.

VARNING Det finns inga servicebara delar
pé insidan. Forsok inte att reparera.
Returnera produkten till ditt lokala
servicecenter for assistans.

VARNING For att minska risken for

skador maste anvandaren lasa igenom
produktens bruksanvisning, manualerna for
| akerhet och batterisak

FORSIKTIGHET-Atervinn Li-jon-batterier
enligt de lokala bestammelserna eller
returnera produkten till ditt lokala

servicecenter

Li-ion
2INR19/66




Produktoversikt

Figur A - Laserverktyg
1. Laserfonster/Gppning
2. Knappsatsomkopplare
3. Strém-/pendelldsomkopplare
4. DCstromuttag

Figur B - Strom-/transportlas
5. Etikett
6. 1/4-20 och 5/8-11 gangmontering

Figur C - Knappsats och Laserlagen
7. Batteri/strém
8. Stralaktiveringsknapp
9. Pulslage aktiveringsknapp
10. Indikator-LED pulsldge/ej vagrat

Figur D - Stralalternativ

Figur E - Horisontell stralsékning
riktningsnoggrannhet

Figur F - Horisontell stréllutning
riktningsnoggrannhet

Figur G - Vertikal strélnoggrannhet

Figur H - Vertikal strale 90° noggrannhet

Knappsats, ldgen och LED

Strom/Pendellasomkopplare (Fig B)
a Strom PA/Pendellas av/Sjalvnivellering pa

n Strom AV/Pendellas pa

o For att sl3 PA laserverktyget flytta omkopplaren
till den upplésta positionen

o For att stanga AV laserverktyget flytta
omkopplaren till den lasta positionen

Lagen

Laserstrale tillgéngliga lagen.

Se Figurerna C och D fér stralkonfiguration.

Sjalvnivellering (Fig B)

o Pendelldset pa laserverktyget méste
omkopplas till upplast/ON-position for att
aktivera sjalvnivellering nar den ar placerad
ien<4°.

Utanfér niva (Fig B)
e Om lasern har lutats > 4° dé kan den inte
sjalvnivellera och laserstralen kommer att
blinka.

Knappsats-pulsknapp.
Knapp pulsléage PA/AV

(Se figur ©)
Tryck p& g for att aktivera pulslage.

(Se figur ©# 9)

Pulslage LED/utanfér niva-indikatordrift
(Se figur © # 10)

~

LED AV
1. Pulslage &r AV/enhet ar i niva

LED PA-FAST GRON
2. PULSLAGE &r PA och laserenheten &r inom
sjalvnivelleringsomradet. (<4 °)

LED PA-BLINKAR ROD

3. Laserenhet ar UTANFOR NIVA och stralen
blinkar. (PULSLAGE kan vara PA eller AV
beroende pé forsta statusinstallning.)

Knappsats-batteriknapp

@

Batteriliv LED
(Se figur ©# 7)

Indikatorknapp batteriniva
(Se figur ©)

LED PA-FAST GRON
1. Batteriliv >25%
LED PA-BLINKAR ROD
2. Batteriliv <25%
LED AV
3. Batteri behover laddas. Laserstrale avstangd.
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Bruksanvisning

Applikationer

Lodrat overforing

o Anvand den vertikala laserstrélen och etablera ett
vertikalt referensplan.

 Placera det/de 6nskade féremal(et/-en) till de ar
i linje med det vertikala referensplanet for att
garantera att foremal(et/en) ar lodrata.

ivelleringséverforing
Anvénd den horisontella laserstrélen och etablera
ett horisontellt referensplan.

 Placera det/de 6nskade foremal(et/-en) till de ar
i linje med det horisontella referensplanet for att
garantera att foremal(et/en) ar i niva.

Kvadrat

o Anvand de vertikala och horisontella
laserstralarna for att etablera en punkt dar de tva
laserstralarna korsas.

 Placera det/de 6nskade féremal(et/-en) till de ar
i linje med bade den vertikala och horisontella
laserstralen for att garantera att foremal(et/en)
ar i kvadratiska.

Batterier, sdkerhet och strom

VARNING:
Las igenom alla sékerhetsvarningar
och instruktioner i som inkluderas
i medfdljande Sakerhetsinstruktioner
och bruksanvisning innan denna
produkt anvands. Om inte varningarna
och instruktionerna foljs kan det resultera
i elektriska stotar, brand och/eller allvarliga
skador. Personen som &r ansvarig for
instrumentet maste se till att alla anvandare
forstar och féljer dessa instruktioner.

Forebygg oavsiktlig start. Se till att omkopplaren
&ri avstangs lage innan enheten lyfts upp

eller bars. Att bara enheten med fingret

pé omkopplaren eller mata enheten med
omkopplaren i péaslaget ldge inbjuder till olyckor.
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o Lasern skall endast skall endast laddas med
nétanslutningen som medféljer genom att
ansluta den till DC stromuttaget som visas i figur
A#4 (stromforsorjning: Huntkey modell #
HKA03612030-8C) En laddare som &r lamplig
for en typ av produkt eller batteripaket kan
skapa en brandrisk nér den anvands med en
annan produkt eller annat batteripaket.

Lasern levereras med ett integrerat och
laddningsbart Li-jon batteripaket som inte
ar utbytbart eller servicebart av anvandaren.
Forsok inte att installera ndgot annat
batteripaket eftersom det kan skapa en risk
for skador och brand.

Nér enheten inte anvands, hll den borta

fran andra metallforemal, sasom gem, mynt,
nycklar, spikar, skruvar eller andra sma
metallféremal som kan skapa en forbindelse
fran ena polen till den andra. Kortslutning av
batteripolerna kan ge upphov till brannskador
eller eldsvada. Se till att DC strémuttaget &r
stang med medfdljande gummiplugg nér det
inte anvands.

Under missbruksférhallanden kan vétska
komma ut frén de integrerade batterierna,
undvik kontakt med detta. Om kontakt
oavsiktligt intraffar, spola med vatten. Om
vétska kommer i kontakt med 6gonen, uppsck
lakare. Vétska som lécker ut ur batterierna kan
ge upphov till irritation eller brannskador.

Anvénd inte enheten om den ar skadad eller
modifierad. Skadad eller modifierad Li-jon
batteristromforsorjd produkt kan uppvisa
oforutseddbart beteende som kan resultera
i brand, explosion eller skador.

Utsatt inte batteripaketet for brand eller
h6ga temperaturer. Exponering for brand
eller temperaturer 6ver 130 °C kan orsaka
explosion. Se rekommenderade temperaturer
i specifikationstabellen.

e Laserprodukten ar inte anvandarservicebar
och skall returneras till distributéren eller
Stanley garanti-/servicecenter vid fel eller
skador. All tilldmpad service skall goras av en
kvalificerad reparatdr, som endast anvander
identiska ersattningsdelar. Detta sékerstaller
att produktens sékerhet bibehélls.




e Las igenom alla relaterade instruktioner
och varningar i medfoljande manualen
Batterisékerhet och lasersékerhet/garanti.
Folj alla lokala bestammelser for avyttring av
produkten nér den &r forbrukad.

Stromforsorjning Drift och
sakerhet

Viktiga sakerhetsi i for

SPARA DESSA INSTRUKTIONER:

Ditt verktyg anvéander en stromforsorjning mellan
100-240V AC vid 50/60Hz.

Innan natanslutningen anvands, las igenom alla
sakerhetsinstruktioner och varningsmarkeringar pa
natanslutningen och produkten.

A VARNING: Risk for elektrisk stét. Lat ingen
vétska komma in i natanslutningen. Det kan
resultera i elektriska stotar.

A

FORSIKTIGHET: Risk for brénnskada.
NOTERA: Under vissa forhallanden nar
natanslutningen ar inkopplad i eluttaget
kan den kortslutas av frimmande féremal.
Frammande féremal sdsom, men inte
begrénsat till, slipdamm, metallspan, stalull,
aluminiumfolie eller ndgon ansamling av
metallpartiklar som &r ledande bér hallas
borta fran natanslutningen.

Koppla alltid ur natanslutningen fran
eluttaget nar den inte anvands. Koppla ifran
natanslutningen vid rengdring. Rengor endast
med en mjuk, torr trasa

GOR INTE forsok att ladda produkten med
nagon natanslutning annan &n den som
medfoljer produkten. Natanslutningen och
det integrerade batteripaketet ar speciellt
konstruerade att fungera tillsammans.
Natanslutningen som medféljer lasern &r inte
avsedd for annan anvandning an laddning
av Fatmax lasern. All annan anvandning kan
resultera i brandrisk, elektriska stotar eller
dodsfall av elektrisk strom. Anvand endast
HUNTKEY modell # HKA03612030-8C
 Forvara natanslutningen utom rackhall for
barn.
 Utsatt inte natanslutningen for regn eller sno.

o Dra i sjélva kontakten och inte i sladden nér

natanslutningen kopplas ur. Detta kommer

att minska risken for skador pé elkontakten

och sladden.

Placera inga foremal ovanpa nétanslutningen

eftersom det kan resultera i hdg intern hetta.

Placera natanslutningen pa sékert avstand

frén alla varmekallor.

o Anvéand inte natanslutningen med skadad
sladd eller stickkontakt.

¢ Anvand inte natanslutningen om den utsatts for
skarpa stotar, tappats eller skadats pa annat satt.
Lamna den till ett auktoriserat servicecenter.

¢ Demontera inte natanslutningen, lamna den

till ett auktoriserat servicecenter nar service

eller reparation behdvs.

Natanslutningen ar designad att fungera med

100-240V AC vid 50/60Hz. -

Forsok inte att anvanda ndgon annan spanning.

Se batterisakerhetsmanualen for ytterligare

instruktioner.

Laddningsprocedur
1. Koppla in natanslutningen i lampligt uttag
innan laserenheten ansluts.
2. Satt i laddningskabeln i laddningsuttaget pa
baksidan av laserenheten.

NOTERA: Ett batteripaket kommer successivt att
forlora dess laddning nar det inte anvénds under en
langre period. Produkten behéver laddas innan den
anvands igen.

Viktiga laddningsnoteringar

Natanslutningen kan bli for varm for att vidréras

under laddningen. Detta ar normalt och indikerar

inte nagot problem. For att mgjliggéra kylning av

batteripaketet efter anvandning, undvik att placera

nétanslutningen eller batteripaketet i en varm miljé

sasom i ett metallskjul eller en oisolerad vagn.

Om det interna batteripaketet inte laddas ordentligt:

a.Kontrollera strémmen i uttaget genom att

ansluta en lampa eller ndgon annan apparat.

b. Kontrollera om uttaget ar anslutet till en
strombrytare som stanger av strommen nar
du slacker ljuset.

c. Flytta adaptern och laserenheten till en plats
dar den omgivande temperaturen ar ungefar
18°C-24°C.

d.Om laddningsproblemen kvarstar, lamna
adaptern och verktyget till ditt lokala
servicecenter.

Al
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Bruksanvisning

A
A

 Frys inte eller sank ned natanslutningen
i vatten eller annan vétska.

VARNING: Risk for elektrisk stot. Lat ingen
vatska komma in i natanslutningen. Det kan
resultera i elektriska stotar.

FORSIKTIGHET: Férsok aldrig att 6ppna
natanslutningen av nagon anledning. Produkten
innehaller inga anvandarservicebara delar.

nstéllnin
Laserverktyg

Placera laserverktyget pa den plan och

stabil yta.

For att sl& PA och aktivera den automatiskt
nivelleringsfunktionen flytta pendel-/
transportlaset till upplast position. (Fig B #3)
Laserverktyget maste sedan placeras i uppratt
lage pa en yta som &r inom det specificerade
kompensationsomradet.

Valj 6nskad stralkonfiguration genom att
trycka pa stralaktiveringsknappen (figur C #8)
upprepade ganger och ga igenom de
alternativ som visas i figur D.

Montering av tillbehor

Placera tillbehoret pa en plats dar det &r
lattatkomligt och inte stors och néra den
centrala delen som skall métas.

Instélining av tillbehoret sasom krévs.
Justera positionen for att vara saker pa att
tillbehdrshasen ar néra horisontell (inom
verktygets kompensationsomréde).

Montera laserverktyget pa tillbeh6ret med
den lampliga fastmetod som skall anvandas
med tillbehdrs-/laserverktygskombinationen.

A FORSIKTIGHET:
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e Lamna inte laserverktyget utan
uppsikt pa ett tillbehér utan att dra at
fastskruven fullstandigt. Om sa inte gors
kan det leda till att laserverktyget faller
ned och far bestaende skador.

NOTERA:

o Det basta sattet ar att alltid stodja
laserverktyget med ena handen
vid placering eller borttagning av
laserverktyget fran ett tillbehor.
Om den placeras dver ett mal, dra delvis
4t fastningen, rikta i laserverktyget och
dra sedan &t helt och hllet.

Anvandning

NOTERA:

Innan laserverktyget anvénds, kontrollera alltid
att laserverktygets noggrannhet.
Laserverktyget kommer att indikera nar det ar
utanfor kompensationsomradet. Beskrivning
referens-LED. Placera om laserverktyget s att
det &r narmare i vagratt.

Nér det inte anvands, se till att stinga AV
laserverktyget genom att placera pendelldset

i last position.

Strom

e Forattsla PA, flytta pendel-/transportlset il
upplast position.(Fig B #3)

o For att stanga AV lasern, flytta pendel-/
transportlaset till last position.

o Valj onskad strélkonfiguration genom att
trycka pa stralaktiveringsknappen (figur C #8)
upprepade génger och ga igenom de
alternativ som visas i figur D.

Lagen
AV/l3st (se figurerna ®)

. Lasern kommer att vara avstangd och
pendeln last.

PA/sjalvnivellering (se figurerna ®)

. Pendellaset pa laserverktyget kommer att
vara positionerat i upplast/sjalvnivellerande
positionen nar lasern &r paslagen.

e Lasern ar designad att sjalvnivellera. Om
lasern har lutats > 4° dd kan den inte
sjalvnivellera och laserstralen kommer att
blinka. Nar strélen blinkar AR INTE LASERN
I NIVA (ELLER VERTIKALT) OCH SKALL
INTE AVNANDAS FOR ATT AVGORA ELLER
MARKERA NIVA ELLER VERTIKALT. Férsok att
placera om lasern pa en mer jémn yta.




Noggrannhet kontroll och
kalibrering

NOTERA:

o Laserverktyget ar forseglat och kalibrerat pa
fabrik enligt den noggrannhet som specificerats.

o Det rekommenderas att utféra en
kalibreringskontroll innan forsta anvéandning och
sedan regelbundet vid framtida anvandning.

o Laserverktyget skall kontrolleras regelbundet
for att garantera dess noggrannhet, sarskilt for
precisa layouter.

o Nar noggrannhetstest utfors, anvand
storsta mojliga omrade/avstand, narmast
anvandningsomradet. Ju storre omrade/avstand
desto enklare att mata noggrannheten hos
lasern.

o Laset maste vara i uppldst position for att
mojliggora for laserverktyget att sjalvnivellera
innan kontroll av noggrannheten.

KONTROLL AV NOGGRANNHETEH -
HORISONTELL STRALE, SOKRIKTNING (FIG.E)
Kontroll av den horisontella sokkalibreringen kraver
tva vaggar med 9 meters mellanrum. Det &r viktigt
att genomfora en kalibreringstest med ett avstand
som inte &r kortare &n det avstand som verktyget
skall anvandas for.

Fast laserverktyget pa en vagg med en ledande
konsol eller montera pd ett stativ nara vaggen.
Rikta lasern rakt mot den motsatta vaggen
(0 graders placering).

S pa den horisontella stralen och
sidovertikalstralen, mérk stralpositionen pa den
motsatta vagen direkt 6ver fran lasern. Markera
alltid centrum av stralens tjocklek.

Luta lasern -90 grader at vanster fran centrum
om markera strélens position (a) pa motsatta
véggen.

Luta lasern +90 grader at hoger frén centrum om

markera stralens position (b) pa motsatta vaggen.

Mat det vertikala avstandet mellan den lagsta
markeringen (a) och den hogsta markeringen (b).
Om métningen &r storre an vardena som visas
nedan maste lasern ldmnas for service pa ett
auktoriserat servicecenter.

Mell.l\g:téggdgar Mlllllgéntent\aar‘{(setﬁngar
9,0m 6.0 mm
120 m 8.0 mm
15,0 m 10.0 mm

KONTROLL AV NOGGRANNHET - HORISONTELL

STRALE, SOKRIKTNING (FIG. F)

Kontroll av den horisontella sokkalibreringen av

lasern kraver tva vaggar med minst 9 meters

mellanrum. Det ar viktigt att genomfora en
kalibreringstest med ett avstand som inte &r kortare

&n det avstand som verktyget skall anvandas for.

Fast laserverktyget pa ena anden av vaggen
med en ledande konsol eller monterat pa stativ
nara vaggen. Rikta lasern rakt mot den motsatta -
véaggen (0 graders placering).

Vrid laserns horisontella stréle och projicera mot
den motsatta vaggen och ungefar parallellt med
intilliggande végg.

Markera centrum av stralen pa tva platser (c, d)
minst 9 m isar.

Rikta om lasern mot den motsatta vdaggen
med lasern riktad rakt mot den forsta vaggen
(0 graders position).

Vrid laserns horisontella stréle och projicera
lasern tillbaka mot den forsta vaggen och
ungefar parallellt med intilliggande vagg.

A justera héjden pa lasern sa att centrum pa
strélen &r i linje med den narmaste markeringen
(d).

Markera centrum pa stralen (e) direkt ovanfor
eller nedanfor market langst bort (c).

B Mt avstandet mellan dessa v markeringar
(c, e). Om matningen ar storre an vardena som
visas nedan maste lasern lamnas for service pa
ett auktoriserat servicecenter.

Meﬁ;:téggdgar Mlllpait ?rtI:r‘l,(setrEl}:gar
25m 1,5 mm
30m 2.0 mm
40m 2,5 mm
6,0m 4.0 mm
90m 6.0 mm
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Bruksanvisning

KONTROLLERA NOGGRANNHET - VERTIKAL

STRALE (FIG. G)

Kontroll av den vertikala (lodrata) kalibreringen

av lasern gors mest noggrant nar det ett stort

antal vertikala hojder tillgangliga, idealiskt 9 m,

med en person pa golvet och positionerar lasern

och en annan person nara taket for att markera

positionen av stralen. Det &r viktigt att genomféra en

kalibreringstest med ett avstand som inte &r kortare

an det avstand som verktyget skall anvandas for.
Placera lasern pé golvet och sl& pé bada vertikala
stralarna.

Markera position () dér strélen korsar
golvpositionen, markera ocksa position (g) pa golvet
och markera ocksa dar stralarna korsas i taket (h).
Markera alltid centrum av stralens tjocklek.

Vrid lasern 180 grader och positionera det sa
att strélens korsning ar exakt pa ursprungliga
markeringarna (f,g) pa golvet.

Markera positionen stralen korsar i taket (j).

Mat avstandet mellan dessa tva takmarkeringar

KONTROLLERA 90° NOGGRANNHETEN MELLAN

VERTIKALA STRALAR (FIG. H)

For kontroll av 90° noggrannhet kravs en Gppen

golvyta pa minst 10 m x 5 m. Se figur H fér placering

av lasern vid varje steg och for lokalisering av
markningarna som gjorts i varje steg. Markera alltid
centrum av stralens tjocklek.

B stll in lasern i ett hém pa golvet och sla pa
sidovertikalstralen.

Markera centrum pé strélen pa tre platser
(a, b och ¢) pé golvet langs med laserlinjen.
Markering b skall vara vid mittpunkten pa
laserlinjen.

Flytta lasern till markering b och vrid bada
vertikala stralarna.

Placera stralkorsningen precis p& markering
b med framétstrélen i linje med markering c.

Markera en plats (d) Iangs med sidan av den
vertikala stralen minst 5 m fran enheten.

A vrid laser sver markeringen b sa att
sidovertikalstralen nu passerar genom markering d.

Markera platsen (e) dar sidovertikalstralen
passerar markering a.

B Mit avstandet mellan markeringarna a och e.
Om matningen ar storre an vardena som visas
nedan maste lasern ldmnas for service pa ett
auktoriserat servicecenter.

(c, €). Om métningen &r storre an vérdena som frs\:"f&ét?ﬁ B Mllilllaér;(% aar“(setréi:dar
visas nedan maste lasern lamnas fér service pa g
ett auktoriserat servicecenter. 40m 3,5 mm
Avstand Tillatet and >0m 45 mm
Mellan vaggar Mellan markeringar 60m 5,5 mm
25m 1,5 mm 7.0m 6,0 mm
30m 2.0 mm
40m 2,5mm
6,0 m 4.0 mm
90m 6.0 mm




Specifikationer

Laserverktyg

FMHT77357(ROD) FMHT77356(GRON)
Nivelleringsnoggrannhet: <3mm/10m
Horisontell/vertikal noggrannhet <3mm/10m
Kompensationsomrade: +4°
Arbetsavstand (linje): ROD: 20 m) GRON: 35 m

50m med detektor (60 m med detektor)
Laserklass: Klass 2 (IEC/EN60825-1: 2014
Laservaglangd 630-680 nm (ROD) 510 nm ~ 530 nm (GRON)
Drifttid (alla lasrar pa): > 24 timmar (Li-jon) > 8 timmar (Li-jon)
Stromkalla: Integrerat Li-jonbatteripaket; 7,2 V DC; 2,0 Ah; 14,4 Wh
IP-mérkning: IP54
Temperaturomrade (drift): 10 °C ~ + 40 °C
Temperaturomrade (lagring): -20°C~ +40°C
Temperaturomrade (laddning): 5°C~+40°C
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Kayttoohje

Sisalté

Kayttajaturvallisuus

Sisaltd

Tuotteen esittely

Nappaimistd, tilat ja LED
Kayttotarkoitukset

Akut, turvallisuus ja virta
Virtaldhteen kéytt6 ja turvallisuus
Asetus

Kaytto

Tarkkuuden tarkistus ja kalibrointi
Tekniset tiedot

FIN Sailyta kayttoohjeen kaikki osat tulevaa
kayttoa varten.

Kayttajaturvallisuus

Q VAROITUS:
Lue kaikki turva- ja kayttoohjeissa

olevat turvavaroitukset ja ohjeet ennen
tuotteen kayttoa. Varoitusten ja ohjeiden
noudattamatta jattdminen voi aiheuttaa
sahkaiskun , tulipalon ja/tai vaarallisen
loukkaantumisen. Laitteesta vastuussa
olevan henkilon tulee varmistaa, etta kaikki
kayttajat ynmartavat ohjeet ja noudattavat
niita.

Q HUOMIO
Muiden kuin tassa kayttoohjeessa

mainittujen saatimien tai saatojen tai
toimintatapojen kaytto voi aiheuttaa
vaarallisen lasersateilylle altistumisen.

A VAROITUS:
Seuraavat tarrat asetetaan lasertyokaluun
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ja niissa ilmoitetaan laserluokka tiedoksesi
ja turvallisuutesi vuoksi.

IEC/EN 60825-1

& LA;ER @

Made in China

VAROITUS: LASERSATEILY. ALA
KATSO SATEESEEN. LUOKAN
2 LASERTUOTE.

HUOMIO:

Kun lasertyokalu on kaynnissa, ole
varovainen, jotta et altista silmidsi
lasersateelle. Pitkdaikainen altistuminen
lasersateelle voi olla vaarallista silmillesi.

HUOMIO:

Joidenkin lasertydkalusarjojen mukana
saatetaan toimittaa lasit. Ne EIVAT ole
sertifioituja suojalaseja. N&ita laseja
kéytetaan VAIN korostamaan séateen
nakyvyytta kirkkaammissa olosuhteissa tai
suuremmalla etdisyydella laserldhteesta.

VAROITUS Sisélla ei ole mitaan
huollettavia osia. Al yrit korjata laitetta.
Palauta tuote paikalliseen huoltoon
saadaksesi apua.

VAROITUS Jotta vahennetéén
loukkaantumisen vaaraa, kayttajan taytyy
tuotteen kayttdohje, laserturvallisuuden ja
akkuturvallisuuden ohjeet.

HUOMIO- Kierréta litiumioniakut
paikallisten saad6sten mukaan tai palauta
tuote paikalliseen huoltoon
Li-ion
2INR19/66




Tuotteen esitteh! Poissa tasosta (kuva B)
e Jos laser on kallistunut > 4°, se ei voi tasata

Kuva A — Lasertydkalu itseaan ja lasersade vilkkuu.

1. Laserikkuna/-aukko

2. Néppaimistd

3. Virtakytkin/heilurin lukituskytkin
4.

Tasavirtalahteen liitanta Pulssitila PAALLI"\%OIS -nappéin

(Katso kuva ©)
Kuva B - Virta-/kuljetuslukitus
5. Tarra

6. 1/4-20ja 5/8-11 kierteinen kiinnitys Aktivoi pulttitila painamalla g (Katso kuva
©nro 9)

Néppaimiston Pulssi-nappain.

Kuva C — Nappaimisto ja lasertilat

7 A.l.(kumrta. P Pulssitilan LED- / poissa tasosta merkkivalon
8. Sateen aktivointinappain

9. Pulssitilan aktivointinappain toiminta (Katso kuva ©nro 10)

10. Pulssitila / poissa tasosta -osoittimen LED-valo g
Kuva D - steen valinnat LED POIS -
Kuva E - Vaakasuuntaisen séteen 1. Pulssitila on POIS / yksikkd on tasassa
skannaussuunnan tarkkuus
Kuva F — Vaakasuuntaisen sateen kallistussuunnan  LED PAALLA — JATKUVA VIHREA VALO
tarkkuus 2. PULSSITILA ON PAALLA ja laseryksikkd on
Kuva G — Pystysuuntaisen sateen tarkkuus itsetasausalueella. (<4 ©)
Kuva H — Pystysuuntaisen sateen 90°-tarkkuus
“ TR T . LED PAALLA - VILKKUU PUNAISENA
Néppdaimisto, tilat ja LED 3. Laseryksikkd on POISSA TASOSTA ja siteet
vilkkuvat. (PULSSITILA saattaa olla PAALLA tai
Virtakytkin / heilurin lukituskytkin (kuva B) POIS asetetusta alkutilasta riippuen.)

Néppaimiston akkunéppain

ﬂ‘ Akkutason osoitinnappéin

(Katso kuva

a Kaynnistys / heilurin lukitus pois /
itsetasaus paalle

n Sammutus / heilurin lukitus paalle

Akun keston LED

o Kaynnista lasertyokalu siirtamalla kytkin (Katso kuva © nro 7

lukitsemattomaan asentoon
e Sammuta lasertyckalu siirtémalla kytkin
lukittuun asentoon
Tilat
Lasersateen kaytettavissa oleva tilat.
Katso kuvista C ja D sateen maaritykset.

LED PAALLA - JATKUVA VIHREA VALO
1. Akun kesto >25 %

LED PAALLA - VILKKUU PUNAISENA
2. Akun kesto <25 %

LED POIS

Itsetasaus (kuva B) 3. Akku téytyy ladata. Lasersateet sammutettu.

o Heilurin lukitus lasertyokalussa tulee
vaihtaa lukitsemattomaan/ON-asentoon,
jotta itsetasaus otetaan kayttdon, kun se on
asetettu asentoon <4 °.
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Kayttoohje
Kayttotarkoitukset

Luotisuoran siirto

® Kaytd pystysuoraa lasersadettd ja luo pystysuora
viitepinta.

o Sijoita halutut esineet niin, ettd ne on
kohdistettu pystysuoran viitepinnan kanssa, jotta
varmistetaan esineet ovat luotisuorassa.

Tason siirto

o Kéytd vaakasuoraa lasersadetta ja luo vaakasuora
viitepinta.

' Sijoita halutut esineet niin, etta ne on kohdistettu

vaakasuoran viitepinnan kanssa, jotta

varmistetaan esineet ovat tasossa.

Nelio

 Kayta pystysuoria ja vaakasuoria lasersateitd ja
maarita, missa kaksi sadettd kohtaavat.

o Sijoita halutut esineet niin, etta ne on kohdistettu
sek vaakasuoran etta pystysuoran viitepinnan
kanssa, jotta varmistetaan esineet ovat tasossa.

Akut, turvallisuus ja virta

VAROITUS:
Lue kaikki turva- ja kayttoohjeissa
olevat turvavaroitukset ja ohjeet ennen
tuotteen kayttod. Varoitusten ja ohjeiden
noudattamatta jattaminen voi aiheuttaa
sahkaiskun , tulipalon ja/tai vaarallisen
loukkaantumisen. Laitteesta vastuussa olevan
henkilon tulee varmistaa, etta kaikki kayttajat
ymmartévat ohjeet ja noudattavat niita.

Estd tahaton kaynnistaminen. Varmista, etta
off-asennossa ennen kuin nostat laitteen
tai kannat sita. Jos kannat laitetta niin, etta
sormesi on kytkimelld tai laitteen aktivointi
niin, etta kytkin on paalla-asennossa, voi
aiheuttaa onnettomuuden.

Laserin saa ladata ainoastaanliittdmalla sen
virtalahteeseen tasavirtaldhdeliitdnnalld, kuten
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kuvassa A#4 (virtalahde: Huntkey-malli #
HKA03612030-8C) Tietyntyyppiselle akulle
soveltuva latauslaite voi aiheuttaa tulipalon
vaaran kéytettyna yhdessa toisen akun kanssa.

e Laserissa on integroitu ja ladattava
litiumioniakkuyksikko, jota kayttaja
ole tarkoitus vaihtaa tai huoltaa. Ald yrita
asentaa muita akkuja, koska se voi aiheuttaa
tulipalon tai onnettomuuden vaaran.

* Kun laite ei ole kaytossd, pida se poissa
muiden metalliesineiden lahelta, kuten
paperiliittimien, kolikoiden, avainten,
naulojen, ruuvien tai muiden pienten
esineiden lahelta. Ne voivat oikosulkea
akun navat. Akun napojen oikosulkeminen
voi aiheuttaa palovamman tai tulipalon.
Varmista, ettd tasavirtaldhde on suljettu
mukana toimitetulla kumiliittimell3, kun laite
ei ole kaytossa.

o Oikosulku voi aiheuttaa nesteen vuotamisen
akusta. Valta koskemasta téhan nesteeseen.
Jos nestettd paasee vahingossa iholle,
huuhtele vedelld. Jos taté nestettd paasee
silmaan, ota yhteys laakariin. Akuista
vuotanut akkuneste voi rsyttaa tai aiheuttaa
palovamman.

o Al4 kéyté laitetta, jos se vahingoittunut
tai sitd on muokattu. Jos tuotteessa
kaytetadn vahingoittunutta tai mukautettua
litiumioniakkua, tuote voi reagoida ennalta-
arvaamattomasti ja aiheuttaa tulipalon,
rajahdyksen tai loukkaantumisen vaaran.

« Al3 altista akkua tai laitetta tulelle tai
liialliselle lampétilalle. Altistuminen tulelle
tai yli 130 °C:n lampoatilalle voi aiheuttaa
rajahdyksen. Katso suositellut lampotilat
Teknisten tietojen taulukosta.

o Lasertuote ei ole kayttdjan huollettavissa ja
se tulee palauttaa jalleenmyyjalle tai Stanleyn
takuu-/huoltokeskukseen, jos laitteessa
ilmenee toimintahairi6 tai vaurio. Korjauta
tyokalu valtuutetulla asentajalla. Varaosina
on kdytettava vain alkuperaisia vastaavia
osia. Tama varmistaa tuotteen turvallisuuden.




o Lue kaikki tuotteeseen liittyvat ohjeet
ja varoitukset mukana toimitetuista
laserturvallisuuden ja akkuturvallisuuden
ohjeista/takuusta. Noudata kaikkia paikallisia
saadoksia tuotteen havittamiseksi sen
kéyttoian loputtua.

Virtaldhteen kaytto ja tur-
vallisuus

Tarkeita virtalahteen turvaohjeita.

SAILYTA NAMA OHJEET:

Tyokalusi kayttaa virtalahdettd valilla

100-240 V AC @ 50/60 Hz.

Lue kaikki virtalahteen turvaohjeet ja
varoitusmerkinnat sovittimessa ja tuotteessa ennen
virtalahteen kayttéa.

A VAROITUS: Sahkdiskun vaara. Ala paasta
nestetta virtalahteen sisaan. Se voi aiheuttaa
sahkaiskun.

A HUOMIO: Palovamman vaara.
* HUOMAUTUS: Tietyissa olosuhteissa kun
sovitin on liitetty virtalahteeseen, vieras
materiaali voi aiheuttaa virtalahteen

o Veda pistokkeesta &ldka johdosta, kun irrotat
virtalahdetté verkkovirrasta. Tama vahentaa
pistokkeen ja sahkéjohdon vahingoittumisen
riskid.

o Al laita virtaldhteen paalle esineita,
jotka saattavat aiheuttaa liian kuuman
sisaisen lamman. Sijoita virtaldhde pois

ampolahteiden lahelta.

o Ald kéyta virtalahdetta, jos sen virtajohto tai
pistoke on vaurioitunut.

o Ald kéyta virtalahdetta, jos siihen on
kohdistunut teréva isku, se on pudotettu tai
muuten vahingoittunut millaan tavalla. Vie se
valtuutettuun huoltoon.

o Ald pura virtalahdetta. Vie se valtuutettuun
huoltoon, jossa se huolletaan tai korjataan.

o Virtaldhde on suunniteltu kaytettavaksi
100-240V AC 50/60 Hz.

o Ald yrita kayttdd mitaan muuta kuin
maaritettya jannitetta.

o Katso lisatietoja akkuturvallisuuden ohjeista.

Lataaminen

1. Liita virtaldhde sopivaan pistorasiaan ennen
laseryksikon yhdistamista.

2. Laita latauskaapeli latausporttiin laseryksikon
takana.

oikosulun. Johtavat materiaalit kuten,

mutta ei naihin rajoittuen, hiomapaly,
metallihiukkaset, terasvilla, alumiinifolio tai
muu metallipartikkeleiden kasaantuma, tulee
pitaa poissa virtalahteen aukoista.

* Irrota aina sovitin virtalahteesta, kun se ei ole
kéytossa. Irrota laturi virtaldhteesta, ennen
kuin yritat puhdistaa sita. Puhdista vain
puhtaalla kuivalla kankaalla

ALA YRITAladata tuotetta milldén muilla
virtalahteilla kuin tuotteen mukana
toimitetuilla Virtaléhde ja kiinted akkuyksikkd
on iteltu erityisesti toi 1 yhdessa.
Laserisi mukana toimitettua virtaldhdetta

ei ole tarkoitettu muuhun kéyttoon kuin
Fatmax-laserin lataamiseen. Muu voi
aiheuttaa tulipalon tai jopa kuolettavan
sahkoiskun riskin. Kayté vain HUNTKEY-
mallia # HKA03612030-8C

e Pida virtalahde lasten ulottumattomissa.

o Ala jata virtaldhdetta sateeseen tai lumeen.

HUOMAA: Akkuyksikkd menettaa hitaasti
latauksensa, jos se jatetdan kayttamatta pitkaksi
aikaa. Tuote voi tarvita latausta ennen kéyttoa.

Tarkeita lataustietoja

Virtaldhde voi kuumeta latauksen aikana. Tama
on normaalia, eika ole osoitus ongelmasta.
Jotta akkuyksikon jaahtyminen helpottuu,

valta virtalahteen tai akkuyksikon sijoittamista
lampimaa
eristimattémaan perakarryyn.

Jos sisainen akku ei lataudu oikein:

a.Tarkista pistorasian toiminta kytkemalla siihen

lamppu tai muu sahkélaite.
b. Tarkista, onko pistorasia liitetty

valokytkimeen, joka katkaisee virransyoton

silloin, kun valot on sammutettu.

c. Siirra virtalahde ja laseryksikko paikkaan,
jossa ymparoivan ilman lampétila on noin
18-24 °C.

d.Jos latausongelmat jatkuvat, vie tyokalu ja
virtalahde paikalliseen huoltoon.

paikkaan, kuten metalliseen vajaan tai
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Kayttoohje

o Ala jaadyta tai upota virtaldhdetta veteen tai
muihin nesteisiin.

VAROITUS: Sahkdiskun vaara. Al3 paastd
nestetta virtalahteen sisaan. Se voi aiheuttaa
sahkaiskun.

HUOMIO: Al koskaan yrité avata
virtaldhdettd mistaan syysta. Tuotteen sisélla
jan huollettavia osia.

4|\ WLasertyokalu

Aseta lasertyokalu tasaiselle, vakaalle pinnalle.
Kéynnista ja aktivoi automaattinen
tasausominaisuus siirtamalla heiluri-/
kuljetuslukitus lukitsemattomaan asentoon.
(Kuva B #3)

Lasertyckalu taytyy sitten sijoittaa
pystyasentoon pinnalle, joka on maaritetyn
kompensointialueen rajoissa.

Valitse haluttu sateen maaritys painamalla
sateen aktivointipainiketta (kuva C #8)
toistuvasti ja selaamalla valinnat, kuten
kuvassa D naytetaan.

Lisavarusteiden kiinnitys

Sijoita lisavaruste paikkaan, jossa sita ei hairita
ja lahelle mitattavan alueen keskikohtaa.
Aseta lisdvaruste tarpeen mukaan. Saada
paikkaa, jotta varmistat, etta lisavarusteen
pohja on lahelld vaakasuoraa (lasertyokalujen
kompensointialueen rajoissa).

Asenna lasertyokalu lisavarusteeseen
sopivalla kiinnitystavalla, joka sopii kyseisen
lisdvarusteen ja lasertyokalun yhdistelmaan.

A HUOMIO:
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o Ala jata lasertyokalua valvomatta
lisdvarusteeseen ilman, etta
kiinnitysruuvi on taysin kiristetty.
Jos nain ei tehda, se voi aiheuttaa
lasertydkalun putoamisen ja
mahdollisen vahingoittumisen.

HUOMAA:

® On parasta tukea aina lasertyckalua
yhdella kadella, kun lasertyckalu
sijoitetaan lisdvarusteeseen tai
poistetaan siita.

* Jos tydkalu on sijoitettu kohteen paalle,
kirista kiinniketta osittain, kohdista
lasertydkalu ja kiristd sitten kokonaan.

Kaytto

HUOMAA:

Tarkista lasertyokalun tarkkuus aina ennen
lasertyokalun kayttoa.

Lasertyokalu osoittaa, kun se on
kompensointialueen rajojen ulkopuolella. Katso
LED-kuvauksia. Sijoita lasertyckalu, jotta saat
sen lahemmas vaakasuoraa.

Kun tyokalu ei ole kaytossa, varmista, etta
sammutat lasertyokalun asettamalla heilurilukon
lukittuun asentoon.

Virta

Tila
POI!

Kaynnista laser siirtamalla heiluri-/
kuljetuslukitus lukitsemattomaan asentoon
(kuva B #3).

Sammuta laser siirtémall heiluri-/
kuljetuslukitus lukittuun asentoon.

Valitse haluttu sateen maaritys painamalla
sateen aktivointipainiketta (kuva C #8)
toistuvasti ja selaamalla valinnat, kuten
kuvassa D naytetaan.

t
S/lukittu (katso kuvat ®)

Laser on pois paalta ja heiluri lukittu.

PAALLAVitsetasaus (katso kuvat ®)

Heilurilukitus lasertyokalussa asetetaan

auki/itsetasausasentoon, kun laser on paalla.

Laserit on suunniteltu tasaamaan itse

itsensa. Jos laser on kallistunut > 4°, se ei

voi tasata itseddn ja lasersade vilkkuu. Kun

sateet vilkkuvat, LASER EI OLE TASASSA

(TAI VAAKASUORASSA) JA SITA EI TULISI

KAYTTAA TASAUKSEN TAI VAAKASUORUUDEN

MAARITTAMISEEN. Kokeile laserin

felleenkohdi lla pinnalla.




Tarkkuuden tarkistus ja
kalibrointi

HUOMAA:

o Lasertyokalut on tiivistetty ja kalibroitu tehtaalla
maaritettyihin tarkkuuksiin.

¢ Suosittelemme kalibrointitarkistuksen
suorittamista ennen ensimmaistd kayttoa ja
suorittamaan sen myGhemmin saannollisin
valiajoin.

o Lasertyokalu tulee tarkistaa saannollisesti ja
varmistaa sen tarkkuus, erityisesti tarkkoja
kohteita varten.

o Tarkkuustarkistuksia suoritettaessa kay
suurinta mahdollista aluetta / etaisyytta lahinna
kayttoetaisyytta. Mita suurempi alue/etaisyys,
sitd hel[pompaa on mitata laserin tarkkuus.

o Lukituksen taytyy olla auki-asennossa, jotta
lasertyokalu on suorittaa itsetasauksen ennen
tarkkuuden tarkistamista.

TARKKUUDEN TARKISTAMINEN — VAAKASUORA

SADE, SKANNAUKSEN SUUNTA (KUVA E)

Laserin vaakasuoran skannauksen tarkastaminen

vaatii kaksi seinaa, jotka ovat noin 9 metrin padssa

toisistaan. On tarkeaa suorittaa kalibrointitarkistus
kéyttamalla etaisyytta, joka ei ole lyhyempi kuin
sovellusten etaisyys, jolle tydkalua kaytetaan.

Kiinnité laser seindan kaantyvalla telineella tai
kiinnita kolmijalka seinan lahelle niin, ettd laser
osoittaa suoraan eteenpain kohti vastapéista
seinaa (0 asteen asennossa).

Kaanna laserin vaakasuoraan sadetta ja
sivupystysuoraa sadettd, merkitse sateen asento
vastapaisella seinalla suoraan laserista poikittain.
Merkitse aina sateen paksuuden keskikohta.

Kaanna laseria -90 astetta keskikohdasta
vasemmalle ja merkitse sateen sijainti (a)
vastapdiselld seinalla.

Kaanna laseria +90 astetta keskikohdasta
oikealle ja merkitse sateen sijainti (b)
vastapdiselld seinalla.

Mittaa pystyetaisyys alimman merkin (a) ja
korkeimman merkin (b) valilla. Jos mitta on
suurempi kuin alla naytetyt arvot, laser taytyy
huollattaa valtuutetussa huoltopisteessa.

Etaisyys Sallittu etaisyys
Seinien valilla Merkkien valilla
90m 6,0 mm
12,0m 8,0 mm
15,0 m 10,0 mm

TARKKUUDEN TARKISTAMINEN — VAAKASUORA

SADE, KALLISTUKSEN SUUNTA (KUVA F)

Laserin vaakasuoran kallistuksen tarkastaminen

vaatii yhden seinan, joka on vahintaan 9 metria

pitkd. On tarkeaa suorittaa kalibrointitarkistus
kayttamalla etdisyyttd, joka ei ole lyhyempi kuin
sovellusten etaisyys, jolle tydkalua kaytetaan.

Kiinnita laser seinan toiseen paahan kaantyvalla
telineelld tai kiinnita kolmijalka seindn lahelle
niin, ettd laser osoittaa suoraan eteenpéin kohti
vastapaistd seinaa (0 asteen asennossa).

Kaynnista laserin vaakasuora sade ja kohdista
laser vastakkaiseen seinaan ja suunnilleen
samansuuntaisesti viereiseen seinaan.

Merkitse sateen keskikohta kahdessa paikassa
(c, d) vahintdan 9 metrin etaisyydelle toisistaan.

Sijoita laser uudelleen vastakkaiseen seindan niin,
etté laser on suoraan kohti ensimmaisté seinaa
(0 asteen asennossa).

Kaynnistd laserin vaakasuora sade ja kdanna laser
takaisin kohti ensimmaisté seinaa ja suunnilleen
samansuuntaisesti viereiseen seindan.

[A s5:d3 laserin korkeus niin, etta sateen keskikohta
kohdistuu lahimmén merkin kanssa (d).

Merkitse sateen keskikohta (e) suoraan
kauimman merkin (c) yla- tai alapuolelle.

B wittaa etdisyys naiden kahden merkin (c, €)
valilla. Jos mitta on suurempi kuin alla naytetyt
arvot, laser taytyy huollattaa valtuutetussa
huoltopisteessa.

Etaisyys Sallittu etai
Seinien valilla Merkkien valilla
25m 1,5mm
30m 2,0 mm
4,0m 2,5mm
6,0m 4,0 mm
90m 6,0 mm

81




STANLEY
Kayttoohje

TARKKUUDEN TARKISTUS — PYSTYSUORAT

SATEET (KUVA G)

Laserin pystysuoran (luotisuora) kalibroinnin

tarkistaminen voidaan tehda tasmallisimmin,

kun kaytettavissa on huomattavasti pystysuoraa

korkeutta ihanteellisesti 9 m niin, etta toinen henkild

lattialla kohdistaa laseria ja toinen henkilo lattian
lahella merkitsee sateen sijainnin. On tarkeaa
suorittaa kalibrointitarkistus kayttamalla etisyytta,
joka ei ole lyhyempi kuin sovellusten etéisyys, jolle
tyokalua kaytetdan.

ll Sijoita laser lattialle ja kdynnistd molemmat

pystysuorat sdteet.

Merkitse sijainti (f), jossa sateet ristedvat lattialla,
ja merkitse sijainti (g) lattialla ja merkitse myds,
missa séteet ristedvat katossa (h). Merkitse aina
sateiden paksuuden keskikohta.

Kaanné laseria 180 astetta ja sijoita se
uudelleen niin, ettd sateen ristedma on suoraan
alkuperaisissa merkeissa (f,g) lattialla.

90° TARKKUUDEN TARKISTUS PYSTYSUORIEN

SATEIDEN VALILLA (KUVA H)

90° tarkkuuden tarkistus vaatii avoimen lattiatilan

suuruudeltaan vahintdan 10 m x 5 m. Katso kuvasta

H laserin sijainti jo a vaiheessa ja jok

vaiheessa tehtyjen merkkien paikka. Merkitse aina

sateiden paksuuden keskikohta.

B Aseta laser huoneen yhteen kulmaan ja kaynnista
sivupystysade.

Merkitse sateen keskikohta kolmessa kohdassa
(a, b ja ¢) lattialle laserlinjaa pitkin. Merkin
b tulisi olla laserlinjan keskikohdassa.

Siirrd laser merkkiin b ja kdynnista molemmat
pystysuorat sateet.

Sijoita séde risteamaan tasmélleen merkissa
b ja eteenpéin suuntaava sade linjaan merkin
c kanssa.

Merkitse sijainti (d) sivupystysuoraa sadetta
pitkin vahintaan 5 metrin paahan yksikosta.
Kaanna laser merkkiin b niin, ettd sivupystysuora
sade kulkee nyt merkin d lapi.

Merkitse sijainti (), missa sivupystysuora sade
kulkee nyt merkin a lapi.

B mittaa etaisyys merkkien a ja e valilla. Jos mitta
on suurempi kuin alla naytetyt arvot, laser taytyy
huollattaa valtuutetussa huoltopisteessa.

Merkitse sijainti, missa sateet ristedvat katossa (j). Etais Sallittl_l etdisyys
Mittaa etaisyys ndiden kahden merkin (h, j) valilla A:sta B:hen Merkkien valilla
katossa . Jos mitta on suurempi kuin alla naytetyt 40m 3,5mm
arvot, laser taytyy huollattaa valtuutetussa Som 25 mm

huoltopisteessa. 4 .
6,0m 5,5mm
Etaisyys Sallittu etaisyys

Seinien valilla Merkkien valiila 70m 6,0 mm

25m 1,5 mm

30m 2,0 mm

40m 2,5mm

6,0m 4,0mm

90m 6,0 mm
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Tekniset tiedot

Lasertyckalu

FMHT77357 (PUNAINEN) FMHT77356 (VIHREA)

Tasaustarkkuus: <3mm/10m
Vaakasuora/pystysuora tarkkuus <3mm/10m
Kompensointialue: +4°
Tyoskentelyetaisyys (linja): PUNAINEN: 20 m VIHREA: 35 m

(50 m tunnistimella) (60 m tunnistimella)
Laser-luokka: Luokka 2 (IEC/EN60825-1: 2014
Laserin aallonpituus 630-680 nm (PUNAINEN) 510 nm ~ 530 nm (VIHREA)
Kayttoaika (kaikki laserit PAALLA): > 24 tuntia (litiumioni) > 8 tuntia (litiumioni)
Virtaldhde: Integroitu litiumioniakkuyksikkd: 7,2V DC; 2.0 Ah; 14,4Wh
IP-luokitus: P54
Lampotila-alue (kaytto): 10-40 °C
Lampotila-alue (varastointi): -20—+40 °C
Lampotila-alue (lataus): 5-40 °C
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Bruksanvisning

Innhold

Brukersikkerhet

Innhold

Produktoversikt

Tastatur, modus og LED
Bruksomrader

Batterier, sikkerhet og strem
Stremforsyning drift og sikkerhet
Oppsett

Bruk

Noyaktighetskontroll og kalibrering

Spesifikasjoner

Ta vare pa alle deler av manualen for senere

mreferanse.
kersikkerhet

Bru

A

A

ADVARSEL:

Les alle sikkerhetsadvarsler og
instruksjoner i sikkerhetsanvisning

og bruksanvisning for du bruker dette
produktet. Dersom du ikke folger advarsler
og instruksjoner kan det fore til elektrisk
stot, brann og/eller alvorlig personer.
Personen som er ansvarlig for instrumentet
mé sikre at alle brukere forstér og felger
disse anvisningene.

FORSIKTIG

Bruk av betjeningselementene, justeringer
eller bruk av andre prosedyrer enn de
som er spesifisert her kan fore til farlig
stralingseksponering.

A ADVARSEL:
De folgende varselsetikettene er plassert
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pé laserverktoyet for & informere deg om
laserklassen av hensyn til din sikkerhet.

IEC /EN 60825-1

& LA;ER @

Made in China

ADVARSEL: LASERSTRALING, IKKE SE
INN | STRALEN. KLASSE 2
LASERPRODUKT.

FORSIKTIG:

Mens laserverkteyet er i bruk, vaer
forsiktig og ikke eksponer gynene dine
for laserstralen. Lang tids eksponering for
laserstraling kan skade oynene.

FORSIKTIG:

I noen av laservektaysettene kan det
felge med briller. Disse er IKKE godkjente
vernebriller. Disse brillene skal KUN brukes
for & bedre & se laserstrélen i omgivelser
med sterkt lys eller ved stor avstand til
laserkilden.

ADVARSEL Det er ingen deler inne

i verktoyet som kan vedlikeholdes. Ikke
forsek a utfere noen reparasjon. Returner
produktet til ditt lokale servicesenter for
assistanse.

ADVARSEL For & redusere faren for
personskade skal brukeren lese produktets
bruksanvisning, og anvisningene for
lasersikkerhet og batterisikkerhet.

FORSIKTIG-Avfallsbehandles i henhold til
lokale regler for li-ione batterier, eller
returneres til ditt lokale servicesenter
Li-ion
2INR19/66




Produktoversikt

Figur A - Laserverktoy
1. Laservindu/-apning
2. Tastaturbryter
3. Strem/pendel lasebryter
4. Stapsel for likestrom

Figur B - Strem/transport las
5. Etikett
6. 1/4-20 og 5/8-11 gjenget montering

Figur C - Tastatur og lasermoduser
7. Batteri/stram
8. Straleaktiveringstast
9. Pulsmodus aktiveringstast
10. Pulsemodus/ikke-i-vater indikator LED

Figur D - Strélevalg

Figur E - Horisontal strale skanneretning
noyaktighet

Figur F - Horisontal strale vinkelretning noyaktighet

Figur G - Vertikal stréle noyaktighet

Figur H - Vertikal strale 90° noyaktighet

Tastatur, modus og LED

Strem/pendel lasebryter (fig B)
R Strom PA/pendel 13s av/selvretting PA

n Strom AV/Pendellas pa

o Fér & sla PA laserverktoyet, sett bryteren til ulast
posisjon

o Farasla AV laserverktoyet, sett bryteren til last
posisjon

Moduser

Tilgjengelige moduser for laserstrélen.

Se figur C og D for stralekonfigurasjon.

Selvretting (fig B)
o Pendelldsen pa laserverkteyet mé stilles til
ulest/PA posisjon for & aktivere selvretting ved
posisjon <4 °.

Ikke i vater (fig B)
e Dersom laseren er vippet > 4° s& kan den
ikke selvrette seg og laserstralen vil blinke.

Tastatur - pulstast.

Trykk gfor 4 aktivere pulsmodus. (Se figur
#9)

Pulsmodus PA/AV tast
(Se figur ©)

Pulsmoodus LED/ikke-i-vater indikator bruk
(se figur © # 10)

~

LED AV
1. Pulsmodus er AV/ enheten i vater

LED PA-KONTINUERLIG GRONN
2. PULSE MODUS er PA, og laserenheten er innen
selvrettende omréde. (<4 ©)

LED PA-BLINKER R@DT

3. Lasereheten er IKKE | VATER og stralene blinker.
(PULSMODUS kan vaere PA eller AV, avhengig
av startstatus valgt.)

Tastatur - batteritast

A i ¢

Batterilevetid LED
(se figur © #7)

Batteriniva indikatortast
(Se figur ©)

LED PA-KONTINUERLIG GRONN
1. Batterilevetid >25%
LED PA-BLINKER R@DT
2. Batterilevetid <25%
LED AV
3. Batteriet ma lades. Laserstralen slar seg av.
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Bruksanvisning

Bruksomrader

Overfering av loddlinje

o Etabler et vertikalt referanseplan ved hjelp av den
vertikale laserstrélen.

o Plasser de anskede objekter slik at de er rettet
inn med det vertikale referanseplanet, da er
objektene i lodd.

Overforing av vaterplan

o Etabler et horisontalt referanseplan ved hjelp av
den horisontale laserstrélen.

o Plasser de anskede objekter slik at de er rettet
inn med det horisontale referanseplanet, da er

m objektene i vater.

Rett vinkel

o Bruk den vertikale og den horisontale laserstralen,
sett av et punkt der stralene krysser hverandre.

o Plasser de anskede objekter slik at de er rettet
inn bade med det horisontale og det vertikale
referanseplanet, da er objektene i rett vinkel.

Batterier, sikkerhet og strem

ADVARSEL:
Les alle sikkerhetsadvarsler og instruksjoner
i medfelgende sikkerhetsanvisning
og bruksanvisning for du bruker dette
produktet. Dersom du ikke felger advarsler
og instruksjoner kan det fore til elektrisk
stat, brann og/eller alvorlig personer.
Personen som er ansvarlig for instrumentet
mé sikre at alle brukere forstar og folger
disse anvisningene.

Unnga utilsiktet oppstart. Pass pa at bryteren
er i av-posisjon for du lofter eller baerer
enheten. A bzere enheten med fingeren pa
bryteren eller & sette strom pa enheten med
bryteren i pa-posisjon kan medfare ulykker.
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o Laseren ber kun lades med stromadapteren
som falger med, koble til et likestroms
stopsel som vist i figur A#4 (stremadapter:
Huntkey Model # HKA03612030-8C) En
lader som passer for en type batteripakke kan
fore til brannfare dersom den brukes med en
annen batteripakke.

o Laseren leveres med en integrert og ladbar li-
ion batteripakke som ikke kan repareres eller
skiftes ut av brukeren. Ikke forsek & installere
andre batteripakker, det kan skape risiko for
personskader eller brann.

o Nar verktoyet ikke er i bruk, hold det borte
fra andre metallobjekter som binders, mynter,
nokler, spikere, skruer eller andre sma
metallobjekter som kan skape en forbindelse
fra en batteripol til en annen. A kortslutte
batteripolene kan fore til brannskader eller
brann. Pass pa at likestroms stopselet er
lukket med den pahengte gummipluggen nar
den ikke er i bruk.

o Ved hardhendt behandling kan det komme
vaeske ut fra batteriene. Unngé kontakt med
denne. Dersom du ved et uhell kommer
i kontakt med vaesken, skyll med vann.
Dersom du far veesken i aynene, oppsek
lege umiddelbart. Batterivaeske kan fore til
irritasjon eller forbrenninger.

o Ikke bruk enheten dersom den er skadet eller
modifisert. Skadede eller modifiserte verktoy
som bruker li-ion batterier kan f& uberegnelig
oppfersel som farer til brann, eksplosjon eller
fare for personskader.

o |kke utsett en batteripakke eller verktay for
heye temperaturer. Brann eller eksponering
for temperaturer over 130°C (265°F) kan
fare til eksplosjon. Se anbefalte temperaturer
i spesifikasjonstabellen.

o Laserproduktet kan ikke vedlikeholdes av
brukeren og ma returneres til din distributer
eller Stanley garanti/servicesenter ved feil
eller skade. Fé det verktoyet ditt vedlikeholdt
av en kvalifisert reparater som kun bruker
originale reservedeler. Dette vil sikre at
produktets sikkerhet blir ivaretatt.




o Vennligst les alle aktuelle anvisninger og
advarsler i de tilherende manualene for
batterisikkerhet og lasersikkerhet. Felg alle
lokale retningslinjer for avfallshandtering av
produktet nér levetiden er utgatt.

Stremforsyning drift og
sikkerhet

Viktige sikkerh isninger for

TA VARE PA DISSE INSTRUKSJONENE:
Verktoyet ditt bruker stramforsyning mellom
100-240V AC @50/60Hz.

Fer bruk av stremadapteren, les alle
sikkerhetsanvisninger og advarsler pa
stromadapteren og produktet fer du bruker
stremadapteren.

A ADVARSEL: Fare for elektrisk stet. Ikke la
vaeske komme inn i stremadapteren. Det kan
resultere i elektrisk stot.

A FORSIKTIG: Fare for brannskader.

MERK: Under visse omstendigheter, nar
stremadapteren er tilkoplet stromtilferselen,
kan stremadapteren kortsluttes av
fremmedlegemer. Fremmedlegemer av
ledende art som, men ikke begrenset til,
slipestev, metallspon, stalull, aluminiumsfolie
eller enhver oppbygging av metallpartikler
skal ikke komme inn i stremadapterens
hulrom.

Trekk alltid stromadapteren ut av
stikkontakten nar den ikke brukes. Kople fra
stremadapteren fer rengjoring. Skal bare
rengjeres med en myk, torr klut

IKKE forsek & lade produktet med andre
adaptere enn den som falger med produktet.
Stremadapteren og den integrerte
batteripakken er spesielt designet for a jobbe
sammen.
Stremadapteren som felger med laseren
din er ikke ment for annen bruk enn lading
av Fatma laser. Annen bruk kan resultere
i brannfare og/eller elektrisk stot. Bruk bare
HUNTKEY Model # HKA03612030-8C
o Oppbevar stremadapteren utilgjengelig

for barn.
o Ikke utsett stromadapteren for regn eller sno.

o Dra i stopselet og ikke ledningen nér du kople
fra stromadapteren. Dette reduserer faren for
skade pa stopselet og ledningen.

o |kke legg noe objekt pa toppen av
stromadapteren, det kan fore til stor intern
varme. Plasser stremadapteren et sted unna
varmekilder.

o Bruk ikke stramadapter som har skadet
ledning eller stapsel.

o Ikke bruk stremadapteren dersom den har
fatt et slag, er mistet i gulvet eller skadet
pa annen mate. Lever den til et autorisert
serviceverksted.

o |kke ta stramadapteren fra hverandre; lever
den pd et autorisert serviceverksted nér
service eller reparasjon trenges.

e Stromadapteren er beregnet for bruk ved
100-240V AC @50/60Hz.

o |kke forsok & bruke den pé annen spenning.

o Se batteriets sikkerhetsanvisninger for mer
informasjon.

Ladeprosedyre
1. Plugg stremadapteren inn i en passende
stikkontakt fer tilkobling av laserenheten.
2. Sett ladekabelen inn i ladeporten pa
baksiden av laserenheten.

MERK: En batteripakke vil langsomt miste ladingen
nér den ikke brukes over en lang tidsperiode.
Produktet mé lades opp igjen fer bruk.

Viktige merknader om lading
Stremadapteren kan bli varm & berere under lading.
Dette er normalt og er ikke et tegn pa et problem.
For & bedre kjalingen av batteripakken etter bruk,
unngd a sette stremadapteren eller batteripakken
i et varmt milje sa som et metallskur eller uisolert
tilhenger.
Hvis det integrerte batteriet ikke lader korrekt:
a. Kontroller strommen i stikkontakten ved
& plugge inn en lampe eller et annet apparat;
b. Kontroller at stikkontakten er koblet til en
lysbryter som slar av strammen nar lyset
skrues av;
c. Flytt stromadapter og laserenhet til en plass
der omgivelsestemperaturen er cirka 65 °F -
75 °F (18 °C- 24 °C);
d.Dersom ladeproblemene fortsetter, ta med
verktoy og stremadapter til ditt lokale
serviceverksted.
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Bruksanvisning

o Ikke utsett stremadapteren for frost eller senk
den ned i vann eller andre veesker.

A ADVARSEL: Fare for elektrisk stot. Ikke la
vaeske komme inn i stremadapteren. Det kan
resultere i elektrisk stot.

A FORSIKTIG: Forspk aldri & apne
stromadapteren uansett grunn. Produktet har
ingen indre deler som brukeren kan
vedlikeholde.

Oppsett

Laserverktoy

o Plasser laserverktoyet pa en flat og stabil
flate.

o For & sla PA og aktivere automatisk
selvretting, sett pendel-/transportlas til ulast
stilling. (Fig B #3)

o Laserverktoyet skal plasseres i opprett
posisjon pa en flate som er innen det angitte
kompensasjonsomradet.

* Velg ansket stralekonfigurasjon ved & trykke
pa straleaktiveringstasten (figur C #8) flere
ganger og bla gjennom valgmulighetene som
vist i figur D.

Montering av tilbehor

o Plasser tilbeheret pa et trygt og stabilt sted
nér senter av omradet som skal males.

e Sett opp tilbehoret som nadvendig. Juster
posisjonen for & sikre at bunnplaten er
naer horisontal stilling (innen laserens
kompensasjonsomrade).

* Monter laserverktoyet pé tilbehoret ved
hjelp av aktuell festemetode for denne
kombinasjonen av laserverktay og tilbeher.

A FORSIKTIG:

o Ikke la laserverktoyet veere uten
tilsyn uten at festeskruen er helt
festet. Dersom det ikke gjores kan
laserverktoyet falle ned og skades.
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MERK:

o Det er best & alltid stette laserverkteyet
med en hénd nar du tar laserverktoyet
av eller pa tilbeher.

o Ved plassering mot et mal, stram delvis
til festeskruen, rett inn laserverktoyet, og
stram deretter helt til.

Bruk

MERK:

o For bruk av laserverktayet, kontroller alltid at
det er noyaktig.

o Laserverktoyet vil selv indikere dersom det er
utenfor kompensasjonsomradet. Beskrivelse av
referanse-LEDs. Flytt laserverktoyet naermere
vaterstilling.

o Nér det ikke er i bruk, pass alltid pa & sla AV
laserverkteyet ved & sette pendellasen i last
posisjon.

Strem

e For & sla laserverktoyet PA, sett pendel-/
transportlasen til ulast posisjon (fig B #3)

o For 4 sla laserverktoyet AV, sett pendel-/
transportlasen til ulast posisjon.

o Velg ensket stralekonfigurasjon ved & trykke
pé straleaktiveringstasten (figur C #8) flere
ganger og bla gjennom valgmulighetene som
vist i figur D.

Moduser
AV/ last (se figurene ®)

. Laseren er AV og pendelen er last.

PA/ selvretting (se figurer ®)

. Pendellasen pa laserverktoyet er i ulast/

selvrettende posisjon nér laseren slds PA.

e Laseren er designet for & veere selvrettende.
Dersom laseren er vippet > 4° s& kan den
ikke selvrette seg og laserstrlen vil blinke.
Nar laserstrélene blinker ER LASEREN
IKKE | VATER (ELLER LODD) OG SKAL IKKE
BRUKES FOR BESTEMMELSE AV LODD ELLER
VATER. Forsek 4 flytte laseren til en flate
som er mer i vater.




Noyaktighetskontroll og
kalibrering

MERK:

o Laserverktoyet er forseglet og kalibrert pa
fabrikken innen den angitte nayaktighet.

o Det anbefales & utfre en kalibreringskontroll
fer forste gangs bruk og periodisk under videre
bruk.

o Laserverktoyet bor kontrolleres regelmessig
for a sikre noyaktighet, spesielt ved nayaktige
oppmalinger.

o Nar du utferer noyaktighetskontroller, bruk s&
stort omrade eller lang distanse som mulig, og
neer avstanden som skal brukes. Desto storre
omrade og lang distanse, desto enklere er det
& male noyaktigheten av laseren.

o Lasen skal veere i apen posisjon for & la laseren
selvrette seg for du kontrollerer nayaktigheten.

KONTROLLERE N@YAKTIGHET — HORISONTAL

STRALE, SKANNERETNING (FIG. E)

Kontroll av horisontal skannkalibrering pa laseren

krever to vegger 30' (9m) fra hverandre. Det er

viktig & utfere en kalibreringskontroll ved bruk av en
avstand ikke mindre enn avstanden som verktoyet
virkelig skal brukes for.

Fest laseren til en vegg ved hjelp av en roterende
brakett eller et trefotet stativ, med laseren rettet
forover mot motsatt vegg (0 graders posisjon).

SIa pa laserens horisontale strale og side-vertikal
strale, merk av strélens posisjon pa motsatt vegg
fra laseren. Marker alltid midt i strélens tykkelse.

Roter laseren -90 grader til venstre for senter og
marker denne posisjonen (a) p& motsatt vegg.

A Roter laseren +90 grader til hoyre for senter og
marker denne posisjonen (b) pd motsatt vegg.

Mal den vertikale distansen mellom nedre
merke (a) og evre merke (b). Dersom den mélte
avstanden er storre enn verdiene vist under, ma
laseren ha service pa et autorisert servicesenter.

Distanse Tillatt distanse
Mellom veggene Mellom merkene
30' (9,0m) 1/4" (6,0mm)
40' (12,0m) 5/16" (8,0mm)
50' (15,0m) 13/32" (10,0mm)

KONTROLLERE NOYAKTIGHET — HORISONTAL

STRALE, VINKELRETNING (FIG. F)

Kontroll av horisontal skannkalibrering pa laseren

krever en vegg minst 30" (9m) lang. Det er viktig &

utfore en kalibreringskontroll ved bruk av en avstand
ikke mindre enn avstanden som verktoyet virkelig
skal brukes for.

Fest laseren til enden av veggen ved hjelp av
en roterende brakett eller et trefotet stativ, med
laseren rettet forover mot veggen ovenfor laseren
(0 graders posisjon).

SIa pa laserens horisontale strale og rett laseren
mot motsatt vegg og omtrent parallell med
narmeste vegg.

Merk senter av laserstralen pa to punkter (c, d)
minst 30" (9m) fra hverandre.

Flytt laseren til motsatt vegg med laseren rettet
rett forover mot forste vegg (0 grader posisjon).

SIa pa laserens horisontale strale og vri laseren
tilbake mot forste vegg og omtrent parallell med
naermeste vegg.

A juster heyden av laseren slik at senter av stralen
er innrettet pa nzermeste merke (d).

Merk senter av strélen (e) rett over eller under
merket lengst unna (c).

Bl M3l avstanden mellom disse to merkene (c, e).
Dersom den mélte avstanden er sterre enn
verdiene vist under, ma laseren ha service pa et
autorisert servicesenter.

Distanse Tillatt distanse
Mellom veggene Mellom merkene
8'(2,5m) 116" (1,5mm)
0' (3,0m) 3/32" (2,0mm)
4' (4,0m) 1/8" (2,5mm)
0' (6,0m) 5/32" (4,0mm)
0' (9,0m) 1/4" (6,0mm)
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KONTROLLERE N@YAKTIGHET — VERTIKAL
STRALER (FIG. G)
Kontroll av vertikal (lodd) kalibrering av laseren
gjores mest noyaktig dersom det er en stor hayde
tilgjengelig, helst 30" (9m), med en person pa gulvet
for & posisjonere laseren og en annen person oppe
for & merke av posisjonen av strélen. Det er viktig &
utfore en kalibreringskontroll ved bruk av en avstand
ikke mindre enn avstanden som verktoyet virkelig
skal brukes for.
I sett laseren pa gulvet og sl3 pa begge vertikale
stréler.
Merk punktet (f) der stralene krysser hverandre
m pé gulvet, og merk ogsd punktet (g) pa gulvet
sammen punktet der stralene krysser hverandre
i taket (h). Marker alltid midt i stralens tykkelse.
Roter laseren 180 grader og flytt den slik
at stralene krysser hverandre noyaktig i de
opprinnelige merkene (f,g) pa gulvet.
A Merk av punktet der stralene krysser hverandre

KONTROLLERE 90° N@YAKTIGHET MELLOM DE

VERTIKALE STRALENE (FIG. H)

Kontroll av 90° nayaktighet krevet et dpent gulvareal

pé minst 33" x 18' (10m x 5m). Se figur H for

posisjon av laseren ved hvert trinn og for plassering
av merkene for hvert trinn. Marker alltid midt

i stralens tykkelse.

I sett opp laseren i et hjerne av gulvet og sla pa
side-vertikal strale.

Merk av senter av strélen pé tre punkter (a, b og
¢) pa gulvet langs laserlinjen. Merke b skal veere
midt pa laserlinjen.

Flytt laseren til merke b og slé pa begge vertikale
straler.

Plasser krysningspunktet for laserstrélene ved
merke b, med foroverrettet strale innrettet med
merke c.

Merk et punkt (d) langs side-vertikal stréle minst
18" (5m) fra enheten.

A Roter laseren over merke b slik at side-vertikal
stréle n& gar gjennom merke d.

Merk et punkt (e) der side-vertikal strale gar
gjennom merke a.

B Ml avstanden mellom merkene a og e. Dersom
den mélte avstanden er sterre enn verdiene vist
under, ma laseren ha service pa et autorisert
servicesenter.

i taket (j).
5. IVE i Distanse Tillatt distanse
5.} Mal avstanden mgllom disse to merkene (h, fra ATHB Meliom merkene
j). Dersom den malte avstanden er sterre enn
verdiene vist under, m4 laseren ha service pa et 4' (4,0m) 5/32" (3,5mm)
autorisert servicesenter. 7' (5.0m) 316" (4,5mm)
Distanse Tillatt distanse 0' (6,0m) 7/32" (5,5mm)
Mellom veggene Mellom merkene
3' (7,0m) 1/4" (6,0mm)
8' (2,5m) 116" (1,5mm)
10' (3,0m) 3/32" (2,0mm)
14" (4,0m) 1/8" (2,5mm)
20' (6,0m) 5/32" (4,0mm)
30' (9,0m) 1/4" (6,0mm)
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Spesifikasjoner

Laserverktay
FMHT77357(ROD) FMHT77356(GRGNN)
Vaterngyaktighet: <3 mm/10m (1/8in @ 30 ft)
Horisontal / vertikal noyaktighet <3mm/10m (1/8in @ 30 ft)
Kompensasjonsomrade: +4°
Arbeidsdistanse (linje): R@D: 20 m (65ft) GRONN: 35m (115ft)
(50m med detektor) (60 m med detektor)
Laserklasse: Klasse 2 (IEC/EN60825-1: 2014
Laserbelgelengde 630-680nm (RAD) 510 nm ~ 530 nm (GR@NN)
Driftstid (Alle lasere PA): > 24timer (Li lon) > 8timer (Li lon)
Stremkilde: Integrert li-ion batteripakke; 7,2V DC; 2,0Ah; 14,4Wh
IP klasse: IP54
Temperaturomrade (bruk): 10° C ~ + 40° C (50°F~104°F)
Temperaturomrade (lagring): -20° C ~ +40° C (-4°F~104°F)
Temperaturomrade (lading): 5° C ~ +40° C (41°F~104°F)
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Instrukcja obstugi

Spis tresci

Bezpieczenstwo uzytkownika

Spis tresci

Ogodlne informacje o produkcie
Klawiatura, tryby i diody LED
Zastosowanie

Akumulatory, bezpieczenstwo i zasilanie
Obstuga i bezpieczenstwo fadowarki
Konfiguracja

Obstuga

Kontrola doktadnosci i kalibracja
Dane techniczne

Made in China

wwstanleytools.ou  FMHTT7987 Liion
v stanieylasers.com 2INR19/66
TVPE {729 Danz o 144wt SER Made in China

OSTRZEZENIE: PROMIEN LASERA.
NIE PATRZEC W PROMIEN. PRODUKT

Zachowac wszystkie rozdziaty tego dokumentu
na przysztosc.

Bezpieczenstwo uzytkownika
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OSTRZEZENIE:

Przeczytac wszystkie ostrzezenia i instrukcje
dotyczace bezpieczeristwa zawarte

w instrukcjach bezpieczeristwa oraz
instrukcjach obstugi przed rozpoczeciem
korzystania z tego produktu. Nieprzestrzeganie
ostrzezen i instrukcji moze prowadzi¢ do
porazenia pradem, pozaru i/lub obrazen

ciafa. Osoba odpowiedzialna za przyrzad
musi dopilnowac, aby wszyscy uiytzownicy
zrozumieli te i